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Wazna informacja - serwis w przypadku uzycia na medium O,
Urzadzenie w standardowym wykonaniu nie jest przeznaczone do zastosowan na tlen 02,
chyba, ze ujeto to w zamdwieniu. Sierra Instruments, Inc. nie odpowiada za zadne szkody
materialne ani uszkodzenia ciata wynikajace z uzycia standardowego urzgdzenia Sierra
Instruments na tlen. Uzytkownik jest odpowiedzialny za utrzymanie w takim stopniu
czystosci urzadzenia, jakie wymagane jest do konkretnej aplikacji. Jednakze niektére
modele moga by¢ bezpiecznie czyszczone podczas trwania procesu.
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Nie zezwala sie na kopiowanie, dystrybuowanie, przekazywanie, przechowywanie,
ttumaczenie na Zzaden ludzki lub komputerowy jezyk zadnego fragmentu niniejszego
dokumentu w zadnej formie, zabrania sie udostepniania trzeciej stronie bez pisemnego
zezwolenia Sierra Instruments. Informacje zawarte w niniejszym dokumencie podlegaja
zmianom bez podania przyczyny.

Znaki handlowe

SteelTrake oraz Smart Interface™ software sg znakami handlowymi Sierra Instruments, Inc.
Inne produkty oraz firmy wymienione z nazwy w niniejszym dokumencie sg wtasnoscig ich
producentow.
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Uwagi i ostrzezenia

Ogodlne informacje nt. bezpieczenstwa

Symbol ostrzezenia i uwagi bedzie pojawiat sie w dalszej czesci niniejszej instrukcji, aby
zwroci¢ uwage uzytkownika na wazne informacije.

Symbol

Znaczenie

Symbol symbolu

Opis

ostrzezenia, ktore odnoszg sie do aplikagji.

Pojawia sie przy informacjach waznych dla utrzymania
Uwaga odpowiedniej pracy urzgdzen. Nalezy uwaznie czytac i

Pojawia sie przy informacjach waznych dla bezpieczenstwa
Ostrzezenie ludzi oraz sprzetu. Nalezy uwaznie sledzi¢ wszystkie
@ stosowac sie do uwag odnoszgcych sie do aplikacji.

9

Ostrzezenie!

o Ostrzezenie! Zatwierdzenia odpowiednich agencji dla instalacji w strefie zagrozonej
wybuchem zmieniajg sie miedzy poszczegolnymi modelami. Przed instalacjg w takiej
strefie zapoznaj sie z tabliczka znamionowg urzgdzenia w celu weryfikacji zatwierdzen.

o Ostrzezenie! Demontaz pod cisnieniem (hot tapping) musi by¢ przeprowadzany przez
osoby przeszkolone. Producent urzgdzen do demontazu pod ci$nieniem musi posiadac
odpowiednie zezwolenia.

o Ostrzezenie! Wszelkie manipulacje z okablowaniem nalezy przeprowadzac przy
odtgczonym zasilaniu.

o Ostrzezenie! Aby uniknaé potencjalnego porazenia prgdem, podczas podtgczania
urzgdzenia do zasilania lub do innych urzgdzen peryferyjnych, nalezy stosowac sie do
odpowiednich zalecen. Nie stosowanie sie do powyzszego zalecenia moze skutkowaé
zranieniem lub $miercig. Wszelkie przytgcza zasilania AC musza pozostawac w
zgodnosci z dyrektywg CE.

o Ostrzezenie! Nie podtgczaj zasilania do urzadzenia z roztgczong ztgczkg czujnika.
Moze to spowodowac przegrzanie czujnika i/ lub zniszczenie elektroniki.

o Ostrzezenie! Przed jakgkolwiek probg naprawy urzadzenia, upewnij sie, ze rurociag
nie jest pod cisnieniem.

o Ostrzezenie! Przed demontazem jakiegokolwiek elementu urzgdzenia, zawsze odtgcz
zasilanie gtéwne.
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Uwagal!

o Uwaga! Przed wprowadzeniem jakichkolwiek zmian w elektronice typu smart, upewnij
sie, ze urzgdzenie nie jest w trakcie pracy. Wszelkie zmiany w elektronice skutkujg
zmiang ustawieh parametrow pomiaru przeptywu.

o Uwaga! Wszelkie przytgcza, zawory i uszczelnienia muszg posiadac¢ zakres cisnienia
rowny lub wyzszy niz gtéwny rurociag.

o Uwaga! Zmiana dlugosci przewodow, zamiana czujnikow lub ich okablowania bedzie
miata wptyw na doktadnos$¢ pomiarowg urzgdzenia. Niedopuszczalne jest wydituzanie
lub skracanie przewodow bez odestania urzgdzenia do producenta w celu rekalibraciji.

o Uwaga! W przypadku aplikacji z toksycznym lub korozyjnym gazem, przed instalacjg
urzadzenia nalezy przedmuchag rurociag z uzyciem gazu obojetnego przez minimum 4
godziny.

o Uwaga! Zakres temperatur izolacji przewodéw AC musi by¢ rowny lub wyzszy niz 71°C
(158°F).

o Uwagal! Plytki elektroniki sg wrazliwe na tadunki elektrostatyczne. Aby uniknagé
zniszczenia ptytki, stosuj sie do ponizszych wytycznych:

e przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia, dotknij uziemionego,
metalowego przedmiotu

o trzymaj ptytki za krawedzie, chyba Ze konieczne jest dotknigcie ptytki
bezposrednio

o Kkiedy tylko jest to mozliwe, w czasie obstugi wrazliwych elementéw, uzywaj
uziemionych, nienatadowanych elektrostatycznie, paskéw na nadgarstki.

Dostawa urzadzenia

Po otrzymaniu przesytki z urzgdzeniem, uwaznie obejrzyj opakowanie. Jesli karton jest
uszkodzony, powiadom o tym kuriera oraz producenta lub dystrybutora. Wyjmij dotgczong
liste zawartosci i upewnij sie, ze wszystkie elementy sg w przesytce. Upewnij sie, ze
wszystkie elementy sg szczelnie zapakowane. Nie odsytaj urzgdzenia bez uprzedniego
kontaktu z producentem.

Wsparcie techniczne

Jesli wystgpi problem z urzgdzeniem, upewnij sie, ze procedura instalacji, uruchomienia i
nastawy zostaty wykonane poprawnie. Upewnij sie, ze wszelkie dokonane zmiany w
ustawieniach sg zgodne z zaleceniami producenta. Informacje nt. instalacji i diagnostyki
znajdujg sie w rozdziale 2 (instalacja) i 4 (diagnostyka) niniejszej instrukc;ji.



Jesli problem utrzymuje sie, pomimo zastosowania sie do powyzszych zalecen, skontaktuj
sie z dystrybutorem lub producentem poprzez fax lub e-mail. W nagtych wypadkach zadzwon
do dystrybutora pod numer +48 22 759 85 88 w godzinach 7.00 — 15.00 CET lub producenta
pod numer (800) 866-0200 lub (831) 373-0200 w godzinach 8.00 — 17.00 czasu PST. W
Europie, skontaktuj sie z biurem europejskim pod numerem +31 72 5071400. W Azji uzyj
numeru +8621 5879 8521. Upewnij sie, ze posiadasz nastepujgce informacje:

e Zakres przeptywu, numer seryjny, numer zamowienia Sierra (wszystkie te
informacje znajdujg sie na tabliczce znamionowej)

o Wersja oprogramowania (widoczna podczas uruchomienia)
o Napotkany problem i podjete dziatania

¢ Informacje nt. aplikacji (gaz, cis$nienie, temperatura, konfiguracja rurociggu)

Korzystanie z niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje potrzebne do instalacji i obstugi urzgdzenia Serii
6408S. Sktada sie z czterech rozdziatéw opisujgcych nastepujgce elementy:

Rozdziat 1 zawiera wprowadzenie oraz charakterystyke urzadzenia
Rozdziat 2 zawiera instrukcje instalacji oraz podtgczenia

Rozdziat 3 opisuje dziatanie oraz programowanie systemu
Rozdziat 4 zawiera informacje nt. diagnostyki i naprawy

Zatgcznik A zawiera charakterystyke urzadzenia

Zatgcznik B opisuje gwarancje udzielang na urzadzenie

Dodatkowe informacje

Odwiedz strone Sierrainstruments.com po dodatkowe informacje. Uwaga: najbardziej
aktualne informacje nt. serii i mozna znalez¢ tutaj
http://www.sierrainstruments.com/products/downloads/Insertion_Gas-Mass-Flow SteelMass-
640S.




Rozdziat 1 | Wprowadzenie

Przeplywomierz masowy - Seria 640S Steel Mass

Wsuwny przeptywomierz masowy Sierra Serii 640S jest swietnym rozwigzaniem na
pomiar przeptywu gazu. Jego czuto$¢ na mate przeptywy, krétki czas odpowiedzi i
niezwykle duza zakresowos¢ sprawiajg, ze jest on urzgdzeniem na wiele trudnych
pomiaru przeptywu gazu. Dzieki wytrzymatemu czujnikowi SteelTrak™, automatycznie
wykrywajgcemu zmiany temperatury i ci$nienia gazu, nie ma potrzeby stosowania
dodatkowych przetwornikow temperatury i cisnienia.

Wielofunkcyjny mikroprocesor tgczy funkcje nastawy zakresu przeptywu, weryfikacji
poprawnosci dziatania i diagnostyki w jednym. Montaz integralny lub rozdzielny.
Wszystkie dane konfiguracji, przeptyw masowy i sumator mogg zosta¢ wyswietlone na
wyswietlaczu 2 x 12 LCD, dostepnym jako opcja. Urzadzenie posiada optyczne/
galwanicznie izolowane wyjscie przeptywu, dwa wyjscia sygnalizacji oraz jedno
wejscie dla doboru gazu lub zakresu. Konfiguracja jest prosta i odbywa sie poprzez
RS-232 lub poprzez oprogramowanie Sierra Smart Interface software lub trzy przyciski.

Urzadzenie serii 640S jest przewidziane do rurociggdéw lub kanatéw od 3 do 72 cali.
Instalacja jest bardzo prosta i odbywa poprzez przyjazny interface, gdzie mozna dokonac
ustawien. Zapewnia on dtugie uzytkowanie i doktadno$¢ pomiaru przeptywu
masowego na rozmaitych aplikacjach i warunkach.

Zasada dziatania serii 640S

Niespotykang dokfadnosé, wytrzymatoS¢ i pewnos¢ urzadzenie serii 640 s zawdziecza
czujnikowi SteelTrak™. Skfada sie on z dwéch elementdw - czujnika predkosci i czujnika
temperatury, ktére dokonujg automatycznej korekcji przy zmianie temperatury
ptyngcego gazu.

Po podtgczeniu zasilania do urzgdzenia, czujnik predkosci zostaje podgrzewany tak,
aby utrzymac statg réznice temperatur (AT = 50) i mierzy efekt jego chtodzenia przez
przeptywajgcy gaz. Prad potrzebny do utrzymania tego stanu jest wprost proporcjonalny
do wielkosci przeptywu masowego.

Obydwa czujniki sg platynowymi RTD. Dla podwyzszenia wytrzymatosci i stabilnoéci,
platynowy RTD jest pokryty ceramiczng powtokg oraz stalg nierdzewng 316.



Zasada pomiaru przeplywu
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Rys. 1.1 Budowa czujnika serii 640S

Weryfikacja urzadzenia

Dwa proste testy pozwalajg na sprawdzenie urzadzenia bez przerywania jego pracy na
obiekcie. Pierwszy z nich sprawdza elektronike systemu, linearyzacje oraz poprawnosc¢
dziatania mikroprocesora. Odbywa sie to poprzez wprowadzenie znanej wielkosci i
potwierdzenie, ze urzgdzenie wskazuje oczekiwane wartosci przeptywu. Drugi weryfikuje
czy element pierwotny (sensor) urzadzenia nie ma odchyleh od oryginalnej kalibraciji i
dziala poprawnie, mierzac zmiane rezystancji od predkosci i temperatury czujnika
poréwnujac wynik do danych Kkalibracji NIST dostarczanych z urzadzeniem. Dwa
powyzsze testy potwierdzajg poprawnosé dziatania urzadzenia oraz, ze zmienne kalibraciji
nie ulegty odchyleniu.

Kalibracja dwuzakresowa lub na dwa gazy (opcja)

Wybierz jeden z dwdch zakreséw przeptywu kalibrowany u producenta, przy uzyciu
prostej, dostarczanej z urzgdzeniem koncéowki.

Petny zakres przeptywu

Ustaw od 50% do 100% petnej skali fabrycznej (fabryczna petna skala jest zwykle
ustawiana na 125% maksymalnego przeptywu definiowanego przez klienta). Taka
nastawa moze by¢ wykonana dla kazdego zakresu przeptywu.

Sygnalizacje

Zaproponuj niski/ wysoki prég przeptywu lub wyjscie poza zadany zakres. Stuzg do tego
odizolowane zestyki z zaciskiem wspdlnym.

Korekcja wspétczynnika K

W celu kompensacji zaktécen profilu przeptywu lub specyficznych warunkéw na
aplikacji, dokonaj zmiany wspoétczynnika korekcji kalibracji. K jest wspotczynnikiem
stosowanym do linearyzacji sygnatu przeptywu. Dla kazdego zakresu przeptywu
mozna ustawi¢ indywidualny wspotczynnik K.



Dwa sygnaty wyjsciowe

Przeptywomierze typu smart posiadajg dwa oddzielne liniowe sygnaty wyjsciowe
proporcjonalne do przeptywu, 0-5 VDC (0-10 VDC opcjonalnie) i 4-20 mA. Wyjscie 4 -
20 mA moze zosta¢ skonfigurowane na miejscu jako petla aktywna zasilana przez
urzadzenie lub optycznie izolowana pasywna petla wymagajgca zasilania zewnetrznego.

Sumator

W przypadku urzadzen posiadajgcych wyswietlacz LCD (dostepny jako opcja), wielkos¢
przeptywu masowego pojawia sie w pierwszej linijce, a zsumowanego w drugiej, obydwie
wielkosci w wybranych jednostkach. Sumator zlicza tylko wyswietlany zakres, natomiast
kiedy je przetgczymy, wartoS¢ niewybranego zapisywana jest w pamieci. Sumator mozna
zresetowaé przy uzyciu przyciskow na urzgdzeniu lub recznego magnesu.

Wyjscia zero i span
Skasuj i nastaw ponownie, aby sprawdzi¢ poprawnos$¢ wyjscia.

Zwtoka pomiarowa

Mozesz wybra¢ pomiedzy duzg zwtokg dla tatwiejszego sledzenia (obserwacji) lub mniejszg
dla gtadszej krzywej wyjscia.

Opcje obudowy

Elektronika urzadzenia moze by¢ integralna lub zdalna, maksymalnie na odlegto$¢ 200 st.
(60 m) od sondy. Obudowa elektroniki moze by¢é przeznaczona do uzytku w
pomieszczeniach lub na zewnatrz.

Dostepne opcje wyswietlania to 2x12-znakowy wyswietlacz LCD wskazujgcy wartosc
przeptywu masowego wraz z wartoscig zsumowang lub jednocyfrowy wy$wietlacz LED
umieszczony na ptytce elektroniki. Obstuga urzadzenia i jego rekonfiguracja jest mozliwa
poprzez sterowanie magnesem lub przyciski na urzadzeniu. Elektronika typu smart posiada
pamiec nieulotng, zachowujgcg dane pomiarowe i dane konfiguracji. Pamieci te pozwalajg
urzadzeniu uruchomic¢ sie natychmiast po podaniu zasilania lub po przerwie w zasilaniu.

Oprogramowanie Smart Interface™

Oprogramowanie Smart Interface dla Windowstv fgczy bezposrednio komputer PC z
urzgdzeniem. Dostepny jest kabel przytgczeniowy RS-232 wraz z dyskietkg zawierajgca
pliki programowe i systemowe. Przewodnik po Smart Interface dostarczany wraz z
oprogramowaniem zawiera instrukcje dotyczgce jego uruchomienia.



Rozdziat 2 | Instalacja

Dostarczane urzgdzenie serii 640S jest wstepnie skalibrowane na wybrang Srednice rury
wskazang w certyfikacie kalibracji. Eliminuje to koniecznos¢ wyliczania sredniego
przeptywu przez rure, aby ustali¢ odpowiednig gtebokos¢ wsuwng. Nalezy po prostu
wsungc¢ sonde urzgdzenia do osi centralnej rury. (Jesli faktyczny rozmiar rury rézni sie od
tego, na ktéry przeprowadzona byta kalibracja, odeslij urzgdzenie do producenta w celu
re-kalibraciji.)

wybuchem zmieniajg sie w zaleznosci od modelu. Przed instalacjg
urzgdzenia w takiej strefie, upewnij sie na podstawie tabliczki znamionowej,
ze jest ono do tego dopuszczone.

ii Zatwierdzenia dla urzadzen przeznaczonych do uzytku w strefie zagrozonej

Wybierajgc miejsce instalacji urzadzenia upewnij sie, ze:

Cisnienie i temperatura rurociggu nie przekraczajg zakreséw dostarczonego
urzadzenia. Temperatura procesu hie powinna odbiega¢ o wiecej niz 200°F (100°C)
od temperatury kalibracji. Cisnienie procesu nie powinno odbiega¢ o wiecej niz 50
psi (3.4 bar) od cisnienia kalibraciji.

Suma temperatur gazu i otoczenia jest rowna 392°F (200°C). Jesli przekracza te
wartosc, nalezy uzy¢ wersji rozdzielne;j.

Dtugo$¢ odcinka prostego rury spetnia wymagania (patrz rysunek 2-1 na nastepnej
stronie).

Dostep do urzadzenia jest wygodny i bezpieczny. Upewnij sie rowniez, ze gaz w
miejscu montazu jest czysty i suchy oraz ze urzgdzenie jest skalibrowane na ten
wiasnie gaz.

Uzywajgc urzagdzen z zatwierdzeniami CSA, FM lub EEX, upewnij sig, ze dtawiki
kablowe urzadzenia spetnia wymogi tych zatwierdzen.

W przypadku instalacji zdalnych, upewnij sie, ze dtugos¢ przewodu jest
wystarczajgca. (Nie wydtuzaj ani nie skracaj dostarczonego przewodu.)

Przed instalacjg upewnij sie rowniez, ze nie wystepujg tu anomalie takie, jak:

wycieki
zawory i przeszkody, ktére mogtyby spowodowaé zaktécenia przeptywu, co z
kolei mogtyby spowodowac fatszywe wskazania

grzatki, moggce generowac gwattowne zmiany temperatury.




Wymagania dotyczace odcinka prostego przeptywu

Miejsce instalacji urzgdzenia powinno minimalizowa¢ mozliwos¢ znieksztatcenia profilu

przeptywu. Zawory,

kolanka, zawory kontrolne i

inne sktadowe rurociggu mogag

powodowaé zaktdcenia przeptywu. Sprawdz lokalizacje pod tym katem. W celu
zapewnienia optymalnego dziatania urzgdzenia, stosuj sie do wymaganych krotnosci

odcinkéw prostych.

A B

Przeptywomierz

Przyktad 1
Jedno kolanko 90° przed urzadzeniem

A B

Przeptywomierz

Przyktad 2
Dwa kolanka 90° przed urzadzeniem w jednej linii
A B
Przeptywomierz
Przyktad 3

Dwa kolanka 90° przed urzadzeniem nie w jednej linii (w
przypadku trzech, nalezy podwoi¢ zalecang odlegtos¢)

A B

Przeptywomierz

Przyktad 4
Odcigcie przed urzadzeniem

A B

Przeptywomierz

Przyktad 5
Rozszerzenie przed urzadzeniem

A B

Przeptywomierz

Przyktad 6

Regulator lub czgsciowo zamknigty zawor przed urzadzeniem
(jesli zawor zawsze jest szeroko otwarty, wymagana odlegltos¢
nalezy oprze¢ na uszczelnieniu)

Przyktad Wymagany odcinek Wymagany odcinek za
przed urzadzeniem A' urzadzeniem B?

Przyktad A B

1 15D 5D

2 20D 5D

3 40D 10D

4 15D 5D

5 20D 10D

6 40D 5D

1 Wielokrotno$é¢ srednic (D) wymaganego odcinka prostego miedzy przeszkodg a urzadzeniem przed

urzgdzeniem.

2. Wielokrotnos¢ srednic (D) wymaganego odcinka prostego miedzy przeszkoda a urzadzeniem za

urzadzeniem.

Rysunek 2.7 Wymagane odlegtosci przy instalacji urzgdzenia




Instalacja urzadzenia

Podczas pozycjonowania urzgdzenia, zwrd¢ uwage na kierunek przeptywu zaznaczony
na sondzie urzadzenia. W celu zapewnienia optymalnej pracy, ustaw urzgdzenie w taki
sposéb, aby wskaznik kierunku przeptywu na sondzie znajdowat sie za urzgdzeniem,
patrzac zgodnie z kierunkiem przeptywu w rurze. Odwrotna instalacja bedzie skutkowac
niedoktadnym pomiarem.

przez min. 4 godziny.

W przypadku aplikacji na gazach toksycznych lub korozyjnych, przed
instalacjg urzadzenia, przedmuchuj rurocigg przy uzyciu gazu obojetnego

Poprawnie Niepoprawne

Sonda urzadzenia moze by¢ wsunigta w rur¢ z dowolnej strony, aby jej koncowka znalazta si¢ w osi.

Wskaznik

kierunku
przepltywu za

urzadzeniem

n
Przeptyw Linia osiowa

B |




Instalacja typu Cold Tap

1. Upewnij sie, ze miejsce wybrane do instalacji urzadzenia spetnia wymagania
odcinkéw prostych — patrz rysunek 2-1.

2. Zatrzymaj przeptywu gazu. Upewnij sie, Zze rurocigg nie jest pod cisnieniem.

3. Przy uzyciu palnika uniwersalnego lub innego narzedzia tngcego zréb otwér w
rurze. Otwor musi mie¢ min. 0,78 cala srednicy. (Nie wprowadzaj sondy
urzgdzenia do wnetrza rury przez mniejszy otwor.)

4. Usun wszystkie ostre kawatki i odpryski. Nieréwne krawedzie mogg spowodowaé
zmiany w profilu przeptywu, co moze wptywaé na doktadno$é pomiaru. Natomiast
ostre krawedzie mogg uszkodzi¢ sonde podczas wsuwania w rure.

5. Zamontuj uszczelnienie procesowe lub kotnierzowe na rurze. Upewnij sie, ze
przytgcze jest wspawane i btgd odchylenia nie przekracza 1£5° od linii prostopadtej
do powierzchni.

6. Po montazu uszczelnij przytgcze. Sprawdz szczelnoS¢ poprzez podanie
statycznego cisnienia. Jesli cisnienie spada lub nastgpit wyciek, uszczelnij
przytgcze raz jeszcze i sprawdz ponownie.

7. Wsun sonde przez przytacze w rure. Poprawna gteboko$¢ wsuwu powinna
ulokowac $rodek czujnikow sondy pomiarowej w linii osiowej rurociggu/ kanatu.

8. Wyréwnaj gtowice positkujgc sie wskaznikiem kierunku przeptywu. Ustaw
wskaznik rownolegle do rury tak, aby wskazywat kierunek za urzgdzeniem.

9. Dokre¢ przytacze, aby zablokowa¢ urzadzenie w wybranej pozycji. (Kiedy
przytgcze procesowe jest dokrecone, pozycja urzadzenia jest ustalona, chyba ze
zastosowano teflonowe uszczelnienia.)

10. Jesli jest taka potrzeba, ustaw wyswietlacz w dogodnej pozycji. Patrz str. 17.

Instalacja typu Hot Tap

Podczas pozycjonowania urzgdzenia, patrz na kierunek przeptywu wskazany na sondzie
urzagdzenia. W celu zapewnienia optymalnej pracy, ustaw urzadzenie w taki sposéb, aby
wskaznik kierunku przeptywu na sondzie znajdowat sie za urzadzeniem, patrzgc zgodnie z
kierunkiem przeptywu w rurze. Odwrotna instalacja bedzie skutkowa¢ niedoktadnym
pomiarem. Cisnienie podczas montazu typu hot tap niskocisnieniowego nie moze
przekracza¢ 150 psig (10 bar). Podczas montazu wysokocisnieniowego — 230 psig (15,8
bar), lub tez maksymalnego cisnienia zakresu rurociggu okreslonego w tabelach
cisnieniowych ANSI. Przed rozpoczeciem ponizszej procedury, upewnij sie, ze cisnienie w
rurze nie przekracza tych granic.



osoby przeszkolone. Producent urzagdzen do demontazu pod cisnieniem

' Demontaz pod cisnieniem (hot tapping) musi by¢ przeprowadzany przez
musi posiada¢ odpowiednie zezwolenia.

instalacji hot tap, muszg miec¢ takie same badz wyzsze zakresy cisnieniowe,

@ Wszystkie przylgcza urzgdzenia, zawory oraz uszczelnienia, w przypadku
: jak gtowny rurociag.

Upewnij sie, ze miejsce wybrane do instalacji urzgdzenia spetnia wymagania
odcinkéw prostych — patrz rysunek 2-1.

Oblicz glebokos$¢ wsuniecia sondy w rure, jak na rysunku 2-2 dla instalacji
niskocisnieniowej lub rysunku 2-3 dla instalacji wysokocisnieniowe;.

Przyspawaj przytgcze procesowe na rurze. Upewnij sie, ze odchyt przytgcza
procesowego od linii osiowej rurociggu jest £5° (patrz poprzednia strona).Otwor w
rurze musi mie¢ min. 0.88 cala (22 mm) Srednicy.

Przymocuj zawor odcinajgcy na przytaczu procesowym. Przy petnym otwarciu
zaworu otwor musi mie¢ min. 0.88 cala (22 mm) $rednicy.

Hot tap the pipe.

Zamknij zawor odcinajgcy. Podaj cisnienie statyczne. Jesli ciSnienie spada lub
nastgpit wyciek, uszczelnij przytgcze raz jeszcze i sprawdz ponownie.

Wsunh sonde przez zawor odcinajgcy w rure tak, aby wskaznik kierunku przeptywu
byt réwnolegty do rury i wskazywat kierunek za urzgdzeniem patrzgc w kierunku
przeptywu. Poprawna gtebokos¢ wsuniecia jest wtedy, gdy sonda jest na linii
osiowej rurociggu. Nie wpychaj sondy w rure na site.

Dokre¢ przytgcze, aby zablokowaé urzadzenie w wybranej pozycji. Jesli jest taka
potrzeba, ustaw wyswietlacz w dogodnej pozycji. Patrz str. 17.




Wyliczanie gtebokosci wsuniecia sondy dla instalacji
niskocisnieniowej hot tap

Zmienne:

L = Dlugos¢ sondy

D = O.D. rurociggu

C = 1.D. rurociggu

T = Wysokos¢ ,Threadolet” lub ,Weldolet” od klienta

Formuta:
L=12+D/2+T

L musi by¢ rowne lub wieksze od 12 cali plus wysokos$¢ ,Threadolet” plus potowa O.D.
rurociggu (wszystkie wymiary w calach).

<—D——

Rysunek 2.2 Gteboko$¢ wsunigcia, inst. hot tap, niskocisnieniowa



Wyliczanie gtebokosci wsuniecia sondy dla
wysokocisnieniowej hot tap

Zmienne:

S = Odlegtos¢ od powierzchni kotnierza do strony zewnetrznej rurociagu

D = O.D. rurociggu

P = Minimalna dtugo$¢ sondy

T = Minimalny ruch sondy

R = Dopuszczalny ruch sondy

IN = Pozycja wsunieta (miejsce znacznika)

RE = Pozycja wyciggnieta (miejsce znacznika)

Formuty:

P =D/2 + S + 6.75 (min. dt sondy — wartos¢ zaokrgglona w goére)

T=D/2+0.54

instalaciji

R = 28.2 - [aktualna dtugos¢ sondy — S — (D/2)] (musi by¢ wieksza lub rowna T)

IN = (aktualna dtugos¢ sondy + 2) — (5.5 + S + D/2)

RE = IN + T (wszystkie wymiary w calach).

Pozycja wyciagnieta

T
Pozycja wsunieta ﬂ:

]IIU]IN

T

RE

l

O —|=— 0

(U

Rysunek 2.3 Gfebokos$¢ wsuniecia, inst. hot tap, wysokocisnieniowa



Obracanie wyswietlacza
W zaleznosci od instalacji, moze zajs¢ koniecznos¢ obrécenia wyswietlacza.

1. Poluzuj sruby zabezpieczajgce pokrywe obudowy za pomocg 1/16-calowego
klucza. Odkrec i zdejmij pokrywe.

2. Wyjmij 4 Sruby i dystansery z wys$wietlacza. Poluzuj zacisk przytgcza przewodu
wyswietlacza.

3. Obrdoc¢ wyswietlacz do zgdanej pozycji. Podigcz przewdd do wyswietlacza.

4. Zamontuj 4 $ruby i dystanse. Zatdéz pokrywe obudowy. Dokrec¢ sruby.
Przylacza kablowe — zabezpieczenie urzadzenia

Aby uchroni¢ elektronike urzadzenie od wptywu srodowiska zewnetrznego, producent
przygotowat zestaw wytycznych dla osob instalujgcych i obstugujgcych urzgadzenie.
Pomoze to chroni¢ urzgdzenie i zapewni¢ mu dlugg zywotnos$¢. Urzadzenia Sierra
Instruments zostaty zaprojektowane i sprawdzone na najbardziej wymagajgcych
aplikacjach: w gornictwie, przemysle olejowo-gazowym, aplikacjach wody i sciekow itp.
Najwazniejszg rzeczg jest zawsze wlasciwe uszczelnienie urzgdzenia, aby zabezpieczy¢
wrazliwe elementy pomiarowe od wptywu niekorzystnych czynnikéw zewnetrznych.

Nieprzestrzeganie wytycznych producenta moze skutkowaé zniszczeniem
urzgdzenia przez wodg i wilgoc, co nie jest objete gwarancja.

Whnikniecie wody do urzgdzenia moze je zniszczyé. Obudowa Sierra ,E” HALE
przeciwwybuchowa jest zgodna z NEMA4X, IP66. Oznacza to, ze jest odporna na deszcz,
deszcz ze sSniegiem, snieg i bryzgajgcg wode, ale jezeli urzadzenie nie jest zainstalowane
poprawnie, woda moze zniszczy¢ czujnik, elektronike i przytgcza kablowe.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko uszkodzenia urzgdzenia przez wode, producent zaleca
stosowanie sie do ponizszych wytycznych:

¢ |Instaluj dtawiki kablowe blisko obudowy na wszystkich przytgczach.

o Stosuj dtawiki kablowe zabezpieczajgce przytgcza przewodoéw ekranowanych oraz
uszczelnienia zabezpieczajgce przed brudem i woda.

e Nie zginaj, nie zawigzuj lub w inny sposob nie znieksztatcaj przewoddéw w
miejscach przytgczy.

e Poprowadz przewody w taki sposéb, aby byty jak najblizej przytgcz obudowy, chyba
ze zwisajg swobodnie.



e Jesli fabryczne dftawiki kablowe zostang zdemontowane, aby zastgpi¢ je
przejscidéwkami lub innymi diawikami kablowymi lub dokonane zostang inne zmiany
w miejscach przytgczy kablowych, upewnij sie, ze wszystkie gwinty NPT zostaly
uszczelnione dobrej jakosci uszczelniaczem gwintowym oraz, ze zostaty
odpowiednio mocno dokrecone i zabezpieczone przed wniknieciem wody.

o Upewnij sie, ze uzywasz gwintdw NPT. Niektore przepusty elektryczne nie sg

stozkowe, ale pasujg do przytaczy NPT obudowy. Zaleca sie uzycie tasmy
teflonowej lub masy uszczelniajgce;.

o Jesli nie jestes pewien warunkow wewnatrz obudowy, mozliwe jest umieszczenie
tam niewielkiego elementu rejestrujgcego temperature i wilgotno$¢. Mozna wtedy
podjg¢ dziatania zabezpieczajgce przed uszkodzeniem urzadzenia. Skonsultuj sie w
tej sprawie z producentem.

o Uzywaj dostarczonych z urzagdzeniem o-ringéw do przykrecania pokrywy obudowy.
o Przy okazji odkrecania pokrywy i o-ringdw upewniaj sie, ze w srodku nie ma sladéw
kondensaciji. Jesli zauwazysz slady kondensacji/ korozji, upewnij sie, ze wszystkie

uszczelnienia sg dokrecone. Mozesz zastosowac¢ rowniez wktadki higroskopowe.
Moze by¢ to istotnie w przypadku wystepowania cyklicznych zmian temperatury.

Okablowanie — informacje ogolne

W przypadku obudowy NEMA 4X, uzywaj do przytaczy zasilajgcych i sygnatowych TB2,
natomiast do przytgczy sondy — TB1.

Obudowa NEMA 4X - zaciski

Pokrywa wewngtrzna
przytaczy kablowych
TB2
o — 0O 1 |Zasilanie (+) - ,
Zasilanie(y) | O 2 [ ~ ! O O
. L 4O 3 Aux 11-
Sygnalizacja L] Q4 17 7 5 Pcl:zxiom " Eg;l(: '
Poziom niski |1 Q6 5~ 7 BV (+) Wy D
o . BVEA- U810 G g | 420 mA
Zasilanie g petli 4-20 mA |1 O 10~ ~ 1| 05+ 0'
0-5 ()| Q1215 5 4a|7akres
Zakres (9|1 O 14|~ A 15 i
e (BAOK: O O
5010 EE_E g Dostep:
TB1[300 500 1. Poluzuj 4 éruby
o0 2. Zdejmij pokrywe.

Rysunek 2.4 Dostep do okablowania obudowy NEMA 4X
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Aby unikna¢ potencjalnego porazenia prgdem, podczas podtgczania
urzadzenia do zasilania i innych urzgdzen, przestrzegaj odpowiednich
przepiséw (krajowych badz lokalnych). Niestosowanie sie do tego grozi
zranieniem lub $miercig. Wszystkie przytgcza AC muszg by¢ zgodne z
dyrektywa CE.

W przypadku

obudéw do stosowania w strefie zagrozonej wybuchem, dla wszystkich

przytaczy kablowych nalezy uzywaé zaciskdw umieszczonych wewnatrz obudowy, w
mniejszej czesci urzgdzenia. Podczas wykonywania podigczen AC wg instrukcji na

nastepnej stro

nie, upewnij sie, ze sg one zgodne z dyrektywg CE.

Obudowa do strefy zagrozonej - zaciski

Zestaw $rub
oo Przyt.
O 0 kablowe
Zasilanie (+)0C |[0O 1 [20O|Czarny
Zasilanie (~)DC |0 Oz |19QDO|Czarny
0-5(+) |0O 3 |18Q O|Czerwony
~ 0-5(-) (0O 4 [17OQO|Czerwony
Wyjscie DC (A QO s [16O 0|Bia
4-20mA (+) [0O s [15Q 0| Wybor zakres
4-20mA (<) [0 O 7 [140O OJCommon
Sygnalizacja |gQ s |130Q O|Napiecie mogtowe
Poziom wysoki 0O 9 )
Poziom niski (010 Dostep:

1. Poluzuj $ruby za pomoca klucza 1/16
2. Odkrec pokrywe.

Rysunek 2-5 Dostep do okablowania obudowy do strefy zagrozonej

Okablowanie wejscia
Okablowanie — zasilanie AC

©

Wszelkie dziatania w obrebie okablowania muszg by¢ wykonywane przy
odtgczonym zasilaniu.

O

Zakres temperatur izolacji przewodu AC musi by¢ réwny lub wyzszy 71°C
(158°F).




Przewdd zasilajgcy AC musi mie¢ 26 do 16 AWG i odizolowany na dtugos¢ V4 cala (6 mm).
Podigcz 100 do 240 VAC (max. 300 mA poboru) do zaciskéw fazy i neutral na matym,
dwubiegunowym zacisku. Podigcz przewdd uziemiajgcy do sruby. Dokre¢ momentem
obrotowym do 4.43 do 5.31 in Ibs (0.5 do 0.6 Nm).

W przypadku instalacji nie zawierajgcych metalowych przepustéw kablowych, powyzej
wejscia kabla zasilajgcego do obudowy nalezy zamontowa¢ ferrytowy dtawik (rys. 2-7). Na
instalacjach EEx obydwa wejscia kablowe w obudowie muszg posiada¢ certyfikowane
uszczelnienia EEx. Jesli uzywane sg uszczelnienia przepustéw kablowych, nalezy je
montowaé w odlegtosci 18 cali od obudowy.

Obudowy przeznaczone do uzytku w strefie zagrozonej wybuchem posiadajg dwa
oddzielne wejscia kablowe, aby oddzieli¢ wejscie zasilania AC od wyjscia sygnatowego.
Aby uniknaé¢ ryzyka zaktdcen, nalezy uzy¢ oddzielnego przepustu kablowego dla zasilania
AC i dla sygnatu.

Obudowy do strefy zagrozonej

Zasilanie AC (neutral) - Zasilanie AC (faza)

S

o) |
ol

0O1
00211900
00311800
00411700
0Os]1600
0061500
M
8113 L
0009|1200 77
00101100 Sruba
uziemienia

Rysunek 2-6 Podtgczenia zasilania AC

L Gltoéwny kabel

zasilajacy (AC)

Diawik ferrytowy e

(Przepust kablowy nie wymaga dlawika ferrytowego)

Rysunek 2-7 Instalacja dfawika ferrytowego



Okablowanie — zasilanie DC

Wszelkie dziatania w obrebie okablowania muszg by¢ wykonywane przy
odtgczonym zasilaniu.

Przewdd zasilajgcy DC musi by¢ zgodny ze standardem 26 do 16 AWG i zarobiony na
dtugosci 74 cala (6 mm). Podtgcz 18 do 30 VDC (max. 625 mA obcigzenia) do zaciskéw
oznaczonych PWR+ i PWR- na bloku. Dokre¢ momentem obrotowym do 4.43 do 5.31 in
Ibs (0.5 do 0.6 Nm).

Na instalacjach EEx obydwa wejscia kablowe w obudowie muszg posiadac certyfikowane
uszczelnienia EEx. Jesli uzywane sg uszczelnienia przepustow kablowych, nalezy je
montowac¢ w odlegtosci 18 cali od obudowy.

Obudowa NEMA 4X

~

DC Power (+)

DC Power (—)

4OD

N E:ny

Rysunek 2-8 Podfgczenia zasilania DC

Obudowy do strefy zagrozonej

Zasilanie DC (+) /

O1|m0O0

Zasilanie DC (-) / Jgg :ggB
D00« |1mC0O

N0s|w00

0OsliC0

go7|wO0

00eg|1CD

0Cea|1200

JOxnnol

Rysunek 2.9 Podtgczenia zasilania DC



Okablowanie wyjscia sygnatowego

Przewdd sygnatowy powinien by¢é ekranowany na catej powierzchni. Nalezy uzyé
metalowych dtawikéw kablowych, ktére zabezpieczg mocowanie ekranu kablowego. Ekran
powinien by¢ podtgczony do dtawika i ostoniety na obydwu koncach. Ostona powinna byé
podtgczona do uziemienia.

Wszystkie urzgdzenia serii 640S sg wyposazone w wyjscie sygnatowe skalibrowane na 0-5
VDC (opcjonalnie 0-10 VDC) albo na 4-20 mA. Liniowy sygnat wyj$ciowy odpowiada
petnej skali uzytkownika 0-100%.

Okablowanie wyjscia DC

Sygnat 0-5 VDC (opcjonalnie 0-10 VDC) posiada minimalng rezystancje 1000 Ohm.
Uwaga: Opcjonalny sygnat wyjsciowy 0-10 VDC jest niedostepny w przypadku zasilania
ponizej 15 VDC.

Przytacza 0-5 VDC lub 0-10 VDC nalezy podtgczy¢é do zaciskow oznaczonych Vout (+) i
Vout (D), jak pokazano na ponizszym rysunku.

e D

]
g

0=5 ¥ OUT (+)

EOD
50 4OD
30§20

. el

Rysunek 2-10 Przytgcza sygnatu wyjsciowego DC

Obudowa do strefy zagrozone;j

0-5 V out (+)

0-5V out (-)

[=[=]=]=l==]T [=]=]
0000000000

0000000000
ooooooooog

Rysunek 2-11 Przytgcza sygnatu wyj$ciowego DC



Okablowanie wyjscia 4-20 mA

Wyjscie pradowe 4-20 mA moze by¢ aktywne (nieizolowane) lub zasilane z zewnatrz
(izolowane). W przypadku izolowanego wyjscia 4-20 mA, wymagane jest zasilanie
zewnetrzne 12 do 36 VDC. Maksymalny opor petli (obcigzenie) w przypadku obydwu
typow wyjs¢ jest zalezny od pradu zasilajgcego i jest pokazany na rysunku 2-12. W
przypadku wyjs¢ nieizolowanych, napiecie w petli jest rbwne pradowi na wejsciu — w
przypadku zasilania DC. W przypadku zasilania AC, napiecie w petli 4020 mA wynosi 24
VDC.

Rload to catkowita rezystancja petli, fgcznie z oporem przewoddéw. Aby wyliczy¢é Rmax,
maksymalne Rload petli, podaj prad maksymalny 20 mA. Spadek napiecia w petli to 20
mA pomnozony przez Rload, nastepnie ten spadek odejmij od pradu na wejsciu. Wtedy:

Rmax maksymalny opér = 50 * (V supply — 7.5V)

Aby korzysta¢é z zewnetrznego zasilania dla wyjscia izolowanego 4-20 mA, dokonaj
poditgczenia wg rysunku 2-13 lub 2-15. Dla zasilania wewnetrznego — nieizolowane
wyjscie 4-20 mA dokonaj podigczen wg rysunku 2-14 lub 2-16.

1600
1400 -
A Vsupply Rmax
1200 — ] (Volt ) (Ohm )
_ A 11 (min) 175
g 1000 1 12 225
Q 800 15 375
2 18 525
2 600 - 24 825
o // Zakres pracy 30 1195
400 /// 36 1,425
200 |/[ (max)
0 T T
6 12 18 24 30 36
Vsupply {volt }

Rysunek 2-12 Opér a prad na wejsciu



Obudowa NEMA 4X
V 1
R load g
420 wi () ||
-4 o
12 VDC ©
3Voe —
Rysunek 2-13 Przytgcza izolowane petli 4-20 mA
Obudowa NEMA 4X
e ~
tmper AUX PWR OUT
R load <"'ad
T 4-20 out (+)
4200t ] s
[
Vout () ’ IEIi
(Common) \ J
Rysunek 2-14 Przytgcza nieizolowane petli 4-20 mA
Obudowy do strefy zagrozonej
001|200
002100
003 |00
004 |1700
4-20 out (+) 105|600
4 Qs |1500
07|00
12 VDC 005 [1300
il 0043|1200
36 VDG 00|11 00

= 4-20 cut (=) R load

Prad

Rysunek 2-15 Przytgcza izolowane petli 4-20 mA

Obudowy do strefy zagrozonej

WYISCIE ZASILANIA DC

Zworka

4-20 out(+) -
4-20 out (=)

RO

0000000000

Zastosuj
Pin 4 lub 14,
NIE OBYDWU

0000000000

Prad R load

Okablowanie wyjscia sygnalizaciji

Urzadzenie posiada dwa wyjscia sygnalizacji (poziom niski i wysoki) na zaciskach.
Wyjscia sygnalizacji bazujg na przekaznikach optycznych normalnie otwartych
jednobiegunowych z jednym wspdlnym zaciskiem.

Istniejg dwie opcje podtgczania wyjs¢ sygnalizacji — pierwsza z zewnetrznym zrddtem
zasilania (izolowanym) i druga korzystajgca z zasilania urzadzenia (nieizolowanego). Jesli
dla wyjscia sygnalizacji niezbedne jest specjalne zasilanie, nalezy zastosowaé pierwszg
opcje. Jesli zasilanie urzgdzenia jest wystarczajgce do podigczonego obcigzenia, mozna
zastosowac druga konfiguracje (nieizolowana). (wez pod uwage, ze prad pobrany do
sygnalizacji musi pochodzi¢ z zasilania urzgdzenia). Innymi stowy, natezenie wyjscia
sygnalizacji jest takie same, jak natezenie w obwodzie.

Aby zastosowacC zewnetrzne zrodto zasilania dla izolowanego wyjscia sygnalizacji, wzoruj
sie na rysunku 2-17 lub 2-19. W przypadku zasilania wewnetrznego, nieizolowanego
wyjscia sygnalizacji — patrz rysunek 2-18 lub 2-20. Dla sygnalizacji granicznej niski i
wysoki, podigcz oba wejscia jednoczesnie.

Rysunek 2-16 Przytgcza nieizolowane petli 4-20 mA



Obudowy NEMA 4X

Zasilanie
AClubDC

Obcizzenie }bciqieni

ALRM COM

HI ALARM (-) L -

LO ALARM (=)

Obudowy NEMA 4X

4
O ]
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Obudowy do strefy zagrozonej
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0041700
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Obudowy do strefy zagrozonej
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Rysunek 2-17 lzolowane przytgcza wyjScia
sygnalizacji

Rysunek 2-18 Nieizolowane przytgcza
wyjscia sygnalizacji

Rysunek 2-19 Izolowane
wyjScia sygnalizacji

przytgcza

Rysunek 2-20 Nieizolowane przytgcza
wyjScia sygnalizacji



Okablowanie sondy zdalnej

Podtgczaj sonde zdalng do obudowy urzgdzenia tylko za pomocg oryginalnych
przewodéw dostarczonych przez producenta. Podtgczajgc wiecej niz jedno urzgdzenie nie
zamieniaj sond z obudowami elektronik. Obudowy elektronik, sondy oraz przewody
tgczace tworzg skalibrowany, precyzyjny zestaw pomiarowy.

Podigczajgc sonde do rozdzielnej elektroniki wzoruj sie na rysunku 2-21 lub 2-23. Aby
potgczy¢ sonde poprzez puszka przytgczeniowa ze zdalng elektronika, patrz rysunek 2-22
lub 2-24.

Obudowy NEMA 4X

” .
Zdalna
00 elektronika
- F Sonda
o
00 CZERWONY
f O ZIELONY
0o
00 Czujnik Czujnik
O temperatury predkosci
POMARARCZOWY

~ - —  BlaY

CZARNY

Uwaga: kolor przewodu moie sig zmieni¢ - patrz naklejka na pokrywie.

Rysunek 2-21 Podtgczenie zdalnej elektroniki do sondy

Obudowv NEMA 4X Sensor probe
's 3 i 1
7dalna junction box
u bud (Interconnect cable
8 : obudowsa color code)
ol RED
8 GREEN I—I(:H CZERWONY
of Hl O2| czarNY
o Hl O3 BlALY
o | 1l O4| POMARANCZOWY
| ORANGE ZIELONY
. WHITE 05
BLACK

Uwaga: kolor preewodu moze sie zmienic - patrz naklejka na pokrywie.

Rysunek 2-22 Podtgczenie zdalnej elektroniki do puszki przytgczeniowej sondy



Obudowy do strefy zagroZonej Sonda
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ZIELONY
POMARANCZOWY-
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Uwaga: kolor przewodu moize sie
zmienic - patrz naklejka na pokrywie.

Rysunek 2-23 Podfgczenie sondy do zdalnej obudowy

Sensor probe

Obudowy do strefy zagrozonej junction box
(Interconnect cable
color code)
ozﬁﬂgcz HIO1|CZERWONY]
by ] I "—-IOE CZARNY
BIALY W .
CZARNY fl O4|pomarANTGrOWY
Ll O5|ZIELONY

Uwaga: kolor przewodu moze sie zmienic - patrz naklejka na pokrywie.

Rysunek 2-24 Podtgczenie zdalnej elektroniki do puszki przytgczeniowej sondy

Wybér zakresu — podiagczenia

Aby uzyska¢ mozliwos¢ wyboru zakresu, podigcz dwa przewody do zaciskow terminala,
jak pokazano na ponizszym rysunku. Kiedy zacisk bedzie zwarty, urzgdzenie zmieni
zakres na 2. Rozwierajgc zacisk, wracamy do zakresu 1.

Obudowy NEMA 4X

f O ™
2|00 1
dlie
°HSHol?
Zakres 1 0|9
e WYBOR ZAKRESU : SHo}
B0
_E WSPOLNY el go 5
3
Zakres 2 1
\

Rysunek 2-25 Wybor zakresu — podtgczenia



Obudowy do strefy zagrozonej
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Rysunek 2-26 Wybor zakresu - podtgczenia



Rozdziat 3 Dziatanie

Rozdziat jest poswiecony informacjom nt. dziatania, programowania i uruchomienia
urzadzenia. Instrukcje w nim zawarte, a dotyczgce programowania, dotyczg komend na
wyswietlaczu LCD lub poprzez elektronike typu smart. Jesli Twoje urzgdzenie nie jest
wyposazone w zaden z tych elementow, zaopatrz sie w dobrej jakosci, cyfrowy woltomierz
lub multimetr.

Uruchomienie urzadzenia

Po podtgczeniu zasilania do urzgdzenia wyposazonego w wyswietlacz LCD, pojawi sie na
nim nazwa produktu, wersja oprogramowania, numer seryjny urzadzenia, ilos¢ zakresow,
petna skala uzytkownika (User full scale — UFS), biezgcy oraz zsumowany pomiar
przeptywu. Kazda aktywna sygnalizacja bedzie wyswietla¢ sie co kilka sekund.

Po podtgczeniu zasilania do urzgdzenia bez wyswietlacza, elektronika typu smart
wyposazona w jednocyfrowg diode LED, wyswietli numer oprogramowania w serii 3 cyfr
poprzedzonych numerem zakresu. Numer zakresu bedzie sie wyswietlat co 3 sekundy.

Odczyt ustawien fabrycznych

Przegladanie parametréw urzgdzenia jest mozliwe na wyswietlaczu LCD lub poprzez
wybér funkcji na jednocyfrowej diodzie LED i sprawdzanie wyjscia 0-5 VDC urzgdzenia
przy pomocy woltomierza (DVM).

W przypadku urzadzen z wyswietlaczem, wybierz FUNKCJE (FUNCTION) przy pomocy
klucza magnetycznego lub przyciskow na obudowie. WySwietlacz poprosi o wpisanie
hasta. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION) ponownie, aby poming¢ hasto i przegladaé
ustawienia fabryczne. Aby wprowadzi¢ zmiany, po zazgdaniu hasta, naciskaj strzatke DO
GORY (UP) do czasu pojawienia sie numeru 11. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION)
ponownie, aby kontynuowac.

W przypadku urzgdzeh bez wyswietlacza, zdejmij pokrywe obudowy, aby zyskac dostep
do elektroniki typu smart urzgdzenia. Podtgcz woltomierz jak opisano na kolejnych
stronach instrukc;ji i zyskasz dostep do parametrow fabrycznych.

Elektronika typu smart

0 Wewn. pokrywa Wewn. pokrywa °

prma 0]

Rysunek 3-1 Umiejscowienie elektroniki typu smart w urzgdzeniu



Podstawowe funkcje elektroniki typu smart

Rozdziat ten jest poswiecony podstawowym funkcjom elektroniki typu smart i zawiera
instrukcje nt.:

Wprowadzanie parametrow sygnalizacji
Zmiana petnej skali uzytkownika
Nastawa wspoétczynnika K

Nastawa czasu odpowiedzi

Nastawa sumatora

W celu uzyskania dostepu do zaawansowanych funkcji urzgdzenia, patrz strona 39.
Natomiast uruchomienie urzgdzenia zaczyna sie na stronie 41.

jest w trakcie pracy (pomiaru) oraz nie przesyla danych do innych
systemow pomiarowych. Jakiekolwiek zmiany w nastawie elektroniki bedg
wptywaé bezposrednio na ustawienia pomiaru przeptywu.

@ Przed dokonaniem jakiejkolwiek nastawy upewnij sie, ze urzadzenie nie

urzadzenie powrdéci do trybu pracy i przyjmujgc nowe, zapisane ustawienia.
W przypadku urzadzeh bez wyswietlacza, po 12 sekundach, nacisnij
FUNKCJE (FUNCTION), aby powrdci¢ do trybu nastawy.

@ Uwaga: podczas programowania, po 12 sekundach braku aktywno$ci,

Obudowa do strefy zagrozonej wybuchem z opcjg wyswietlacza LCD

Urzadzenia z wyswietlaczem dajg mozliwos¢ programowania bez otwierania obudowy, za

pomocg klucza magnetycznego, ktéry umozliwia dostep do zgdanych parametréw
urzadzenia.

TYLKO obudowy do strefy zagrozonej

Ustaw magnes na $rodku .
obudowy powyzej —Wskaznik
zadanego przetgcznika LED

[ ) |

WDOL wr % A DO GORY

Aby rozpoczg¢ programowanie przy pomocy klucza magnetycznego:

1. Ustaw magnes powyzej FUNKCJI (FUNCTION), DO GORY (UP) lub W DOL
(DOWN) (lampka LED sygnalizuje aktywacje odpowiedniego przetgcznika).

2. Przytrzymaj w tym miejscu az na wyswietlaczu pojawi sie zgdana zmienna.
Odsun magnes.

UWAGA: podczas aktywacji kluczy magnetycznych, zmienne najpierw zmieniajg sie
powoli w dot lub w gére. Trzymajgc magnes w wybranej pozycji dtuzej niz 3 sek.,
zmiany beda nastepowac szybciej.

Rysunek 3-2 Dziatanie klucza magnetycznego



Menu programowania przy pomocy wyswietlacza LCD

Ekran
powitalny

Sierra

Model urzgdzenia Elow Malist

v

Wyswietlacz LCD

FUNKCJE

P

Wersja oprogramowania | Version
Numer seryjny urzgdzenia | Serial No.
Tryb pracy
A
Biezgcy przeptyw Flow
Zsumowany przeptyw| | Total Flow
Aktualnie uzywany zakres| | Range No.
Petna skala uzytkownika UES
_ v
Biezacy przeptyw Flow
Parametr miga, jesli Alarm
urzadzenie sygnalizuje

W przypadku urzadzen z
opcjonalnym wyswietlaczem LCD,
aby zmieni¢ jakikolwiek parametr,
nalezy podac¢ hasto.

Aby przegladaé ustawienia,
wybierz dwukrotnie FUNKCJE
(FUNCTION), aby poming¢ hasto.
Aby dokona¢ zmian w
ustawieniach, wybierz FUNKCJE
(FUNCTION). Kiedy pojawi sie
zgdanie hasta, za pomocg strzafki
W GORE (UP) ustaw 11.
Ponownie wybierz FUNKCJE
(FUNCTION), aby kontynuowaé.

Aby wpisa¢ nowe ustawienia, uzy;j
strzatek W GORE i W DOt (UP &
DOWN). Wybierz FUNKCJE
(FUNCTION), aby kontynuowaé.

Po 12 sek. braku aktywnosci,
zmiany zostang zapisane, a
urzgdzenie powrdci do trybu
pracy.

Wybor
FUNKCJI
(FUNCTION)

Password

v

Zero Volts

v

Span Volts

v

Zero mA

v

Span mA

v

High Alarm

v

Low Alarm

v

K-Factor

v

User FS

v

Time Resp.

v

Total Reset?

L v




Menu programowania przy pomocy diody jednoliczbowej LED

Tryb pracy
FUNKCJE
Wersja oprogramowania Version
wyswietlona w serii 3 cyfr
>
= ¢ Naciénij Voltage Zero
Ustawiony zakres —1 ~ange FUNKCJE
No. (FUNCTION)

Ly

Nacisnij FUNKCJE (FUNCTION), aby
przegladaé lub zmienic¢ ustawienia.

Voltage Span

Current Zero

Aby wprowadzi¢ nowe parametry,
uzyj strzatek W GORE i W DOt (UP
& DOWN). Nacisnij FUNKCJE
(FUNCTION), aby kontynuowac.

Po 12 sek. braku aktywnosci, zmiany
zostang zapisane, a urzgdzenie
powrdci do trybu pracy.

Current Span

High Alarm

Low Alarm

K-Factor

User Full Scale

O 4+ 0|4 ~ 4+ O 4| O ¢ P @ W ¢ N ¢ =

Time Response
Delay

N



Wprowadzanie parametrow sygnalizaciji

W celu nastawy punktow sygnalizacji, uzyj funkcji High Alarm i Low Alarm - wysoki/ niski.
Sygnalizacje majg minimalng 3% histereze, aby unikngé¢ ,zapetlenia”. Ustawiajgc
sygnalizacje progowa, réznica wartosci punktow sygnalizacji musi wynosi¢ przynajmniej
dwukrotnos$¢ histerezy. Producent zaleca, aby ten przedziat wynosit 10%. Jesli uzytkownik
nie zamierza korzystaC z funkcji sygnalizacji wysokiego przeptywu, producent zaleca
nastawe sygnalizacji wysokiego przeptywu na 100% petnego zakresu przeptywu, co
spowoduje powstanie wskaznika przekroczenia zakresu — ,over-range”’. Urzgdzenie
bedzie normalnie wskazywacC przeptyw oraz generowac sygnat, lecz z mniejszg niz
skalibrowana doktadnoscia.

€2\ Podczas nastawy urzgdzenie nie moze by¢ w trakcie pomiaru przeptywu
w gazu lub przesytu danych.

Wprowadzanie sygnalizacji przy pomocy wyswietlacza LCD
Wprowadz nastawe sygnalizacji w wybranych jednostkach.

1. Woybierz zadany zakres. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), podaj hasto. Wybieraj
FUNKCJE (FUNCTION) do czasu, az pojawi sie na wyswietlaczu High Alarm lub
Low Alarm — wysoki/ niski.

2. Wprowadz punkty sygnalizacji w wybranych jednostkach przy pomocy strzatek W
GORE i W DOL (UP & DOWN).

3. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przejs¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wrdoci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Wprowadzanie sygnalizacji przy pomocy diody jednoliczbowej LED

Ustawiajgc sygnalizacje przy pomocy woltomierza, punkt nastawy bedzie procentem
petnego zakresu przeptywu.

VOLT = (PROG SYGNALIZACJI [%] x 5) / 100

Jesli chcesz ustawi¢ sygnalizacje na 25% petnej skali, wykonaj 3 kroki jak ponizej,
naciskaj UP LUB down az do wyswietlenia na woltomierzu 1,25 VDC. Aby ustawi¢ punkt
sygnalizacji na 75% petnego zakresu przeptywu, naciskaj przyciski W GORE lub W DOt
(UP lub DOWN), az na woltomierzu ukaze sie 3.75 VDC.

1. Ustaw woltomierz w tryb napiecia i podigcz pomiedzy Vout+ i Vout- do zaciskow
urzgdzenia.

2. Wybierz zgdany zakres. Naciskaj przycisk FUNCTION, az na wys$wietlaczu LED
pojawi sie ,5” (wysoki) lub ,6” (niski).

3. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOL, az woltomierz wskaze zgdane napiecie
punktu nastawy, wg powyzszych instrukc;ji.

4. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przejs¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wrdci do trybu pracy (stosujac nowe
ustawienia).

Nastawa wspoétczynnika K

Wprowadzenie wspétczynnika K ustawia sygnat wyjsciowy urzgdzenia bez wplywu na
krzywag kalibracji fabrycznej. Dodatkowa kompensacja przeptywu jest dostepna dzieki
offsetowi kalibracji wspétczynnika K (producent uwzglednia korekcje poczgtkowego
przeptywu w krzywej kalibracji urzgdzenia).




Podczas nastawy urzgdzenie nie moze by¢ w trakcie pomiaru przeptywu

T
w gazu lub przesytu danych.

Wprowadzanie wspétczynnika K korzystajgc z wyswietlacza LCD

Wspotczynnik K o wartosci 1000 oznacza, ze wartos¢ wyjscia pozostaje na poziomie
ustawien fabrycznych. Mozna wprowadzi¢ dowolng wartos¢ miedzy 0.500 a 5.000.

1. Woybierz zadany zakres. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), podaj hasto. Wybieraj
FUNKCJE (FUNCTION) do czasu, az na wyswietlaczu pojawi sie wspétczynnik K
(K-factor).

2. Wprowadz zgdang wartos¢ K w wybranych jednostkach przy pomocy strzatek W
GORE i W DOt (UP & DOWN).

3. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przej$¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzgdzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Wprowadzanie wspoétczynnika K przy pomocy diody jednoliczbowej LED

Wspétczynnik K o wartosci 1000 oznacza, ze wartos¢ wyjscia pozostaje na poziomie ustawien
fabrycznych. Mozna wprowadzi¢ dowolng warto$¢ miedzy 0.500 a 5.000. Jesli urzgdzenie
wskazuje wartos¢ wyjscia 3.0 VDC, a wiemy, ze powinno by¢ 3.8 VDC, mozemy przestawic te
warto$¢ na zgdang, poprzez wprowadzenie wspétczynnika K az pokaze sie 1.27 VDC (1.27 = 3.8/
3.0). Stosujac ponizszy wzor ustal warto$¢ wspoétczynnika K:

VOLTY = WARTOSC ZADANA/ WSKAZYWANA

1. Ustaw woltomierz w tryb napiecia i podtgcz pomiedzy Vout+ i Vout- do zaciskéw
urzadzenia.

2. Wybierz zgdany zakres. Naciskaj przycisk FUNCTION, az na wyswietlaczu LED
pojawi sie ,7”.

3. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOL, az woltomierz wskaze zgdang warto$é
wspotczynnika K, wg powyzszych instrukcji.

4. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przejs¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Nastawa petnego zakresu przeptywu

Wspétczynnik petnego zakresu przeptywu (UFS) nastawia zakres wartosci wyjsciowych
urzagdzenia miedzy 50 a 100% petnego zakresu ustawionego przez producenta (FFS).
Opcja ta pozwala przestawi¢ napiecie zakresu, aby dopasowaé go do réznych wartosci
przeptywu. Uwaga: Nowy peten przeptyw zakresu 2 nie moze by¢ mniejszy niz 10% tej
wartoéci zakresu 1.

Podczas nastawy urzadzenie nie moze by¢ w trakcie pomiaru przeptywu

T
w gazu lub przesytu danych.

Zmiana nastawy petnego zakresu przeptywu przy pomocy wyswietlacza LCD

Warto$¢ nastawy fabrycznej petnego zakresu widnieje na tabliczce urzgdzenia. Jesl
zgdany UFS ma by¢ rowny FFS, wyswietlacz powinien wskazywa¢ FFS. Jesli ma to by¢
50% wartosci FFS, nastaw wyswietlacz na 50% wartosci FFS.



1. Wybierz zgdany zakres. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), podaj hasto. Wybieraj
FUNKCJE (FUNCTION) do czasu, az na wyswietlaczu pojawi sie peten zakres
przeptywu (User Full Scale).

2. Wprowadz zgdang wartos¢ UFS w wybranych jednostkach przy pomocy strzatek
W GORE i W DOL (UP & DOWN).

3. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przej$¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Wprowadzanie petnego zakresu przeptywu przy pomocy diody
jednoliczbowej LED

Jesli warto$¢ FFS to 11,000 sfpm, a UFS 5.0 VDC, lub 100%, urzgdzenie wskaze 5.0 VDC, gdy
sonda zmierzy 11,000 sfpm. Jesli zgdany UFS ma by¢ 6,000 sfpm (punkt 3 ponizej) nastaw UFS

na 6000/11000 lub 54.55% FFS. Nastaw warto$¢ napiecia na 2.73 VDC (2.73 = 5 x 5455).
Stosujgc ponizszy wzor ustal wartos¢ napiecia dla UFS:

VOLTY =5 x UFS/ FFS

1. Ustaw woltomierz w tryb napiecia i podtgcz pomiedzy Vout+ i Vout- do zaciskéw
urzgdzenia.

2. Wybierz zgdany zakres. Naciskaj przycisk FUNCTION, az na wyswietlaczu LED
pojawi sie ,8”.

3. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOL, az woltomierz wskaze zgdang warto$é
PELNEGO ZAKRESU PRZEPLYWU, wg powyzszych instrukcji.

4. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przejs¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Nastawa zwtoki czasu odpowiedzi

Zmiana zwioki czasu odpowiedzi przy pomocy wyswietlacza LCD

1. Wybierz zgdany zakres. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), podaj hasto. Wybieraj
FUNKCJE (FUNCTION) do czasu, az na wyswietlaczu pojawi sie czas odpowiedzi
(Time Response).

2. Nastaw zgdang zwioke czasu odpowiedzi migdzy 0.10 a 7.2 s przy pomocy
strzatek W GORE i W DOL (UP & DOWN).

3. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przejs¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Zmiana zwiloki czasu odpowiedzi przy pomocy diody
jednoliczbowej LED
1. Ustaw woltomierz w tryb napiecia i podtgcz pomiedzy Vout+ i Vout- do zaciskéw

urzgdzenia. Wybierz Zzagdany zakres. Naciskaj przycisk FUNCTION, az na
wyswietlaczu LED pojawi sie ,9”.

2. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOL, az woltomierz wskaze zgdane napiecie
(patrz ponizsza tabela).



Volty w Czas Volty w Czas Volty w Czas Volty w Czas
y Wg odpowiedzi y Wg odpowiedzi y Wg odpowiedzi y Wg odpowiedzi
woltomierza woltomierza woltomierza woltomierza
(sekundy) (sekundy) (sekundy) (sekundy)
0.5 0.1 1.0 0.3 1.5 0.5 2.0 0.7
2.5 1.2 3.0 1.8 3.5 2.4 4.0 3.6
4.5 4.8 5.0 7.2

3. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), aby przej$¢ do nastepnej opcji, lub zaczekaj 12
sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy (stosujgc nowe
ustawienia).

Reset sumatora

Jesli urzadzenie posiada wyswietlacz LCD, resetu sumatora mozna dokona¢ przez klucz
magnetyczny lub przyciski. Jesli w tym momencie nie mozesz otworzy¢ obudowy, uzyj
magnesu wg ponizszych instrukciji.

Reset sumatora przy pomocy wyswietlacza LCD

1. Woybierz zadany zakres. Wybierz FUNKCJE (FUNCTION), podaj hasto. Wybieraj
FUNKCJE (FUNCTION) do czasu, az na wyswietlaczu pojawi sie reset sumatora
(Total Reset?).

2. Przy pomocy strzatki W GORE (UP), a nastepnie W DOL (DOWN), ustaw na
wyswietlaczu reset sumatora (Resetting Totalizer).

Reset sumatora bez otwierania obudowy

1. Umies¢ magnes powyzej obudowy do czasu, az na wyswietlaczu pojawi sie reset
sumatora (Resetting Totalizer).

Dotyczy tylko obudoéw do uzytku w strefie zagrozonej: aby zablokowaé funkcje resetu
sumatora przy pomocy magnesu, usuh zworke (J2) z PCB jak pokazano na ponizszym
rysunku. (Nie ma mozliwosci zablokowania tej funkcji w przypadku obudowy NEMA 4X).

r Tutaj umies¢ magnes

O o

(Aby zablokowa¢, usun zworke J2)

Korzystanie z zaawansowanej elektroniki smart

Funkcje zero i zakres (funkcje 1 — 4) stuzg do sprawdzania poprawnos$ci dziatania
systemu oraz Kkalibracji sygnatow elektroniki smart z cyfrowych na analogowe.
Dodatkowo, funkcje te mogg kompensowacé rezystancje dtugich przewoddw sygnatowych,
stuzgcych do przesytania danych.




@ Podczas nastawy urzgdzenie nie moze by¢ w trakcie pomiaru przeptywu

gazu lub przesytu danych.

@ Zmiana nastawy zera i zakresu wptywa na kalibracje urzgdzenia.

Korekta zera

Do korekty zera nalezy uzy¢ certyfikowanego woltomierza. Zachowaj biezgce wartosci
pokazane na wyswietlaczu lub woltomierzu, przed dokonaniem jakichkolwiek zmian.
Uwaga: podczas korekty zera wartos¢ sygnatu bedzie 0 VDC, a podczas korekty zakresu,
5 VDC (lub 10 VDC).

Jesli jest taka potrzeba, zastosuj prad zerowy (funkcja 1), aby przestawi¢ wyscie 0-5 VDC
na 0.0 VDC lub opcjonalnie 0-10 VDC na 0.0 VDC.

1.

Ustaw woltomierz w tryb napiecia i podtgcz pomiedzy Vout+ i Vout-.

2. Wybierz FUNCTION, podaj hasto (jesli urzgdzenie posiada wyswietlacz). Wybierz

FUNCTION, az na wyswietlaczu LED pojawi sie Zero Volts lub cyfra ,1” na
wyséwietlaczu jednocyfrowym. Naciskaj przycisk W GORE lub W DO, az
woltomierz wskaze napiecie miedzy 0 a .01 VDC (nie mniej niz 0.005, urzadzenie
z elektronikg smart nie obstuguje negatywnych wartosci).

Zaczekaj 12 sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wréci do trybu pracy
(stosujgc nowe ustawienia).

Korekta zakresu

Jesli jest taka potrzeba, zastosuj prad zakresu (funkcja 2), aby przestawi¢ wyscie 0-5 VDC
na 5.0 VDC lub opcjonalnie 0-10 VDC na 10 VDC.

1.

Ustaw woltomierz w tryb napiecia i podtgcz pomiedzy Vout+ i Vout-.

2. Wybierz FUNCTION, podaj hasto (jesli urzadzenie posiada wyswietlacz). Wybierz

3.

FUNCTION, az na wyswietlaczu LED pojawi sie Span Volts lub cyfra ,2” na
wyswietlaczu jednocyfrowym. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOL, az
woltomierz wskaze napiecie miedzy 4.99 a 5.01 VDC (w przypadku urzadzen 0-10
VDC, wartos¢ docelowa to 9.99 do 10.01).

Zaczekaj 12 sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wrdci do trybu pracy
(stosujgc nowe ustawienia).




Korekta pradu zerowego

1)
w Zmiana nastawy zera i zakresu wptywa na kalibracje urzadzenia.

Nastawa wyjscia 4-20 mA odbywa sie przy pomocy kalibracji w petli lub certyfikowanego
woltomierza cyfrowego (DMM). Przed dokonaniem jakichkolwiek zmian, upewnij sie, ze
catkowita rezystancja petli miesci sie w granicach pokazanych na rysunku 2-12. W celu
pozniejszego odniesienia sie, zapamietaj biezgcg wartos¢ nastawy zera. Uwaga: podczas
nastawy zera, biezgcy sygnat wyniesie 4 mA.

Jesli wymagana jest nastawa, zastosuj Zero mA (funkcja 3), aby ustawi¢ wyjscie 4-20 mA
na 4 mA.

1. Na nastepnej stronie pokazano diagram konfiguracji podtgczeh w zaleznosci od
modelu urzgdzenia. Aby zapewni¢ doktadnos¢ pomiaru, zmierz catkowitg
rezystancje petli i dopasuj obcigzenie. (Wyjscia 4-20 mA sg skalibrowane przez
producenta na 250 Ohm obcigzenia.) Alternatywnie, mozesz za pomoca
amperomierza (DMM, w trybie odczytu) zmierzy¢ prad w petli. (wiecej informacji
nt. instalacji izolowanych i nieizolowanych znajduje sie w rozdziale 2.)

2. Wybierz FUNCTION, podaj hasto (jesli urzgdzenie posiada wyswietlacz). Wybierz
FUNCTION, az na wyswietlaczu LED pojawi sie¢ Zero mA lub cyfra ,3” na
wyswietlaczu jednocyfrowym. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOt, az
woltomierz wskaze napiecie miedzy 4.95 a 4.05 mA.

3. Zaczekaj 12 sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wroci do trybu pracy
(stosujgc nowe ustawienia). Ponownie podtgcz przewody.

Nastawa zakresu

Nastawa wyjscia 4-20 mA odbywa sie przy pomocy kalibracji w petli lub certyfikowanego
woltomierza cyfrowego (DMM). Przed dokonaniem jakichkolwiek zmian, upewnij sie, ze
catkowita rezystancja petli miesci sie w granicach pokazanych na rysunku 2-12. W celu
pbézniejszego odniesienia sie, zapamietaj biezgcg warto$¢ nastawy zakresu. Uwaga:
podczas nastawy zakresu, biezgcy sygnat wyniesie 20 mA.

Jesli wymagana jest nastawa, zastosuj Span mA (funkcja 3), aby ustawi¢ wyjscie 4-20 mA
na 20.00 mA.

1. Wykonaj podtgczenia i czynnosci wymienione w punkcie 1 poprzedniego
podrozdziatu.

2. Wybierz FUNCTION, podaj hasto (jesli urzagdzenie posiada wyswietlacz). Wybierz
FUNCTION, az na wyswietlaczu LED pojawi sie Span mA lub cyfra ,4” na
wy$wietlaczu jednocyfrowym. Naciskaj przycisk W GORE lub W DOL, az
woltomierz wskaze napigcie miedzy 19.95 a 20.05 mA.

3. Zaczekaj 12 sekund, az urzadzenie zapisze zmiany i wrdci do trybu pracy
(stosujgc nowe ustawienia). Ponownie podigcz przewody.
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Weryfikacja urzadzenia

Weryfikacja poprawnosci dziatania elektroniki polega na podaniu znanej wartosci na
wejsciu i sprawdzeniu czy urzadzenie na wyjsciu wskazuje te samg wartosé. Test ten
potwierdza poprawnos¢ dziatania mikroprocesora, konwerteréw analogowy — cyfrowy i
cyfrowy — analogowy, linearyzatora i wyswietlacza. Weryfikacja czujnika odbywa sie
poprzez pomiar rezystancji czujnikdw predkosci i temperatury i poréwnaniu wynikéw z
danymi kalibracji NIST dostarczonymi z urzadzeniem. Wszystkie powyzsze testy
weryfikujg poprawno$¢ pracy urzgdzenia oraz, ze zmienne kalibracji nie ulegty odchyleniu
czy zmianie.

Aby rozpoczaé procedure weryfikacji urzgdzenia, przygotuj nastepujgce elementy:

o Certyfikowany woltomierz cyfrowy z rozdzielczoscig do min. 4 cyfr i z doktadnoscig
przynajmniej £0.1% zakresu

e Certyfikat kalibracji dostarczony z urzgdzeniem
e Precyzyjne narzedzie do nastawy (Srubokret).

Przed rozpoczeciem testdw, zapoznaj sie z rysunkami 3-7 i 3-8, zapamietaj miejsce
usytuowania elementow urzgdzenia.

Obudowy NEMA 4X

EEE D]

CAL
RUN i .
Zworka J1 CAL/RUN. Umies¢ w pozyciji
VR3 E — CAL, aby rozpoczaé test i przywrdé do
pozycji RUN, aby rozpoczg¢ normalng prace
urzgdzenia.
- \— Potencjometr VR3

VR3 % Obudowy do strefy zagrozonej
[l

Potencjometr VR3

Zworka J1 CAL/RUN. Umies¢ w pozycji
CAL, aby rozpoczgé test i przywréé do
pozycji RUN, aby rozpoczgé normalng prace
urzadzenia.

Rysunek 3-7. Lokalizacja elementéw do weryfikacji elektroniki



Procedura weryfikacji elektroniki

Przed rozpoczeciem weryfikacji, upewnij sie, ze urzgadzenie nie jest w

1)
w trakcie pomiaru lub przesytu danych. Jakiekolwiek zmiany w nastawie

elektroniki wptywajg bezposrednio na ustawienia kontroli przeptywu.

1. Upewnij sie, ze urzgdzenie nie jest podtgczone do jakichkolwiek zewnetrznych
urzadzen. Sprawdz, czy ustawiony peten zakres przeptywu (UFS) jest identyczny z
fabrycznym (FFS). Jesli nie, przestaw UFS.

2. Wez certyfikat kalibracji. Zapisz w tabeli 3-1 pie¢ wartosci napiecia, warto$¢ na
wyjéciu (VDC lub mA) oraz wskazane pomiary.

3. Odtgcz zasilanie od urzgdzenia. Zdejmij pokrywe obudowy, aby mie¢ dostep do
zaciskéw i elektroniki smart.

Ustaw woltomierz na zakres 20 volt. Podigcz do zaciskow BV(+) i BV(-).
Przesun zworke J1 Cal/Run elektroniki na pozycje CAL. Umies¢ potencjometr VR3
na elektronice smart . Podtgcz zasilanie.

6. Krec potencjometr VR3, az osiggnie wartos¢ pierwszego punktu (réznica nie moze
by¢ wigksza niz £0.002 VDC).

7. Zapisz pomiar przeptywu, ktory pojawi sie na wyswietlaczu, w tabeli 3-1. Jesli nie
ma wyswietlacza lub chcesz zweryfikowa¢ jedno z analogowych wyjs¢
sygnatowych, przestaw woltomierz na Vout(+). Zapisz warto$¢ napiecia na wyjsciu
w tabeli 3-1. Jesli urzadzenie jest skalibrowane na 4-20 mA, przestaw woltomierz
na pomiar pradu i podtgcz urzadzenie, aby odczytato sygnat mA w powstatej petli.
Zapisz wartos¢ wyjscia w tabeli 3-1.

8. Powtodrz kroki 6 i 7, aby uzyskaé i zapisaé w tabeli 1 wartosci pozostatych 4
punktow napiecia. Poréwnaj wartosci zapisane w tabeli 3-1. Wartosci te muszg
miesci¢ sie w zakresie dokfadnosci urzgdzenia na certyfikacie kalibraciji.

9. Po zgromadzeniu wszystkich danych, odtgcz zasilanie. Odtgcz woltomierz.

10. Przestaw zworke J1 Cal/Run na pozycje Run. Upewnij sie, ze pozycja zworki jest
poprawna przed wznowieniem pracy urzgdzenia. Zatéz pokrywe.

Calibration Certificate  Values Validation Test Results

Sample Bridge Indicated Output Indicated Flow Meter Output Flow Meter

Point Voltage Flow (V ormA) Flow Stated (V or mA) Stated
(LCD) Accuracy Accuracy

0%

25%

50%

75%

100%

Tabela 3-1. Wyniki weryfikacji elektroniki




Procedura weryfikacji sondy

spowodowac przegrzanie czujnikow i/ lub zniszczy¢ elektronike.

@ Nie podigczaj zasilania przy odtgczonej zworce sondy. Mogtoby to

1. Odczytaj warto$¢ oporu Ro (rezystancja przy 0°C) i wartos¢ Alpha z certyfikatu
dostarczonego z urzgdzeniem.

Odtacz zasilanie. Odczekaj 6 minut, aby sonda ostygta.

Zdejmij pokrywe, aby zyskaé dostep do punktéow przytgczeniowych sondy. Wyjmij
4-pozycyjng zworke z J5, J6, J7 i J8 (patrz ponizszy rysunek).

Urzadzenie z elektronikg smart Plytka elektroniki
Obudowy NEMA 4X Obudowy do strefy zagrozonej
TO1]20 \
E} :_ ; :3 ‘ o 15 temperatura
1 ¢ c J6 temperatura
: D } ; :Z 5 = |—— 17 predkosc
L D 0 slisOD — 18 predkosé
A D t Jrjwold
n Oel1rO0 .
0 86 DOs|nz: L~ Remove jumper,
0 llﬂ 83 fOnnO measure on LEFT
00] [coE ROW of pins

15 temperatura
16 temperatura
17predkosé
18 predkosé

Remove jumper, measure
on RIGHT ROW of pins

Rysunek 3-8. Lokalizacja elementéw do weryfikacji sondy

4. Ustaw woltomierz na pomiar Ohm w zakresie 200 Ohm. Podtgcz do TB3 i TB6 na
obudowie NEMA 4X lub TB17 i TB 18 na obudowie do strefy zagrozonej. Zmierz
rezystancje przewodu miedzy zaciskami. Zapisz (w Ohm) w kolumnie 1 tabeli 3-2.

5. Ustaw woltomierz na pomiar Ohm w zakresie 2K. Podigcz do zaciskéw J5 i J6
(czujnik temperatury). Zmierz rezystancje miedzy J5 i J6. Zapisz rezystancje
czujnika temperatury (w Ohm) w kolumnie 2 tabeli 3-2.

6. Ustaw woltomierz na pomiar Ohm w zakresie 200 Ohm. Podtgcz do J7 i J8
(czujnik predkosci). Zmierz rezystancje miedzy J7 i J8. Zapisz rezystancje czujnika
predkosci (w Ohm) w kolumnie 2 tabeli 3-2.

7. Oblicz R(final) koncowy przez odjecie kolumny 1 od kolumny 2. Wpisz wynik w
kolumnie 3 tabeli 3-2.



8. Oblicz temperature dla kazdego czujnika wg wzoru:

__ Rfinal-Ro
Alpha x g,
Gdzie
T = stopnie Celsjusza
Rfinal = zmierzona rezystancja czujnika
R, = rezystencja przy 0°C (z certyfikatu kalibracji)
Alpha = warto$¢ konkretnego czujnika (z certyfikatu kalibracji)
9. Pordéwnaj wyniki zapisane w kolumnie 4 tabeli 3-2. Czujniki dziatajg poprawnie,
jesli réznica miedzy nimi miesci sie w 10°C.
10. Odtgcz woltomierz i wtéz z powrotem 4-pozycyjng zworke. Upewnij sie, ze pozycja
zworki jest poprawna przed wznowieniem pracy urzgdzenia. Zatoz pokrywe.

Kolumna 1 Kolumna 2 Kolumna 3 Kolumna 4
Rezystancja czujnika Rinal T
Rezystancja przewodu . .
zy! jap temperatury Z rownania
Rezystancja czujnika Rfl'k’.i T
Rezystancja przewodu predkosci . .
Z rownania

Rysunek 3-2. Wyniki weryfikacji sondy



Rozdziat 4 Diagnostyka i naprawa

| Przed przystgpieniem do naprawy urzgdzenia, upewnij sie, ze rurocigg nie
o jest pod cisnieniem.

zasilanie.

@ Przed demontazem jakiejkolwiek czesci urzgdzenia odtgcz gtowne

Rozpocznij diagnostyke urzadzenia od weryfikacji ponizszych elementéw. Wplywajg one
bezposrednio na operacje systemu i muszg zosta¢ skorygowane w pierwszej kolejnosci,
przed rozpoczeciem sprawdzania urzgdzenia.

1. Upewnij sie, ze podigczone jest zasilanie o0 odpowiednim napieciu i polaryzaciji.

2. Sprawdz okablowanie urzgdzenia i zweryfikuj czy sg zgodne z wytycznymi z
rozdziatu 2.

3. Upewnij sie, ze przed i za urzadzeniem sg odpowiednie dtugosci odcinkdéw
prostych, patrz str.12.

4. Upewnij sie, ze wskaznik kierunku przeptywu jest poprawnie ustawiony wzgledem
kierunku przeptywu w rurze.

5. Upewnij sie, ze w rurociggu, w ktérym dokonywany jest pomiar nie ma wyciekow.

Po dokonaniu powyzszych czynnos$ci, mozna rozpoczg¢ procedure diagnostyki opisang na
nastepnych stronach.



Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Zmierzona predkos¢ jest
btedna lub zmienna

Niejednolity przeptyw

Sprawdz wymagania
instalacyjne opisane w
rozdziale 2

Urzadzenie jest
Zamontowane w miejscu
nie zapewniajgcym
odpowiednio dtugich
odcinkéw prostych przed
i za nim.

Sprawdz wymagania
instalacyjne opisane w
rozdziale 2

Nieodpowiednio wsunieta
i zamontowana sonda

Montaz sondy musi by¢ w
miejscu nie powodujgcym
wibracji

Uszkodzony element
sondy

Odesilij do producenta
w celu wymiany na nowy

Btedy w systemie
elektronicznym

Odesilij do producenta do
producenta do oceny

Uziemiona petla

Sprawdz podigczenia
przewoddéw w rozdziale 2

Wilgo¢ w mierzonym gazie

Zainstaluj separator wilgoci
lub filtr przed urzgdzeniem

Zmierzona predkosc¢ jest
zbyt mata lub zbyt duza

Sonda nie jest wyréwnana
wzgledem przeptywu

Wyroéwnaj zgodnie ze
wskaznikiem kierunku
przeptywu

Sonda wsunieta na
nieodpowiednig gtebokos¢

Upewnij sie, ze punkt
Srodkowy sondy lezy w linii
srodkowej rury

Brak odpowiedzi
z czujnikow

Brak zasilania

Podtgcz zasilanie

Zbyt wysokie ustawienie

Popraw ustawienie

odciecia przy matym odcieciaw
przeptywie oprogramowaniu
urzgdzenia
Wielko$¢ przeptywu zbyt Skonsultuj sie z
mata w stosunku do producentem

ustawionego zakresu

Wielko$¢ przeptywu zbyt
duza w stosunku do
ustawionego zakresu

Ustaw UFS zgodnie z
fabrycznym FFS.
Zmniejsz przeptyw, aby
miescit sie w zakresie
wskazanym na tabliczce
Znamionowej urzgdzenia
lub skonsultuj sie z
producentem w celu
rekalibracji

Znieksztatcony profil

Znajdz inne miejsce

przeptywu instalacji dla urzadzenia
Duze turbulencje w Nie montuj urzgdzenia w
przeptywie poblizu wentylatorow,

mieszaczy lub zaworow

Btad czujnika

Odesilij do producenta do
producenta do oceny

Uszkodzona ptytka
elektroniki

Odeslij do producenta do
producenta do oceny




Zwrot urzadzenia do producenta

Kalibracja fabryczna — wszystkie modele

Sierra Instruments zapewnia w petni wyposazone laboratorium do kalibracji. Wszystkie
urzgdzenia pomiarowe i testowe tam wykorzystywane sg zgodne ze standardami NIST.
Sierra instruments posiada certyfikat 1SO-9001 i spetnia wymogi ANSI/NCSL-Z540 oraz
ISO/IEC Guide 25.

Instrukcje zwrotu urzadzen do serwisu
Ponizsze instrukcje pomogg w odestaniu urzadzenia do producenta w celu serwisu i
zapewnig szybka obstuge. Ceny mogg ulega¢ zmianie w zaleznosci od zakresu przeptywu,

obstugiwanego gazu i cisnienia pracy. W celu otrzymania doktadnych kosztow skontaktuj
sie z dystrybutorem lub lokalnym biurem Sierra.

Procedura zwrotu urzadzen do serwisu krok po kroku:

1. Aby otrzyma¢ numer RMA (Return Materials Authorisation), zarejestruj sie na
stronie http://www.sierrainstruments.com/rma/new.php.

2. Kliknij na Submit New RMA (zamdéw nowy RMA) i wypetij formularz. Nastepnie
postepuj zgodnie z poleceniami. Otrzymasz e-maila z potwierdzeniem.

3. Wydrukuj kopie RMA (wraz z nowym numerem) i dotgcz do wysytanego urzadzenia.

Jesli urzadzenie poza kalibracjg wymaga tez naprawy, ale nie wiesz w jakim zakresie,
opisz dokfadnie objawy uszkodzenia na formularzu RMA.

Zapakuj starannie urzadzenie. Uzyj oryginalnego opakowania oraz pianki lub folii
babelkowej (kulki styropianowe NIE sg zalecane). Dotgcz formularz RMA (wraz z numerem
nadanym przez producenta).

Wyslij paczke na adres:
Sierra Instruments, Inc.
Attention: Factory Service Center
5 Harris Court, Building L
Monterey, CA 93940 USA
RE: RMA # (nadany numer)


http://www.sierrainstruments.com/rma/new.php

Zatacznik A — Specyfikacja

\Wymiary urzadzeh w obudowach do uzytku w strefie zagrozonej

Montaz zaciskowy — widok z boku (E2)

Montaz zaciskowy — widok z przodu (E2)
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Kotnierz — widok z boku (E2)

Kotnierz — widok z przodu (E2)
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Mont. rozdzielny—widok z boku (E4) -
gtowica przytgczeniowa

Mont. rozdzielny—-widok z przodu (E4) -

gtowica przytgczeniowa + elektronika
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Montaz rozdzielny — widok z boku
(tylko E3, ATEX) - gtowica

Montaz rozdzielny — widok z przodu
(tylko E3, ATEX) - gtowica

Tabele
Schemat (uszczelnienia)
| dugosci

[ Kod L | X |

L06 60 15
(1524 (190.5)
L9 9.0 105
| 88 | (667
H 13.0 145
| G302 | @683
118 180 195
(452.2) (495.3)
124 240 285
| 6096 | (6AL.D)
136 360 3.5
1.9 (952.5)
Schemat (Kotnierz)
dtugosci
| Kod L X
106 60 90
| (152.9 | s
L9 90 120
| (228.6) Lt ]
13 130 16.0
| 330.2) Y
18 18.0 2.0
_ {457.2) Y
124 240 27.0
(600.6) (635.8)
36.0 390
| @144
Schemat (Kotnierz)
dtugosci
| Kod [ L [Xx |
106 6.0 15
(152.4 (190.5)
) 90 105
| (228.6) | @667
(k] 13.0 145
| (330.2) | G683
L8 18.0 195
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L4 240 %5
(6096 | (647.7)
136 36.0 35
144 L 28

Otwory montazowe do uchwytéw
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Wszystkie wymiary w calach. W milimetrach w nawiasach. Wszystkie rysunki majg tolerancje +25 cali (6,4 mm).
Certyfikowane rysunki dostepne na zgdanie.



\Wymiary urzgdzen w obudowach do uzytku w strefie zagrozonej

Uchwyt montazowy elektroniki zdalnej ~ Uchwyt montazowy elektroniki zdalnej Schemat  (NEMA 4X)

tugosci
tylny dolny o
106 6.0 1.25
| (524 L (13
109 9.0 10.25
| e | (2603)
3 13.0 14.25
| 6302 | (3619
18 180 19.25
| (451.2) | (1889
124 24.0 25.25
(609.6) (641.3)
136 36.0 37.25
(980.4) {946.1)
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OPCJA SAMOCZYSZCZACA PRZEDMUCHEM

Maksymalne cisnienie procesu 100 psi (ok. 6 bar)

Maksymalna temperature procesu 500°F (ok. 260°C)
Maksymalne cisnienie przedmuchu 150 psi (ok. 10 bar)
Przytacze procesowe przedmuchu ¥2” NPTF

Czesci zwilzane: wszystkie z 316 SS

Gaz do przedmuchu musi by¢ czysty i suchy. Nie uzywac cieczy.
System do przedmuchu dostepny tylko z obudowami E4 i E2.
System do przedmuchu NIE jest dostepny z zatwierdzeniami FM, ATEX lub CSA Ilub na wysokg
temperature.

e  System do przedmuchu NIE jest dostepny z produktami komunikacji cyfrowe;.

Ostrzezenie: Podczas przedmuchu wystgpi duzy przeptyw. Spowoduje to uaktywnienie wyjscia sygnalizaciji
maksymalnego przeptywu (warto$¢ na wyjsciu wyniesie 20-26 mA-w zaleznosci od obcigzenia). Upewnij sie, ze

te wysokie wskazania nie wywotajg alarmu lub wptyng na caty system kontroli procesu.

Dziatlanie: Nie jest to dziatanie ciggte, ale gwattowny przedmuch powodujgcy usuniecie wtrgcen statych z

sondy. Czestotliwos¢ i intensywnosé przedmuchu zalezy od uzytkownika. Mozna zastosowaé reczny,

pneumatyczny lub elekiryczny zawdr (Solenoid). Mozliwe jest réwniez uruchamianie cyklu automatycznie

(wigcznik czasowy, PLC lub HMI).

Uwaga: Urzgdzenie posiada wbudowany zawoér testowy, aby zapobiec przeptywowi zwrotnemu gazéw z

procesu do systemu przedmuchu. Wymiana tego zaworu moze by¢ dokonana jedynie u producenta.

Uwaga: Przy zamoéwieniu wewnetrznego systemu do przedmuchu, dostepne jest jedynie zasilanie 24 VDC.



Opcja Hot Tap niskocisnieniowa do 150 psi (10 barg)

Widok z boku L = 45 2
(114.3)
ZMIENNE - =07
. ~1-inch NPT ! 4.0 (17.8)
L = Nominalna dt.sondy Hex Nipple, 2PL (101.6) |
D = kanat @ zewn. I =] Rl . ! 1
0.75 ] ) ettie—— \ r 74
C = kanat g wewn. <19.<:5>¢_;; W lp &= L2 LR LI L)
T = Wysokosé krééca - i [} \ U [ | @T Lq}b [ Q)| .,
7 HH H L= 4 = 5
. ) - # e = = 6
R = dt. kabla : / X tinchNeT | 7 LT gy e
: : Ball Valve < 1-inch NPT Hot Tap | ‘
ograniczajgcego i % Packing Gland
) |
. . 33 6.5 s |
WZOR o 651 A |
- A3 (25.4)
L212+D2+T G 092 108 | et
(274.3)

L musi by¢ réwne lub
wigksze niz 12 cali plus wysokos$é kroéca
+ potowa kanatu @ zewn.

R=D/2+T+8.8

Wszystkie wymiary w calach. W milimetrach w nawiasach.
Wszystkie rysunki majg tolerancje *25 cali (6,4 mm).
Certyfikowane rysunki dostepne na zgdanie.

Opcja Hot Tap wysokocisnieniowa do 230 psi (15.8 barg)

Dostarczone przez uzytkownika

34.5(873.8)
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\Wymaog niezaktéconego przeptywu

Miejsce instalacji powinno minimalizowa¢ mozliwo$é odchylen profilu przeptywu. Zawory, kolanka, zawory
kontrolne i inne elementy rurociggu mogg powodowac zaktdcenia w przeptywie. Sprawdz miejsce instalacji pod
tym katem. W celu zapewnienia dokfadnosci i powtarzalno$ci pomiaréw, zapewnij wymagane dtugosci
odcinkéw prostych przed i za urzadzeniem. Jesli nie ma miejsca spetniajgcego powyzsze warunki, wybierz
model 780S Flat — Trak ™ z kondycjonerem przeptywu (kondycjoner przeptywu redukujg wymagania odcinka
prostego przed urzgdzeniem do 2 $rednic).

Przyktad Wymagany
odcinek przed urzgdzeniem
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|<A HBP

i Przeplywomierz
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Przykiad 1
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Przykiad 2

Dwa kolanka 90st. w jednej linii przed urzadzeniem
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Przyklad 3
Dwa kolanka 90st. nie w jednej linii (jesli sg 3 zakrety,
podwdj zalecang diugosd)
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Przykiad 4
Redukcja przed urzadzeniem
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Przykiad 6

Regulator lub czesci iety zawor przed ur (iesli
zawor jest zawsze otwarty, oprzyj wymagang diugosé odcinka na
L ieniu popr j go)




SPECYFIKACJA

Doktadnosé¢ funkcja predkosci

+/- 1% odczytu + 0.5% petnego zakresu (kalibrowanego)
Uwaga: catkowita doktadno$¢ miernikébw HT moze zostac
obnizona przy znacznej zmianie warunkéw temperaturowych i
predkosci (poza zakresem).

Powtarzalnos¢
+/- 0.2% petnego zakresu

Wspoétczynnik temperatury

+/-0.02% odczytu / °F w zakresie +/-50°F w podanych przez
uzytkownika warunkach

+/-0.03% odczytu / °F w zakresie +/-50°F do 100°F w
podanych przez uzytkownika warunkach

+/-0.04% odczytu / °C w zakresie +/-25°C w podanych przez
uzytkownika warunkach

+/-0.06% odczytu / °C w zakresie +/-25°C do 50°C w
podanych przez uzytkownika warunkach

Wspotczynnik cisnienia
.02% na psi dla powietrza, w sprawie innych gazoéw,
skonsultuj sie z producentem

Czas odpowiedzi
1 s do 63% koncowej predkosci

SPECYFIKACJA PRACY

Gazy
Wiekszos¢ gazow stal 316SS
Dostepny Hastelloy®
Cisnienie gazu (ograniczenie do 2)
Wytrzymatosc cisnieniowa:
Uszczelnienia: 500 psig (34 barg)
1” kotnierz 150 Ib (-40° do 250°F): 185 psig (12.8 barg)
HotTap nis.ci$nieniowy: 150 psig (10 barg)
HotTap wys.cisnieniowy: 275 psig (18 barg)

Spadek ci$nienia

Bez wptywu dla rur o rozmiarze 3” lub wigkszym

Temperatura gazu i otoczenia

Gazi....ccooeeunne -40°F do 392°F (-40°C do 200°C)
w zaleznosci od gazu

Otoczenie:.... -40°F do 120°F (-40°C do 50°C)

Szczelnos$¢ wycieku
5 x 10 cc/s helu max.

Wymogi zasilania

18 do 30 VDC (regulowane), 625 mA max.

100 do 240 VAC, 50/60 Hz, 15W max.

625 mA maksymalnego pradu dziatania przy 24VDC i petnym
zakresie przeptywu

Max prad 2 Amp 24 VDC

W sprawie innych warunkéw skonsultuj sie z prod.

OPCJA WYSOKOTEMPERATUROWA

Do 750°F (400°C) powietrza; w sprawie innych gazéw
skonsultuj sie z prod.

OPCJA KOMUNIKACJI CYFROWEJ

Impuls (niedost. z E2-NR)

Modbus RTU (niedost. z opcjg P3)

Profibus DP (dost. tylko z konfiguracjg E2/E4-P2)

HART (dost. tylko z konfiguracjg E2/E4-P2)

Foundation Fieldbus (dost. tylko z konf. E2/E4-P2) w trakcie

Viton, Neoprene, Kalrez i Teflon sg zastrzezonymi znakami handlowymi Dupont.
Windows i Excel sg zastrzezonymi znakami handlowymi Microsoft.

Sygnat wyjsciowy

Liniowy 0-5 VDC lub 0-10 VDC, 1000 Ohm min. rezystancji lub
liniowy4-20 mA proporcjonalny do masowego przeptywu

700 Ohm w zaleznosci od max rezystancji zasilania

Do wyboru: aktywne galwaniczne nieseparowane lub pasywne
galwaniczne separowane (wym. zasilanie w petli).

Sygnalizacja

Zestyk nastawiany przez uzytkownika na poziom wysoki lub
niski.

Strefa nieaktywna ustawiana poprzez oprogramowanie Smart
Interface ™

Zakresy przekaznikéw: max 400 VDC lub VAC (peak), 140 mA

Wyswietlacze
Alfanumeryczny, 2 x 12- znakowy LCD
Nastawa zmiennych poprzez wbudowane przetgczniki
(zabezpieczone hastem) lub oprogramowanie Smart
Interface ™
Zmienne: Peiny zakres (50 do 100%)

Czas odpowiedzi (1 do 7 s)

Wspoitczynnik korekgji (0,5 do 5)

Zero i span

Sygnalizacja przeptywu niskiego i wysokiego

Sumator

Siedem znakow (9,999,999) w wybranych jednostkach
Resetowany przez oprogramowanie, wbudowane
przetgczniki lub zewnetrzny magnes

Oprogramowanie

Smart Interface ™ na Windows

Min 8 MB RAM, zalecane 16 MB

Komunikacja RS-232

Dodatkowe zalety: Nastawa sygnalizacji strefy nieaktywnej
Nastawa odciecia

Nastawa linearyzacji

Konfiguracja zapisywania i obcigzenia
Weryfikacja urzadzenia

SPECYFIKACJA FIZYCZNA

Materiaty zwilzane
316 SS

Obudowa
Do uzytku w strefie zagrozonej (IP66) lub NEMA 4X (IP65)
Obydwie pokrywane proszkowo aluminium

Przylacza elektryczne
2 x %" NPT: obudowa do uzytku w strefie zagrozonej (IP66)
1 x %" NPT: obudowa NEMA 4X (IP65)

Montaz (opcja)

Kotnierz ANSi 17 150Ib

%" compression fitting z zewnetrznym gwintem 1” NPT
System hot tap

Certyfikaty

CE (wszystkie obudowy)

CSA (przeciwwybuchowy dla Kkl. I, Div. 1, Gr. B,C,D)

ATEX (Il 2GD Exd lIC T6...T2; IP66 T70°C....T280°C)

FM (przeciwwybuchowy dla kl. I, Div. 1, Gr. B,C,D; dust
ignition proof dla kl. 11,11l, Div. 1, Gr. E,F,G)

IP65, NEMA 4X T6 -40°C do 70°C otoczenia

Zatwierdzenia chinskie

GOST R/RTN (1ExdIICT6...T2)



PROCES ZAMAWIANIA SIERRA 640S
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Instrukcje: W celu zamdéwienia urzadzenia 640S, wypetnij kazdy blok numerowy odpowiednim kodem z
ponizszych tabeli oraz nastepnych stron.

Numer wyj$ciowy

640S

Wsuwny przeptywomierz masowy dla przemystu: zasilanie 18-30VDC lub 100-240VAC z sondg z 316
SS o @ %’. Zawiera elektronike Smart z oprogramowaniem konfiguracyjnym PC. Kalibracja na
temperature do 392°F (200°C) i cisnienie do 500psig (34,5 barg). Dostepna opcja HT do 750°F
(400°C) — skonsultuj sie z producentem. Zatwierdzenia CE, FM, CSA, ATEX. Sygnaly wyjsciowe
liniowe 0-5VDC, 0-10VDC lub 4-20 mA. Dozywotnia gwarancja na czujnik szybkiej reakcji (FR).

640S MultiTrak

nazwg Multi-Trak Model 670S).

System wielopunktowy: sktada sie z kilku sond 640S skalibrowanych w Nm¥S Modbus oraz
systemu elektronicznego komunikujacego sie z sondami 640S, konwertujgcego sygnaty na zadane
jednostki (przeptyw masowy) i usredniajgcego wynik pomiaru przeptywu. Przez elektronike mozna
nastawi¢ wspoétczynnik obcigzenia. Standardowy system jest przewidziany na 4 sondy 640S. W
przypadku potrzeby innej ilosci punktow, skonsultuj sie z producentem. (Poprzednio znany pod

Punkt 1: Zatwierdzenia

cisnienie 400 psig (27.6 barg). Dost. opcja 1000
psig (68.9 barg) — skonsultuj sie z prod.

NNA Bez zatwierdzen
ATEX Urzadzenie 640S z zatwierdzeniem ATEX Il 2 GD Ex D IIC T2...T6. Wymaga obudowy E2 lub E3. E3
wymagana dla sond dluzszych niz 13 cali. Max df. sondy 36 cali (92 cm). Uwaga: urzadzenia ATEX majg
ograniczenia pradowe do wartosci 50% urzadzen bez Atex-u. Wartosci znajdujg sie w tabelach gazowych.
FM Urzgdzenie 640S z zatwierdzeniem FM. Wymaga obudowy E2 lub E4. Max dt. sondy 72 cale (2m).
CSA Urzgdzenie 640S z zatwierdzeniem CSA. Wymaga obudowy E2 lub E4. Max dt. sondy 72 cale (2m).
Dlugos¢ sondy |
LO6 6 cali (15 cm) MO Brak: we wtasnym zakresie
L09 9 cali (23 cm) M1 Compression fitting %" z zewn. 1“NPT
L13 13 cali (33 cm) M2 Threadolet 1” wewn. NPT
L18 18 cali (46 cm) M1-M2 () Compression fitting plus Threadolet. % *“
L24 24 cale (61 cm) sonda z 1 zewn. NPT. Gwinty z 1" wewn.
136 36 cali (92 cm) NPT_ przyspawanym d(_) rury. Wpisz w
. — . nawiasach zewn. $rednice rury. Zalecane
L() Whpisz zgdang diugos¢ w nawiasach. Ma?<. dt. zamawianie w zestawie, gdyz zdarzajg sie
son)dy 72 cale (2 m). Min. dt. sondy 6 cali (15 gwinty NPT niekompatybilne.
cm).
L()MS Sonda z kotnierzem 1 cal, kl. 150. Wpisz M3 Ptaska przylga montazowa z %" zaciskiem.
zgdang dtugos¢ w nawiasach. Opcja MS ... M4 () Przylga ksztaltka na rurocigg owalny z %"
zaciskiem. Wpisz w nawiasach $rednice
zewnetrzng rurociggu.
M9 Hot tap wysokocisnieniowy z wyjmowanym M8 () Hot tap niskocisnieniowy. Zawiera zawor
retractor kit. Zestaw zawiera sonde (dt. L w kulowy i uszczelnienie. Wpisz w nawiasach
nawiasach, min. dt. zalezy od przytagcza Srednice zewnetrzng rurociggu. Max. 150
procesowego, max. do wyboru), wyjmowany psig (10.3 barg)
retractor kit, uszczelniong sonde z 2-calowym M15 Szybko roztgczany hot tap. Zawiera zawoér
przyt. proc. ANSI kl. 150 (dost. inne klasy, kulowy i zacisk. Przewidziany na 40 psig (2.8
skonsultuj sie z prod.) oraz Conax fitting. Max. barg)

Uwaga: Uszczelnienie Killarc wymagane dla urzadzen z zatwierdzeniami dtuzszych niz L13 (33 cm). Dodaj 6.2 cala (157
mm) do powyzszej dtugosci sondy.

Punkt 4: Obudowa elektroniki

E2

Obudowa do strefy zagrozonej (IP66). Montowana bezpos$rednio na sondzie.

E3 ()

Obudowa do strefy zagrozonej (IP66) montowana rozdzielnie. Wymaga obudowy E2 lub E3.

E3 wymagana dla sond o dt. wiekszej niz 13 cali. Wpisz w nawiasach dtugosé przewodu. Max 200 stép (61 m).
Obudowa do strefy zagrozonej (IP66) montowana w odlegtosci max. 200 stép (61 m) od korpusu zawiera
mocowanie na koncu sondy i uchwyty montazowe.

E4 ()

rozdzielnej obudowy elektroniki.

Obudowa do strefy zagrozonej (IP66) montowana rozdzielnie z gtowicg przytaczeniowg. Wpisz w nawiasach
diugos¢ przewodu. Max 200 stép (61 m). Obudowa do strefy zagrozonej (IP66) montowana w odlegto$ci max.
200 stop (61 m) od elektroniki zawiera (IP66) gtowice montowang na sondzie i uchwyty montazowe do

EN2

Obudowa NEMA 4X (IP65). Montowana bezposrednio na sondzie.

EN4 ()

Zdalna obudowa NEMA 4X (IP65) z glowica przytgczeniowg. Wpisz w nawiasach diugo$¢ przewodu max 200
stép (61 m). Montowana w odlegto$ci max 200 stép (61 m) od sondy z glowicg przylgczeniowa. Zawiera
uchwyty montazowe do obudowy zdalnej elektroniki i przytacze wewn. %2” NPT.




PROCES ZAMAWIANIA SIERRA 640S
Punkt 5: Zasilanie | Punkt 6: Wyjscie

P2 18 — 30 VDC V1 0-5 VDC, liniowe
P3 100 — 240 VAC. Niedost. z obudowg EN. V3 0-10 VDC, liniowe
V4 4-20 mA, liniowe

Punkt 7: Wyswietlacz

NR Brak
DD Cyfrowy 2x12-znakowy wyswietlacz LCD wskazujacy przeptyw biezacy i masowy w wybranych jednostkach.
Utatwia konfiguracje i zapewnia biezgce informacje systemowe.
0 Powietrze Impuls Wyijscie impulsowe sumatora (1 Hz max, niedost. z E2-NR)
1 Argon MB Komunikacja Modbus (niedost. z opcjg P3)
2 Dwutlenek wegla FF Wyjscie Foundation Fieldbus z petnym opisem urzadzenia (DD) (dost.
3 Chlor * tylko z konfiguracjg E2/E4-P2)
4 Digester gas DP Wyijscie Profibus DP (dost. tylko z konfiguracjg E2/E4-P2)
5 Digester gas " HART Uniwersalny komunikator HART (dost. tylko z konfiguracjg E2/E4-P2)
6 Hel Uwaga: Brak zatwierdzen dla MB, FF, DP, HART.
7| Wodor
8 Metan Przedmuch | Zawiera zawér zwrotny, tube i kréciec do czyszczenia sondy.
9 Metan * Wymagane zewnetrzne zrodio sprezonego powietrza 30-120 psig
10 Azot (2.1 — 8.3 barg). Wymaga uzycia %" compression fitting na przytaczu
11 Tlen* procesowym tuby do przedmuchu. Dost. tylko z E2. Niedost. z opcja
12 Propan HT (w takim przyp. skont. sie z prod. w celu uzgodnienia zewn. opcji
13 Propan * przedmuchu). Nie zawiera zaworu on/off. Tylko NAA. Uwaga: w
14 Amoniak * przypadku zamawiania wewn. opcji przedmuchu, dost. jest tylko
99 Inny — skons. sie z prod. zasilanie 24 VDC.
1 Kalibracja korelacji — dokt. patrz karta kat. Oncia 3: Wysoka temperatura
HT Opcja HT do 750°F (400°C). Wymagana zdalna obudowa (E4 lub EN4).
Skont. sie z prod. w sprawie di. sond (dost. ograniczone dt.).

Opcja 4: Certyfikaty

MC Certyfikat materiatowy — certyfikat US Mill dla wszystkich czesci zwilzanych
CC Certyfikat zgodnosci

NACE Certyfikat NACE dla kwasnych gazéw

LT Certyfikat szczelnosci

PT Certyfikat cisnieniowy

Opcja 5: Czyszczenie
02C Serwis tlenowy. Urzadzenia do 4” (DN100). Zawiera certyfikat. Urzgdzenie do pomiaru przeptywu tlenu.
Sprawdzone ultrafioletem. Dwukrotnie weryfikowane przed wysytka.




Zatacznik B — Gwarancja

Ograniczenia gwarancji

Wszystkie urzgdzenia Sierra sg objete gwarancjg i sg wolne od wad materiatowych i
wykonania oraz bedg naprawiane lub wymieniane bezpfatnie przez producenta przez
okres 1 roku od daty dostawy. Aby zapewni¢ sobie korzystanie z gwarancji, uzytkownik
musi zarejestrowaé swoje urzgdzenie na stronie producenta:
www.sierrainstruments.com/register

Dozywotnia, ograniczona gwarancja na  opatentowang
technologie czujnika DrySense™

Poza roczng gwarancjg na wszystkie urzadzenia, Sierra oferuje dodatkowo dozywotnig
gwarancje na czujniki DrySense™ modeli 640S, 670S, 780S, 640i i 780i, sprzedanych po
1 stycznia 2010. Gwarancja ta nie obejmuje modelu 620S, BoilerTrak™,
wysokotemperaturowych (HT) czujnikéw 640S/780S oraz czujnikow UHP (Ultra High
Purity) 780S. Dodatkowe informacje nt. gwarancji dostepne na stronie
Www.sierrainstruments.com/warranty

Rekord S A

Przedstawiciel na Polske:

REKORD S.A.
APARATURA KONTROLNO-POMIAROWA

05-800 Pruszkow, ul. Sprawiedliwosci 6, p. II
tel. 22/759 85 88,98 fax 22/759 62 97

rekordsa.pl office@rekordsa.pl

Naturalnie... wszystko da sie zmierzyc!
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