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Uwagi i ostrzezenia

A

. Ostrzezenie! Zatwierdzenia odpowiednich agenc;ji dla instalacji w strefie zagrozonej
wybuchem zmieniajg sie miedzy poszczegolnymi modelami. Przed instalacjg w takiej
strefie zapoznaj sie z tabliczka znamionowg urzadzenia w celu weryfikacji zatwierdzen.

. Ostrzezenie! Demontaz pod cisnieniem (hot tapping) musi by¢ przeprowadzany przez
osoby przeszkolone. Przepisy bezpieczenstwa czesto wymagajg zezwolen na
demontaz pod cisnieniem. Producent urzagdzen do demontazu pod cisnieniem musi
posiada¢ odpowiednie zezwolenia.

. Ostrzezenie! Wszelkie manipulacje z okablowaniem nalezy przeprowadzac przy
odtgczonym zasilaniu.

° Ostrzezenie! Aby unikngé potencjalnego porazenia prgdem, podczas poditgczania
urzadzenia do zasilania lub do innych urzadzen peryferyjnych, nalezy stosowac sie do
odpowiednich zalecen. Nie stosowanie sie do powyzszego zalecenia moze skutkowaé
zranieniem lub Smiercig. Wszelkie przytgcza zasilania AC muszg pozostawac¢ w
zgodno$ci z dyrektywg CE.

. Ostrzezenie! Nie podtgczaj zasilania do urzadzenia z odtgczong sonda. Moze to
spowodowac przegrzanie urzadzenia i/ lub zniszczenie elektroniki.

. Ostrzezenie! Przed jakgkolwiek probg naprawy urzadzenia, upewnij sie, ze rurociag
nie jest pod cisnieniem.

o Ostrzezenie! Przed demontazem jakiegokolwiek elementu urzgdzenia, zawsze odtgcz
zasilanie gtobwne.

A\

. Uwaga! Przed wprowadzeniem jakichkolwiek zmian w nastawie urzgdzenia, upewnij
sie, ze nie jest ono w trakcie pracy. Wszelkie zmiany w elektronice skutkujg zmiang
ustawien parametréw pomiaru przeptywu.

. Uwaga! Wszelkie przytgcza, zawory i uszczelnienia muszg posiadac zakres cisnienia
rowny lub wyzszy niz gtéwny rurociag.

. Uwaga! Zmiana dtugosci przewodow, zamiana czujnikow lub ich okablowania bedzie
miata wptyw na doktadnos¢ pomiarowg urzadzenia. Niedopuszczalne jest wydtuzanie
lub skracanie przewodow bez odestania urzgdzenia do producenta w celu rekalibraciji.

. Uwaga! W przypadku aplikacji z toksycznym lub korozyjnym gazem, przed instalacjg
urzgdzenia nalezy przedmuchac rurocigg z uzyciem gazu obojetnego przez minimum 4
godziny.

° Uwagal! Zakres temperatur izolacji przewodéw AC musi by¢ réwny lub wyzszy niz 80°C
(176°F).

. Uwaga! Plytki elektroniki sg wrazliwe na tadunki elektrostatyczne. Aby unikng¢
zniszczenia ptytki, stosuj sie do ponizszych wytycznych:

e przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia, dotknij rekg uziemionego,
metalowego przedmiotu

e trzymaj ptytki za krawedzie, chyba ze konieczne jest dotkniecie ptytki
bezposrednio

o kiedy tylko jest to mozliwe, w czasie obstugi wrazliwych elementow, uzywaj
uziemionych, nienatadowanych elektrostatycznie, paskéw na nadgarstki.
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Rozdziat 1:
Wprowadzenie & charakterystyka urzgdzenia

Od momentu zatozenia firmy, ponad czterdziesci lat temu, jej zatozyciel i wtasciciel dr John
G. Olin wiedziat, Zze jego celem stanie sie stworzenie najdoktadniejszego przeptywomierza
masowego dla przemystu. Wiedziat tez, Zze gra toczy sie o stworzenie odpowiedniego do tego
czujnika.

Pierwszym, wielkim krokiem na tej drodze byto opracowanie odpowiedniego dla przemystu
czujnika w metalowej ostonie. Stato sie to we wczesnych latach 80-tych ubiegtego wieku. Dla
ambitnego wynalazcy - doktora Olina byt to dopiero poczatek, a sensem jego zycia stat sie
“Termiczny pomiar przeptywu masowego”. Do roku 1999 powstato wiele innowaciji, ale
dopiero tego roku nastgpit przetom i Sierra wprowadzita na rynek swéj opatentowany czujnik
predkosci masowej typu no-drift DrySense™. Stato sie to poczatkiem realizacji wizji doktora
Olina.

Realizacja wizji: Technologia termalna, wykorzystujgc zasade rozchodzenia sie ciepfa i
zachowania energii w otwartych systemach, mierzy przeptyw masowy. Oznacza to, ze
termiczny przeptywomierz masowy musi spetnia¢ pierwszg zasade termodynamiki, aby
osiggngc¢ najwyzszg mozliwg doktadno$é. (Energia cieplna wewnatrz = Energia cieplna na
zewnatrz) dla kazdego punktu.

Osiggniecie tego w urzadzeniu mierzgcym przeptyw nie byto tatwe. Jednak Dr. Olin wraz z
inzynierami Sierry zdofali tego dokonaé. Po latach badan, testéw, stertach odrecznych
notatek z rownaniami i wzorami, w koncu odkryli sekret i zastosowali go w dwdch
rewolucyjnych technologiach — QuadraTherm® i qTherm™, obecnie opatentowanych.

Sensor QuadraTherm: Tradycyjne czujniki termalne posiadajg dwa sensory —
temperaturowy i predkosci, kazdy w oddzielnej sondzie. QuadraTherm (“Quad” oznacza
“cztery”) wprowadza cztery czujniki - trzy precyzyjne, platynowe czujniki temperatury i jeden
opatentowany sensor predkosci masowej DrySense. Udoskonalenie sensora w zakresie do
tej pory nieosiggalnym zostato osiggniete dzieki technologii QuadraTherm, ktéra oddziela
wymuszong konwekcje (zmienna decydujgca o doktadnosci pomiaru przeptywu masowego
gazu) poprzez wyliczenie, a nastepnie eliminacje niechcianych sktadowych rozchodzenia sie
ciepta, jak przewodzenie — jedna z gtdwnych przyczyn fatszywych odczytéw przeptywu.

gTherm, the Brains Behind it: prawdziwym “mézgiem” urzgdzenia — rewolucyjnym,
“ozywionym”, uczgcym sie algorytmem - jest qTherm. Osiggniecie tego stato sie mozliwe
dzieki dzisiejszym ultraszybkim mikroprocesorom oraz czujnikowi QuadraTherm. qTherm —
dzieki wszechstronnemu modelowi rozchodzenia sie ciepta, zarzadza zaréwno zmianami w
przeptywie, temperaturze i cinieniu gazu, jak i temperaturg zewnetrzng. W rezultacie
otrzymujemy unikalng, najbardziej precyzyjng, stabilng i doktadng kalkulacje przeptywu
masowego gazu, przy wykorzystaniu wszystkich istotnych zmiennych.

Website & Downloads
QuadraTherm: www.sierrainstruments.com/quadratherm
Niniejsza instrukcja w oryginale do pobrania: www.sierrainstruments.com/quadrathermiM



http://www.sierrainstruments.com/quadratherm
http://www.sierrainstruments.com/quadrathermIM

Cechy charakterystyczne i zyski z nich ptynace:

o dokfadnosc¢ (powietrze) + 0.5% odczytu od 50% do 100% petnej skali
1 0.5% odczytu plus 0.5% petnej skali od 0% do 50% petnej skali

e Znacznie udoskonalone elementy czujnika termicznego objete patentem
Dlugowieczna stabilno$é pracy dzieki opatentowanej technologii DrySense™ —
dozywotnia gwarancja

e Dopasowana do urzadzenia biblioteka gazéw (qTherm Gas Library) — niezaleznos¢ od
aplikacji

e Udoskonalona sonda eliminuje wptyw dryftu
Dial-A-Gas®: zmiana gazu oraz jednostek pomiaru na miejscu za pomocg przycisku

e Dial-A-Pipe™: mozliwo$¢ zastosowania wersji wsuwnej na réznych rozmiarach rur za
pomocg jednego przycisku

o  Wiele zmiennych: jednoczesny pomiar przeptywu masowego, temperatury procesu oraz
cidnienia

Zatwierdzenia

Urzadzenie QuadraTherm posiada liste zatwierdzenh i certyfikatow do bezpiecznego
stosowania w strefie zagrozonej wybuchem:

e CcFMus (USA i Kanada)

ATEX (Unia Europejska)

IECEX (miedzynarodowe)

Certyfikat CE

Zatwierdzenie CRN

Wyprodukowane zgodnie z 1ISO-9001:2008

Przeptywomierz 640i/780i posiada zatwierdzenie jako urzgdzenie niepalne, zabezpieczone
przed wybuchem pytu oraz zgodne z wymaganiami dla przeptywomierzy zasilanych prgdowo
do uzytku w strefie, gdzie mogg wystepowac gazy tatwopalne. W skrécie, przeptywomierze te
sg dopuszczone do uzytku w strefie zagrozonej wybuchem, mogag wiec by¢ bezpiecznie
uzywane w roznych maszynach i naezedziach, przetwérstwie chemicznym, w przemysle
gazowym oraz olejowym, na $ciekach oraz na aplikacjach gazu ziemnego.

Korzystanie z niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje potrzebne do instalacji i obstugi urzgdzenia
QuadraTherm 640i oraz 780i. Sktada sie z czterech rozdziatdow oraz szesciu zatgcznikéw
opisujgcych nastepujgce elementy:

Rozdziat 1: Wprowadzenie oraz charakterystyka urzgdzenia
Rozdziat 2: Instalacja oraz podtgczenie

Rozdziat 3: Dziatanie oraz programowanie systemu

Rozdziat 4: Diagnostyka i naprawa

Zatgcznik A: Charakterystyka urzadzenia

Zalgcznik B: Oprogramowanie Smart Interface Program (SIP)
Zatgcznik C: Wihasciwosci sumatora przeptywu

Zatgcznik D: Wiasciwosci qMix™ Gas Mixing (mieszanki gazéw)
Zatgcznik E: Polityka gwarancyjna

Zatgcznik F: Informacje nt. ostony zabezpieczajgcej sondy



Informacje nt. bezpieczenstwa

Symbol ostrzezenia i uwagi bedzie pojawiat sie w dalszej czesci niniejszej instrukcji, aby

zwroci¢ uwage uzytkownika na wazne informacje.
Ostrzezenie! Uwagal

Pojawia sie przy informacjach waznych dla Pojawia sie przy informacjach waznych dla
bezpieczenstwa ludzi oraz sprzetu. Nalezy utrzymania odpowiedniej pracy urzadzen.
uwaznie Sledzi¢ wszystkie ostrzezenia, ktére  Nalezy uwaznie czytaé i stosowac sie do
odnoszg sie do aplikacji. uwag odnoszacych sie do aplikacji.

Dostawa urzadzenia

Po otrzymaniu przesyitki z urzgdzeniem, uwaznie obejrzyj opakowanie. Jesli karton jest
uszkodzony, powiadom o tym kuriera oraz producenta lub dystrybutora. Wyjmij dotgczong
liste zawarto$ci i upewnij sie, ze wszystkie elementy sg w przesyice. Upewnij sie, ze
wszystkie elementy sg szczelnie zapakowane. Nie odsytaj urzgdzenia bez uprzedniego
kontaktu z producentem.

Wsparcie techniczne

Jesli wystgpi problem z urzgdzeniem, upewnij sie, ze procedura instalacji, uruchomienia i
nastawy zostaty wykonane poprawnie. Upewnij sie, ze wszelkie dokonane zmiany w
ustawieniach sg zgodne z zaleceniami producenta. Informacje i zalecenia nt. diagnostyki
znajdujg sie w rozdziale 4 niniejszej instrukcji.

Jesli problem utrzymuje sie, pomimo zastosowania sie do zalecen z rozdziatu 4, skontaktu;j
sie z dystrybutorem lub producentem poprzez fax lub e-mail. W nagtych wypadkach zadzwon
do dystrybutora pod numer +48 22 759 85 88 w godzinach 7.00 — 15.00 CET lub producenta
pod numer (800) 866-0200 lub (831) 373-0200 w godzinach 8.00 — 17.00 czasu PST. W
Europie, skontaktuj sie z biurem europejskim pod numerem +31 72 5071400. W Azji uzyj
numeru +8621 5879 8521. Upewnij sie, ze posiadasz nastepujgce informacje:

e Zakres przeptywu, numer seryjny, numer zamoéwienia Sierra (wszystkie te
informacje znajdujg sie na tabliczce znamionowej)

e Wersja oprogramowania (widoczna podczas uruchomienia)
o Napotkany problem i podjete dziatania

¢ Informacje nt. aplikacji (gaz, cisnienie, temperatura, konfiguracja rurociggu)



Zasada dziatania

Obejrzyj film pogladowy: www.sierrainstruments.com/thermalprincipal

Niedoscigniona dokfadnos¢, odpornosc i niezawodnosé¢ przeptywomierzy Sierra wynika z
zastosowania sondy QuadraTherm™. Czujnik zanurzeniowy skfada sie z czterech elementéw
czutych — sensora predkosci i temperatury oraz dwoch sensoréw przewodzacych,

mierzgcych strate ciepta do otoczenia.

Po podigczeniu zasilania do urzgdzenia, elektronika podgrzewa czujnik predkosci do statej
temperatury, wyzszej niz temperatura gazu i mierzy efekt chtodzenia wywierany przez
przeptyw gazu. llos¢ energii zuzytej do utrzymania statej réznicy temperatur jest wprost
proporcjonalna do wielkosci przeptywu masowego gazu. Natomiast dwa czujniki pomiarowe
dajg pewnosé, ze chiodzenie jest wynikiem przeptywu gazu, a nie strat ciepta do otoczenia.

Sensor predkosci jest platynowym czujnikiem temperatury RTD. Ten czujnik jest
zabudowany w metalowo-ceramicznej obudowie w celu zapewnienia wytrzymatosci i
stabilnosci dziatania. Czujnik temperatury jest obudowany stalg 316, czujnik predkosci jest
stopem PVIr (Platyna/ Iryd).

No potting
material

Czujnik predkosci  Czujnik temperatury

Rys. 1-1: Czujniki serii 640i oraz 780i


http://www.sierrainstruments.com/thermalprincipal

Charakterystyka elektroniki gThermTM

Technologia gTherm™ Dial-A-Gas™

Wyboér mierzonego gazu.

Technologia qTherm™ Dial-A-Pipe™

Wprowadzenie parametrow geometrii rurociggu.

Jednostki

Wybdr jednostek do pomiaru przeptywu masowego, temperatury i cinienia.

Pelna skala przeptywu

Konfigurowana przez uzytkownika na miejscu w zakresie od 50% do 100% petnej skali
ustawionej fabrycznie.

Sygnalizacje

Oprogramowanie high & low pozwala ustali¢ niezalezne progi sygnalizacji przeptywu
masowego, temperatury, cisnienia lub sumatora (wybér jednego).

MeterTune™ (nastawa zakresu)

Zmiana wspotczynnika korekcji kalibracji ze wzgledu na zakiécenia przeptywu lub
specyficzne warunki aplikacji. MeterTune™ moze by¢ zastosowany do korekty sygnatu
przeptywu.

Dwa sygnaty wyjsciowe

Dwa oddzielne, liniowe sygnaty 4-20mA proporcjonalne do przeptywu i temperatury.
Opcjonalnie sygnat 4-20mA proporcjonalny do cisnienia, jesli wybrano opcje
ciSnieniowa.

Sumator

Ustawienie wyj$cia impulsu sumatora.

Warunki odniesienia (standardowe)

Wybdr pomiedzy: normalne, standardowe lub inne.

Hasto

Ustawianie hasta uzytkownika.

Ustawianie odcigcia przy matym przeplywie

Wymuszenie wartosci przeptywu zerowego przy okreslonej niskiej wartosci przeptywu.

Podglad numeru znacznika TAG

Podglad przydzielonego numeru znacznika TAG.

Ustawianie jezyka

Ustawianie jezyka do wyswietlania wartoéci.
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Przeglad parametréw protokotéw komunikacji
Ustawienia komunikacji: 38,400 Baud, nieparzyste, 8 bitéw, 1 stop Bit

Diagnostyka ValidCal™
Przeglad parametréw diagnostycznych: minimalny i maksymalny przeptyw,
temperatura, cisnienie i in.

Opcje obudowy

Elektronika urzgdzenia moze byc¢ zintegrowana z korpusem lub montowana rozdzielnie
w odlegtosci do 200 st. (60m). Obudowa elektroniki moze by¢ wykorzystywana
wewnatrz pomieszczenia lub na zewnatrz.

Opcje wyswietlania zawierajg programowalny wyswietlacz LCD wskazujgcy przeptyw
masowy, temperature, cisnienie, przeptyw sumaryczny, Dial-A-Gas, Dial-A-Pipe,
MeterTune oraz wybor petnej skali. Dodatkowo sygnalizacje, warunki referencyjne,
numer seryjny i numer znacznika TAG. Przyciski urzgdzenia oferujg lokalne sterowanie
oraz konfiguracje. Elektronika posiada nieulotng pamie¢ masowg, w ktorej
przechowywane sg wszystkie dane konfiguracji i pozwala urzadzeniu zadziata¢
natychmiast po podtgczeniu zasilania lub po jego awarii.

10



Rozdziat 2: Instalacja oraz podtgczenie

Przeglad instalaciji

Przeptywomierze 640i oraz 780i s3 fatwe w nastawie na obiekcie. Urzadzenie
nalezy wsungc tak, aby sonda pomiarowa znajdowata sie w osi srodkowe;j
rurociggu.

Przed wyborem miejsca instalacji, upewnij sie, ze:

1. Cisnienie i temperatura rurociggu nie przekraczajg zakresow
urzadzenia. Jesli temperatura otoczenia przekracza 50°C,
przenie$ urzgdzenie w chtodniejsze miejsce.

A

2. Miejsce zapewnia wymagang ilos¢ srednic odcinkdw

Ostrzezenie! : . .

Zatwierdzenia do uzytku prost_ych przed i za urzgdzeniem (patrz rys. 2-1 na nastepnej

w strefie zagrozonej stronie).

réznig sie w zaleznosci
od modelu. Przed L . . .

instalacja w takiej strefie 3. llos¢ miejsca zapewnia bezpieczny i wygodny dostep do

przeczytaj tabliczke urzgdzenia, a takze, ze gaz w tym miejscu jest czysty i
znamionowg urzgdzenia. suchy.

4. Diawik kablowy (lub przepust) urzadzenia spetnia standardy
FM (jesli wymagane).

5. W przypadku instalacji zdalnych, dtugos¢ kabla jest
wystarczajgca do potgczenia przeptywomierza z elektronika.
(Nie wydtuzaj ani nie skracaj kabla potgczeniowego).

6. W wybranym miejscu nie wystepujg anomalie w rodzaju:

o Wyciekdéw

o Zawordw lub zwezen profilu moggcych skutkowac
zaktéceniem przeptywu i powodowacé fatszywe
odczyty.

e Grzatek wywotujgcych gwattowny wzrost mierzonej
temperatury.
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Wymagania niezaktéconego przeptywu

Miejsce instalacji urzgdzenia powinno sie znajdowac¢ w miejscu o najmniejszej
mozliwosci wystgpienia zaktdcen profilu przeptywu. Zawory, kolanka, zawory
kontrolne i inne elementy rurociggu moga je powodowac. Sprawdz doktadnie
swojg instalacje pod tym katem. Aby zapewni¢ doktadny i powtarzalny pomiar,
zapewnij zalecang ilos¢ $rednic odcinkoéw prostych przed i za urzgdzeniem.

B

P fo

|| Praeptpamierz

Przykfad 1 r

Jedno kolanko 90° przed

urzadzeniem A
=~

i
" Przepwamierz

h)

B
-

J

Przyktad 2

)|

Dwa kolanka 90° przed urzAadzeniem E\L/vjednej

ptaszczyznie

i Praegtrwomierz

J

Przyklad 3

3

Dwa kolanka 90° przed urzgdzeniem poza jedng
ptaszczyzna (jesli wystepujg trzy, podwdj zalecang

dtugos¢)

A B
e o ——
Przyktad 4 FrmE
Zwezenie przed
Urzadzeniem - -
A B
Przegtmomierz

Przyktad 5

Rozszerzenie przed urzgdzeniem

A B

- - -

i Przephwomierz
a TN

Przykiad 6

Regulator lub zawér czesciowo zamkniety przed
urzadzeniem (jesli zawor jest zawsze otwarty, wybierz
wymagang ilos¢ odcinkéw prostych bezposrednio za nim)

Wymagane odcinki

roste — 640i & 780i

Przyktad warunkow A-przed 640i - model A-przed 780i — model B-za urzadzeniem”
rurociggu wsuwny1 kotnierzowy z
prostownicg przeptywu*

1 15D 5D 1D

2 20D 5D 3D

3 40D 10D 3D

4 15D 5D 3D

5 30D 5D 3D

6 40D 10D 5D

urzadzeniem.

1 Wymagana ilos¢ srednic (D) odcinkéw prostych pomiedzy elementem zaktdcajgcym przed urzadzeniem a

2 Wymagana ilo$¢ srednic (D) odcinkéw prostych za urzgdzeniem.

Rys. 2-1: Zalecane odcinki proste dla instalacji.
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Instalacja przeplywomierza

Podczas ustawiania i montowania urzadzenia, kieruj sie wskaznikiem kierunku
przeptywu na sondzie. Aby zapewni¢ optymalng prace, ustaw urzadzenie w taki
sposob, aby wskaznik wskazywat kierunek przeptywu za urzgdzeniem.
Odwrotne ustawienie spowoduje niedoktadne pomiary.

Montaz Cold Tap

A

Ostrzezenie!

W przypadku wystepowania
toksycznych lub korozyjnych
gazéw, przed instalacjg
urzadzenia, przedmuchaj
petnym przeptywem rurociag
przy uzyciu gazu obojetnego
przez min. 4 godziny

Poprawng winwnanle Nieapranne wyTdwiEnile

UWAGA: sonda moze by¢ wsunieta pod
dowolnym kagtem, ale jej czujnik musi
pokrywac sie z linig osiowa rury.

PRIEFLYW

1.

Upewnij sie, ze miejsce montazu zapewnia
wymagane minimalne odcinki proste ujete na rys. 2-1.

Zamknij doptyw gazu. Upewnij sie, ze rurociag nie
jest pod cisnieniem.

Przy uzyciu palnika bgdz innego ostrego narzedzia
wytnij otwor w rurze. Otwér musi mie¢ srednice min.
0.78 cala. (nie prébuj wktadaé sondy w mniejszy
otwor)

Oczysc¢ wszystkie ostre krawedzie z otworu. Mogag
one spowodowac zaktécenia profilu przeptywu
obnizajgce dokfadnos$¢ pomiaru. Jak réwniez, mogg
uszkodzi¢ sonde podczas umieszczania jej w
otworze.

Zamontuj przytgcze zaciskowe lub kotnierzowe na
rurze. Upewnij sie, ze odchylenie od linii Srodkowej
nie przekracza +5°, jak pokazano na rysunku po lewej
stronie.

Po zamontowaniu, uszczelnij przytagcze. Pusé
statyczne cisnienie testowe. Jesli wystgpig spadki
cisnienia lub przecieki, napraw przytgcze i sprawdz
raz jeszcze.

Wsunh sonde przez przytgcze w rure. Prawidtowa
gtebokosé wsuniecia jest, gdy linia srodkowa czujnika
pokrywa sie z linig osiowg rurociggu.

Obrad¢ gtowice urzgdzenia wg wskaznika kierunku
przeptywu. Ustaw wskaznik rownolegle do rury tak,
aby wskazywat kierunek za urzgdzeniem i pokrywat
sie z kierunkiem przeptywu.

Dokre¢ przytacze, aby ustabilizowaé urzadzenie.
(Kiedy przytgcze zaciskowe jest dokrecone, pozycja
urzgdzenia pozostaje stabilna, chyba ze zastosowano
uszczelki teflonowe)
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Montaz Cold Tap

A Podczas ustawiania i montowania urzgdzenia, kieruj sie wskaznikiem
kierunku przeptywu na sondzie. Aby zapewni¢ optymalng prace,
Ostrzezenie! ustaw urzgdzenie w taki sposoéb, aby wskaznik wskazywat za

Instalacja typu hot tap

! ap urzadzeniem w kierunku przeptywu. Odwrotne ustawienie spowoduje
musi by¢

orzeprowadzana przez niequ’;adn_e pomiary. Cié'nienie n?skociénieniowych instalacji typu hot
osoby przeszkolone. tap nie moze przekraczac 150 psig (10.3 barg), natomiast
__ Przepisy wysokocisnieniowych — 230 psig (15.8 barg). Przed rozpoczeciem
bezpieczenstwa czesto . T e . .
wymagaja zezwolef na montazg, upewnij sie, ze cisnienie rurociggu nie przekracza tych
demontaz pod wartosci.
ci$nieniem. Producent
urzadzen do
demontazu pod
ci$nieniem musi . . .. . .
posiada¢ odpowiednie 1. Upewnij sie, ze miejsce montazu zapewnia wymagane
zezwolenia. minimalne odcinki proste jak na rys. 2-1.

2.  Oblicz gtebokos¢ wsuniecia przeptywomierza wg rys. 2-2
(instalacja niskocisnieniowa) lub rys. 2-3 (instalacja
wysokocisnieniowa).

3. Przyspawaj przytgcze procesowe do rury. Upewnij sie, ze
odchylenie od linii Srodkowej nie przekracza 15°, jak pokazano

f na rysunku na poprzedniej stronie. Otwor musi mieé $rednice

Uwagal!

Wszelkie przytacza,
zawory i uszczelnienia
muszg posiadac

min. 0.88 cala (22 mm).

Za pomocg Srub przymocuj zawoér odcinajgcy na przytgczu
procesowym. Zawor przy petnym otwarciu musi mie¢ srednice
min. 0.88 cala (22 mm).

zakres ci$nienia rowny
lub wyzszy niz gtéwny . . .
rurociag. 5.  Montaz/ demontaz pod ciSnieniem.

6.  Zamknij zawér odcinajgcy. Pusc cisnienie statyczne. Jesli
wystgpig spadki cisnienia lub przecieki, napraw przytacze i
sprawdz raz jeszcze.

7.  Wsun sonde przez zawor izolacyjny w rure w taki sposob, aby
wskaznik kierunku przeptywu byt rownolegty do rury i
wskazywat za urzgdzenie zgodnie z kierunkiem przeptywu.
Gtebokos¢ wsuniecia jest prawidtowa, gdy sonda znajduje sie w
linii Srodkowej rurociggu.

8. Dokre¢ uszczelnienia, aby ustabilizowa¢ urzgdzenie.
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Obliczanie gtebokosci wsuwnej w przypadku instalacji niskocisnieniowej

Model wsuwny 640i, instalacja niskocisnieniowa typu hot tap do 150 psig (10.3 barg)

16

050
ey

0.75
(19.05

Przeptyw

Zmienne:

L = Dlugosc¢ sondy
D = O.D. rurociggu
C =1.D. rurociggu

T = Wysokos$¢ krocca
montazowego lub od
klienta

R = Dtugos$¢ luznego
kabla

Kréciec montazowy M2

lub 1” od klienta

Szesciokatna e 40
nakrgtka 17 NPT, ZPL (101.6) |

Luzny

/_ przewod,

f’/ ZZawur kulowy Z )
,/’f 1" NPT Dlawik teflonowy 17
# NPT, inst. hot tap
] 65
(838 (165.1) 10
e s (254)
{10:z) 10.8
(274.3)
Formuta:

L>123+T+D/2

L musi by¢ rowne lub
wieksze od 12.3 cala
plus wysokos¢ krocca
plus potowa O.D.
rurociggu

R=D/2+T+7.3

(193)

Rys. 2-2: Gfeboko$¢ wsuwna, instalacja niskocisnieniowa typu hot tap
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Obliczanie gtebokosci wsuwnej w przypadku instalacji niskocisnieniowej

Model wsuwny 640i, instalacja niskocisnieniowa typu hot tap do 150 psig (10.3 barg)

We wiasnym zakresie

34.5(873.8)

B | 8.0 (203) 24.4 (617.8) IMaksymalny zakres wysuwu

(2]

[ 1 1
[ il
g 11111111111 AR ARV R AR R DA R ARV REAL LR AR DR A DRV EARE AR DL AR AR RN J;l

Zmienne: Formuta:
L = Min. dt. sondy L = Min. dt. sondy
Uwaga: wszystkie wymiary w calach, mm w nawiasach; certyfikowane rysunki dostepne na zyczenie. A = 0Odl. od D do WletU L=8+B+1/2D
zaworu DI2+A<244
B =0dl. od D do
ptaszczyzny
kotnierza

C = 1.D. rurociggu
D = O.D. rurociggu

Rys. 2-2: Gteboko$¢ wsuwna, instalacja wysokocisnieniowa typu hot tap

Przytacza elektryczne — Zabezpieczenie urzadzenia

A

Ostrzezenie!

Nie stosowanie si¢ do
tych zaleceh moze
spowodowaé
zniszczenie urzgdzenia
przez wniknigcie wody,
Co nie jest objete
gwarancjg.

Aby uchroni¢ elektronike urzgdzenia przed wptywem $rodowiska
zewnetrznego, producent przygotowat zestaw wytycznych dla osoéb
instalujgcych i obstugujgcych urzadzenie. Pomoze to chroni¢ urzgdzenie i
zapewni¢ mu dlugg zywotnos¢. Urzadzenia Sierra Instruments zostaty
zaprojektowane i sprawdzone na najbardziej wymagajgcych aplikacjach:
w gérnictwie, przemysle olejowo-gazowym, aplikacjach wody i $ciekéw
itp. Najwazniejszg rzeczg jest zawsze wtasciwe uszczelnienie urzadzenia,
aby zabezpieczy¢ wrazliwe elementy pomiarowe od wptywu
niekorzystnych czynnikow zewnetrznych.

Whnikniecie wody do urzadzenia moze je zniszczy¢é. Obudowa Sierra ,E”
HALE przeciwwybuchowa jest zgodna z NEMA4X, IP66. Oznacza to, ze
jest odporna na deszcz, deszcz ze $niegiem, Snieg i bryzgajgcg wode, ale
jezeli urzadzenie nie jest zainstalowane poprawnie, woda moze
uszkodzi¢ czujnik, elektronike i przytgcza kablowe.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko uszkodzenia urzadzenia przez wode,
producent zaleca stosowanie sie do ponizszych wytycznych:

e |Instaluj dtawiki kablowe blisko obudowy na wszystkich
przytgczach.

e Stosuj dtawiki kablowe zabezpieczajgce przytgcza przewodow
ekranowanych oraz uszczelnienia zabezpieczajgce przed brudem
i woda.

e Nie zginaj, nie zawigzuj lub w inny sposdb nie znieksztatcaj
przewoddéw w miejscach przytgczy.

e Poprowadz przewody w taki sposéb, aby byly jak najblizej
przytacz obudowy, chyba Zze zwisajg swobodnie.

16



Jesli fabryczne dtawiki kablowe zostang zdemontowane, aby
zastgpi¢ je przejscidwkami lub innymi dtawikami kablowymi lub
dokonane zostang inne zmiany w miejscach przytgczy kablowych,
upewnij sie, ze wszystkie gwinty NPT zostaty uszczelnione dobrej
jakosci uszczelniaczem gwintowym oraz, ze zostaty odpowiednio
mocno dokrecone i zabezpieczone przed wniknieciem wody.

Upewnij sie, ze uzywasz gwintdw NPT. Niektére przepusty
elektryczne nie sg stozkowe, ale pasujg do przylgczy NPT
obudowy. Zaleca sie uzycie tasmy teflonowej Ilub masy
uszczelniajgcej.

Jesli nie jestes pewien warunkéw wewnatrz obudowy, mozliwe jest
umieszczenie tam niewielkiego elementu  rejestrujgcego
temperature i wilgotnos¢. Mozna wtedy podjg¢ dziatania
zabezpieczajgce. Skonsultuj sie w tej sprawie z producentem.

Uzywaj dostarczonych z urzgdzeniem o-ringdw do przykrecania
pokrywy obudowy.

Przy okazji odkrecania pokrywy i o-ringdw upewniaj sie, ze w
srodku nie ma $ladow kondensacji. Jesli zauwazysz $lady
kondensaciji/ korozji, upewnij sie, ze wszystkie uszczelnienia sg
dokrecone. Mozesz zastosowac¢ réwniez wktadki higroskopowe.
Moze by¢ to istotnie w przypadku wystepowania cyklicznych
zmian temperatury.
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Przylacza elektryczne — Zalecenia ogélne

Dla wszystkich przytgczy kablowych nalezy uzywaé zaciskow

A umieszczonych wewnatrz obudowy, w mniejszej czesci urzgdzenia.

Ostrzezenie! Podczas wykonywania podtgczen AC wg instrukcji na nastepnej stronie,
Aby unikngc upewnij sie, ze sg one zgodne z dyrektywg CE.

potencjalnego porazenia
pradem, podczas

Comm =
Ground -

N/C 16

na

Power Rtn.

podtgczania urzgdzenia / Ll B ] o \
do zasilania i innych / o B i \
urzadzen, przestrzegaj / \
odpowiednich przepisow / @ @ ‘-\
(krajowych badz / M \
lokalnych). Niestosowanie / AC. Input \
sie do tego grozi / TR 1'\
zranieniem lub $miercig. f - | W PRZYGOTOWANIU
Wszystkie przytacza AC [ 4-2D0 Temp Out 9 [ [\ ® 8 Ground USB——-t—
musza by¢ zgodne z ; - ) i ]
dyrektywg CE. '| Ground 10 o® [ ] 7 4-20 Press Dut :
| 4-20 Flow DOut 11 o9|0e & Pulse B /
1
‘\\ cround 12 [1e|®|lSle ] s ruse a /
!
\ RxIn/Buss— 13 o® o 4 Alorm B TR
W xOut/Buss+14 o® [ ] 3 Alarm 4
oD|Se
LN |
B2

Rys. 2-4: Dostep do okablowania
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A

Ostrzezenie!
Wszelkie dziatania w
obrebie okablowania

muszg byc¢
przeprowadzane przy
odfgczonym
zasilaniu.

A

Uwaga!

Zakres temperatur
izolacji przewodu AC
musi byé rowny lub
wyzszy niz 80°C
(176°F).

Okablowanie wejs¢

A\

Okablowanie — zasilanie AC

Przewdd zasilajacy AC musi mie€ przekroj 26 do 16 AWG i by¢ zarobiony na
dtugosci V4 cala (6 mm). Podtgcz napiecie od 100 do 240 VAC (0.4 Amp RMS,
230 VAC) do zaciskéw fazy i
uziemiajgcy do Sruby. Dokre¢ momentem obrotowym do 4.43 do 5.31 in Ibs

(0.5 do 0.6 Nm).

Obudowy przeznaczone do uzytku w strefie zagrozonej wybuchem posiadajg
dwa oddzielne wejscia kablowe, aby oddzieli¢ wejscie zasilania AC od wyjscia
sygnatowego. Aby unikng¢ ryzyka zakitdcen,

neutral

przepustu kablowego dla zasilania AC i dla sygnatu.

na zacisku.

Uwaga: Zasilanie AC nalezy zamowi¢ u producenta. Urzadzenia z
zasilaniem DC nie mogg by¢ zasilane AC.

nalezy uzy¢ oddzielnego

1N0-240 VAT
Gdd RMS AT 230 WAl

AT LIME ——

4-20 Tewnp Out =

Grgune 10

4=20 Flow DOut 11
Ground 12
R=In-Buss- 12

TrOuit s Bruss-+14

Canm
Ground 15

ML 1B

Al

L ]
2

L
C

=S

Input

oy

4-cl Press Out
Fulse B
Ful=e &
Alarm B
Alarm A
FPower Ew.
+VIC In

-/ & ® & & & 4 B
T @D D&

=1

Rys. 2-5: Podtgczenia zasilania AC

Gr-nung LUSE

—— AC MEJTRAL

ENCLOSURE
EAFETT CROUND
LUG
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A

Ostrzezenie!
Wszelkie dziatania w
obrebie okablowania

muszg byc¢
przeprowadzane przy
odfgczonym
zasilaniu.

Okablowanie — zasilanie DC

Przewdd zasilajgcy DC musi by¢ zgodny ze standardem 26 do 16 AWG i
zarobiony na dtugosci V4 cala (6 mm). Podtgcz 24 VDC £10% (max. 1.04A
obcigzenia) do oznaczonych zaciskow na bloku. Podtgcz przewdd
uziemiajgcy do sruby. Dokre¢ momentem obrotowym do 4.43 do 5.31 in

Ibs (0.5 do 0.6 Nm).

Jesli uzywane sg uszczelnienia przepustow kablowych,
montowaé w odlegtosci 18 cali od obudowy.
wHwIEER
o N
2 @
L N
AC Input
4-20 Terp Out 9 |_| MS|S|® 8 Ground USB
Ground 10 [] ®|SS|@ [[] 7 4-20 Press nut
4-20 Flow Out 1t [T] @|S)S|e [] ¢ Puse 2
\ Ground 12 D o||S|e D 5 Pulse A
\Px[n/Buss— 13 D [ 1IN @. D 4 Alarm B )] s
\TXDIJ'*J/BLASS'*I-Q D .® @ ® D 2 Alarm A //
\\\\ g;’?gand 15 D °o9|S|e D 2 Power Rtn ﬁJ
NooNwee [ JeS|Sm ]! +viC In
B TBE  TBI P
N . JTC 10
4 24 VIC 210%
\\w/ 104 A MAX LOAD
Rys. 2-6: Podfgczenia zasilania DC
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A

Ostrzezenie!

Nie podtgczaj
zewnetrznego
zasilania do petli 4-
20 mA. To wyjscie
urzadzenia jest
aktywne.

Okablowanie wyjscia sygnatowego

Przewdd sygnatowy powinien by¢ ekranowany na catej powierzchni.
Nalezy uzy¢ metalowych dtawikéw kablowych, ktére zabezpieczg
mocowanie ekranu kablowego. Ekran powinien przechodzi¢ przez dtawik i
by¢ zacisniety na obydwu koncach. Zacisk powinien byé¢ poditgczony do
uziemienia. W przypadku instalacji nie zawierajgcych metalowych
przepustow kablowych, nalezy zastosowac 2 dtawiki ferrytowe na obydwu
koncach przewodu /0. Sg to wymogi przepiséw CE w zgodzie z
zabezpieczeniem EMI/RFI. Zalecany jest dobrej jakosci dtawik ferrytowy
(najwyzsza impedancja przy 100 MHz) o ksztatcie pierscienia o
odpowiedniej srednicy. Pierscien powinien byé zamocowany ciasno na
uzytym kablu.

Wszystkie urzadzenia serii 640i/780i sg wyposazone w wyjscie

sygnatowe skalibrowane na 4-20 mA do temperatury i przeptywu, z
opcjonalnym wyjsciem 4-20 mA na cisnienie.

Okablowanie wyjscia 4-20 mA

CE Uwaga: Nie podigczaj zewnetrznego zasilania do petli 4-20 mA. To

wyjscie urzgdzenia jest aktywne!

Wyjscie prgdowe 4-20 mA nie jest separowane. Max obcigzenie 500 ohm.

L M
( AC [nput
TEMP TUT OFTIORAL
PRESSUR T
= i 4-20 Temp Out 9 mS|Se 9 Ground USE | Essilil )
S00 CHM MAX
- Grownd 10 [ ol@|®@ [T 7 4-20 Press 0o @Y

FLOW OUT
S00 OHM Max

4-21 Flow Out L[] @& S|e & Pulze B
Ground 12 | ] ®®|S|@|L] 5 Fuls=
Ruln/Buss- 12 ] @@ S| 4 Alarm B
\rxn._.wBus;ﬂa HI3[B|e 3 Alorm A ;"(
Corny 45 B[S e 2 Powsr Rtn /

v Bround
\\ HAC 16 *F|ESm 1 +VIC D

v
N TBE  THI R
\ 2
\\M'_/_H{/

4-g£0mé OUTFUT CONMECTIONS

Rys. 2-7: Przytgcza wyjscia 4-20 mA
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Dtawik ferrytowy

DHawik
ferrytowy

‘I:I‘—

Przewdd VO

Rys. 2-8 Instalacja z ferrytem (ferryt nie wymagany na przepustach)

Okablowanie wyjscia sygnalizaciji

Urzadzenie posiada jedno wyjscie sygnalizacji na zacisku. Wyjscie
sygnalizacji bazuje na przekazniku optycznym normalnie otwartym
jednobiegunowym.

Przekaznik jest izolowany i wymaga oddzielnego zZrédta zasilania
zewnetrznego. Natezenie wyjscia sygnalizacji jest takie same, jak
natezenie w obwodzie.

Aby zastosowaé zewnetrzne zrodio zasilania dla izolowanego wyjscia
sygnalizacji, wzoruj sie na rysunku 2-9. Istnieje mozliwos¢ nastawy
sygnalizacji niski, wysoki lub progowej dla temperatury, cisnienia,
sumatora lub przeptywu masowego.
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Rys. 2-9: Zasilanie AC lub DC
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Okablowanie RS-232
RS-232 to komunikator. Podtgczenie wg rysunku 2-10.

a-20 Termp Out s [C10|@][S[@ ] & crouws USE

TO SERIAL PORT Ground 10 (] o|@[®|@ [ 7 <20 Press ous
DES D-CONMNECTOR 4-20 Flow Dut 1L[C] @|®[S@ [ & ruse &
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PIN S Es 202 RECEVE \_ o n 1o [ elo|®|e [ 4 s 2
FIN & Rs 232 TRARSMIT Npopreciis [ ol ||S|e ] 3 4en

PIN 5 RS 232 GROUHD s [ols|sle [ = rover o
nee1s [ elelem[] 1 +voc o
TEZ2 TE]

Rys. 2-10: Komunikacja RS-232

Wyjscie impulsowe

QuadraTherm oferuje nastawne wyjscie impulsowe max. 1 Hz. Podigczenie
wg rysunku 2-11.
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Rys. 2-11: Wyjscie impulsowe
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Wyjscie USB

Jesli wystepuje wyjscie USB, podtgcz urzadzenie USB do J1, wg rysunku
2-12 (w przygotowaniu).

USE PLUG

edL

4-20 Temp Out 3 [] .|@ e[| & Grouno UXH
Ground 10 | | ®|®||®e L] 7 4-20 Press Dut
4-20 Flow Out 11 [ || @S [ | & Pulse E
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BxTnsBusc— L= | ] 4 alokm E
kx[lu‘tKBussﬂél [ | 3 Alorm A
tomm o 150 2 Pawer Rtn.
NAG 16 I +%DC In

FIGURE 2-12

Rys. 2-12: Wyjscie USB (w przygotowaniu)
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Okablowanie sondy zdalnej

Podtgczaj sonde zdalng do obudowy urzadzenia tylko za pomoca
oryginalnych przewoddéw dostarczonych przez producenta. Podtgczajgc
wiecej niz jedno urzgdzenie nie zamieniaj sond z obudowami elektronik.
Obudowy elektronik, sondy oraz przewody tgczgce tworzg skalibrowany,
precyzyjny zestaw pomiarowy.

Podigczajgc sonde do rozdzielnej elektroniki wzoruj sie na rysunku 2-13.
Uwaga: Na rysunku 2-13 nie ma przetwornika cisnienia.
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Rys. 2-13: Zdalna puszka przytaczeniowa E4 VT
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/ PRZYLUTOWANE (NIE ROZLACZAC)
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Rozdziat 3: Dziatanie & programowanie

Nawigacja

System menu urzgdzenia sktada sie z: menu gtéwnego (main menu), menu ustawien
set-up menu), submenu stuzgce do programowania poszczegolnych parametréw
menu ustawien oraz serii zrzutéw ekranéw do zapisywania danych.

Poruszanie sie po menu odbywa sie za pomocg szesciu przyciskow z przodu
urzadzenia: do gory A, w dot v, w lewo <, w prawo >, enter < oraz wyjdz/ anuluj ®
lub poprzez program Smart Interface Program (SIP) dostarczony wraz z
urzgdzeniem.

Nacisniecie w lewo < powoduje przeniesienie po menu w lewo lub przenosi pole do
wprowadzania danych w lewo.

Nacisniecie w prawo > powoduje przeniesienie po menu w prawo lub przenosi pole
do wprowadzania danych w prawo.

Nacisniecie do gory A powoduje przeniesienie po menu w gére lub zwieksza wartos¢
podczas zmiany danych.

Na przyktad, podczas zmiany danych, ktorej biezgca wartosc¢ to ,,07, nacisniecie
przycisku do gory A zwieksza te wartosé o 1. W niniejszym przyktadzie bedzie to ,17,
nastepnie ,2”, ,3" itd. az do ,9”, a nastepnie znowu ,0”.

Nacisniecie w dét v powoduje przeniesienie po menu w dét lub zmniejsza wartos¢
podczas zmiany danych.

Na przyktad, podczas zmiany danych, ktérej biezaca wartos¢ to ,9”, nacisniecie
przycisku w dét v zmniejsza te wartos¢ o 1. W niniejszym przyktadzie bedzie to ,8”,
nastepnie ,7”, ,6” itd. az do ,0”, a nastepnie znowu ,9”".

Nacisniecie enter + zapisuje dang wartosc.

Nacisniecie wyjdZ/anuluj & przenosi do poprzedniego ekranu menu lub podczas
zmiany danych kasuje wprowadzone zmiany.

Uwaga: Podczas edycji ekran danych miga. Nacisniecie przycisku enter
zapisuje dane w pamieci urzadzenia.
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Uruchomienie

Podczas pierwszego podtgczenia zasilania do urzgdzenia, wyswietli sie cykl
ekrandw z ustawieniami - patrz ponizszy przyktad.

1. Nazwa urzgdzenia i jego wersja oprogramowania. Z lewej wartos¢ bazowa, z
prawej zawartosc.

640i/780i
V1.0.X

2. Numer seryjny

Serial
1234 XXXX

3. Petna skala

Full Scale
100.00 SCFM

4., Gaz

Dial-A-Gas
Carbon Dioxide

5. Znacznik Tag

Tag
1234XXXX

UWAGA: Wszystkie powyzsze wartosci sg rowniez wyswietlane w programie SIP.

Poziom 1: Menu gtéwne

Temp e le> Flow PN A-Gas Conditions P Number - Number

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
b +

Tabela 3-1: Menu gtéwne, poziom 1
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Po wyswietleniu pierwszych komunikatow, wyswietlacz pokaze zmienne przeptywu. Bedg sie
one automatycznie przewija¢. Mozliwe jest wytgczenie automatycznego przewijania, poprzez
nacisniecie strzatki w dot.

Auto Scroll
Off

Nacisniecie strzatki w gore ponownie je wigczy.

Auto Scroll
On

Automatyczne przewijanie wyswietli nastepujgce zmienne (wartosci pokazane w ponizszym
przyktadzie sg jedynie pogladowe):

1. Przeptyw i temperatura

0.11 SCFM
97.66 F

2. Cisnienie (tylko dla wybranych opcji)

Pressure
0.00/psia

3. Sumator (wyswietlany, gdy jest wigczony)

Total Units SCF
0.00

Teraz bedg dostepne pozostate ekrany menu gtéwnego - naciskajgc strzatke w prawo. Strzatka w
lewo spowoduje powrot. Powrdt do gtdbwnego menu nastepuje po nacisnieciu X.

4. Sygnalizacja

Active Alarm
Flow —L (On)

5. Petny zakres przeptywu

Full Scale Flow
100.00 SCFM
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6. Typ gazu (qTherm Dial-A-Gas)

Dial-A-Gas
Carbon Dioxide

7. qTherm Dial-A-Pipe

Dial-A-Pipe
ID

8. Warunki odniesienia (referencyjne)

Ref: Standard
14.695949 /70.0

9. Seria

Serial
1234 X XXX

10. Znacznik Tag

Tag
1234 X XXX

Na koniec nastepuje powrét do ekranu przeptywu i temperatury.
Poziom 2: SubMenu (zabezpieczone hastem)
Z tego miejsca mozliwe jest wejscie do innych danych menu. Aby przejs¢ do nastepnego poziomu

menu, nacisnij enter. Wyswietli sie zapytanie o hasto. Domysine hasto to 0000, ktére moze by¢
zmienione na dalszym etapie lub przy uzyciu programu SIP:

Password
0000

Przy pomocy strzatek w gore i w dét zmieniamy wpisywane znaki, natomiast w prawo i w lewo
zmieniamy miejsce wpisywania. Po wpisaniu poprawnego hasta, nacisnij enter. Wchodzisz wtedy
na poziom 2 — Submenu pokazany w tabeli 3-2.
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Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Drial- Dial-A-Fipe Relerence Serial Tug
T 4 L g e Flow M A-GEs e g Conditions - umiber g Humber
A 4
Enter
Password
| : ! i' 1 : I !
1 i
Calibration Process Todnlzer Alanms Luiput Reference Diagnostics Change Change Restore Restare
(b mene) ] Pressure ol mbmeon) gl submenn) g (ubmenud [ Conditions [ ubmen) e prsewerd le] Consmase MM Factery | Frctory
(s meruh (sl men) {sub merm) Caub menu) (b menu) {gub memi

Tabela 3-2: Poziom 2 SubMenu
Kalibracja (SubMenu)
Przejdz do SubMenu kalibracji, w razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-3.

Menu kalibracji stuzy do nastawy urzgdzenia na potrzeby konkretnej aplikacii.

Calibration
(Sub-Menu)

Aby rozpoczag¢, nacisnij enter, aby przejsc dalej. Z tego poziomu menu mozliwa jest nastawa
parametrow Dial-A-Gas i Dial-A-Pipe oraz ustawienie jednostek odczytu przeptywu i temperatury
(odczyt cisnienia jest opcjonalny i posiada wtasne menu oméwione w dalszej czesci niniejszej
instrukciji).

Dodatkowo mozna ustawi¢ nastawe ttumienia (MeterTune), petng skale przeptywu, odciecie przy
matym przeptywie oraz przeglagdac¢ dane wczesniejszej kalibracji. Do powyzszych czynnosci
mozna wykorzysta¢ réwniez klawisze szybkiego dostepu (Quick Keys) lub program SIP
dostarczony z urzgdzeniem.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Seale Dial- Ihal-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp le-| > &b e Elow | A-Gas lep{ Conditions @] Number = Number
I | I I I | I I ]
Enter
Passworil
; . = e
v i | i s i H
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diggnostics Charige Change Reslore Quiput
) [ Pressuic ke et <o > Conditions > ep] Pasword el Lanpuage [l Factory "~ Filter
(Sub-Menu| (Sub-Menu) (Sub-Merm) (Sub-Meni) 1Sub-Nenu)
(Seb-Mens) (Sub-Di enns) [Sub-Ment) (Sub-Menu) (Sub-Mens) (Sul-Memi)
- 3 : . ; s S
L i i ! i H i i i
Dial-A-Gas Dral-A- Dial-A« Flow Units Temperature MeterTune Low Flow Calibration Full Scale
M Pipe ID [ Pipe Sl e Unit 4 »{ Cut OFF > Dilc > o
Type
A x
Y y 3 i
Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust View

Tabela 3-3: SubMenu kalibraciji
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Kalibracja (SubMenu): Typ gazu —,,qTherm Dial-A-Gas”

W tym menu mozna wybrac i ustawi¢ mierzony gaz. Jest to unikalna cecha przeptywomierzy Sierra
Instruments 640i/780i nazwana Dial-A-Gas.

Na wyswietlaczu pojawi sie typ gazu oraz biezgcy wybor gazu.

Dial-A-Gas
Carbon Dioxide

Przejdz do ekranu ,Dial-A-Gas”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-3.
Naciskaj enter, az biezgcy wybor gazu zacznie migac. Moze to potrwac kilka sekund.

Za pomocg strzatek w goére i w dot przewin dostepne opcje. Urzgdzenie moze zosta¢ wstepnie
skalibrowane na cztery gazu dostepne w bibliotece gazéw (Sierra’s qTherm Gas Library), w ktorej
dostepnych jest 18 gazow i ich mieszanek. Biblioteka jest ciggle rozbudowywana i pojawiajg sie w
niej kolejne dostepne gazy — aktualny zakres dostepny jest poprzez program SIP.

Domysine gazy:
Powietrze
Dwutlenek wegla
Metan

Azot

Nacisnij enter, aby zatwierdzi¢ wybrany gaz. Pole przestanie migac.

Aby opusci¢ to menu i powréci¢ do gtdwnego, nacisnij kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu
kalibracji ,Dial-A-Pipe”, nacisnij strzatke w prawo.

Kalibracja (SubMenu): Dial-A-Pipe, Dial-A-Pipe ID, Dial-A-Type

Przeptywomierze 640i/780i mogg by¢ stosowane na réznych rozmiarach i typach rurociggow i
wykazywacé duzg doktadnos$¢ pomiaru. Ta ich cecha nazywana jest Dial-A-Pipe i jest unikalng
cechg tych urzadzen.

Podczas ustalania profilu przeptywu, dokonywane w sposdb matematyczny przez przeptywomierz
640i, kluczowe znaczenie majg wewnetrzna srednica rury (ID) oraz jej typ.

Nastawy tej mozna dokona¢ tez poprzez program SIP, co zaleca producent.
Proces nastawy ,,Dial-A-Pipe” obejmuje dwa kroki:

1) Ustawienie wewnetrznej srednicy rury (ID)
2) Ustawienie typu rury
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Krok 1 (Dial-A-Pipe): Przejdz do menu ,Dial-A-Pipe ID”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-3.

Na wyswietlaczu pojawi sie wewnetrzna srednica rurociggu w wybranych jednostkach. Na
ponizszym przyktadzie jest to 6.065000 cali.

Dial-A-Pipe ID
6.065000/ In

Nacisnij enter, aby zmienic pierwszg cyfre (w przyktadzie bedzie to 6), ktdra zacznie migac. Za
pomocg strzatek w gore i w dot ustaw wartos¢ od 0 do 9. Nastepnie przejdz do nastepnej cyfry za
pomoca strzatki w prawo. Kiedy ID jest juz ustawione, wybierz jednostki przy pomocy strzatek w
gore i w dot.

WAZNE: bardzo istotne jest wprowadzenie wewnetrznej $rednicy rury lub typoszeregu miejsca
montazu urzgdzenia. Jesli znamy typoszereg rurociggu, ID mozna znalez¢ w tabelach. Jesli znamy
zewnetrzng srednice rurociggu i grubosé Scianki, ID mozna wyliczy¢. Jesli rura nie jest okragta,
musisz podaé réwnowartosc¢ ID rury okragtej. Istnieje kilka metod wyliczenia tego. Ponizej
prezentujemy proste wyliczenie $rednicy hydraulicznej (Hp):

Srednica hydrauliczna = Hp
Hp = 4A A = powierzchnia przekroju rurociagu
P P = Obwdd wewnetrzny kontaktujgcy z medium

Jednostki ID:
in: cale

m: metry

mm: milimetry
ft: stopy

Krok 2 (Dial-A-Pipe Type): chropowatos¢ rury ma znaczenie. Straty gazu z powodu tarcia sg
istotnym czynnikiem przy ustalaniu profilu przeptywu przez urzgdzenie. Przejdz do menu ,Pipe
Type”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-3.

W tym menu mozna zakonczy¢ procedure ,Dial-A-Pipe” . Na wyswietlaczu pokaze sie
chropowatosc rury i jej typ (,type”). Patrz ponizszy przyktad.

Dial-A-Pipe
ss-smooth

Nacisnij enter, a typ/ gtadkos¢ zacznie migac. Za pomocg strzatki w dét przejdz nizej i wybierz
odpowiedni.

Dostepne wybory:
ss-smooth - gtadka
ss-normal — normalna
ss-rough — szorstka
cs-smooth — gtadka
cs-normal — normalna
cs-rough — szorstka
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c-fiber — widknista
cast-iron — zeliwna
concreto — betonowa
PVC - PVC

Glass — szklana
ss-UHP - ultragtadka

gdzie:

ss = stal nierdzewna

cs = carbon steel — stal weglowa

c-fiber = mcarbon fiber - wiékno weglowe

UHP = ultra-high purity (polerowanie do 5-10Ra)

Za pomocg strzatek w goére i w dot dokonaj wyboru. Wybrana opcja bedzie migac¢, az do
nacisniecia enter. Na tym konczy sie procedura wyboru rury ,Dial-A-Pipe”.

Aby opusci¢ to menu i powrdci¢ do gtdwnego, nacisnij kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu
kalibraciji ,Flow Units” — jednostki przeptywu, nacisnij strzatke w prawo.

Kalibracja (SubMenu): Jednostki przeptywu — Flow Units
Przejdz do menu ,Flow Units”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-3. W tym menu mozna

wybrac jednostki pomiaru przeptywu masowego lub predkosci masowej. Na wyswietlaczu pokaze
sie poprzedni wyboér. Na przyktad:

Flow Units
SCFM

Nacisnij enter, a pole zacznie miga¢. Za pomocg strzatki w dot przejdz nizej. Wybierz odpowiedni
typ rury za pomocg strzatek w doét i w gére. Pole bedzie migaé, az do nacisniecia enter.

Dostepne wybory:

e SCFS, SCFM, SCFH, SCFD, SCFY: standardowe stopy szescienne na sekunde, minute,
dzien, godzine lub rok. Warunki standardowe mozna ustawi¢ w menu ,Reference
Conditions”.

e NCFS, NCFM, NCFH, NCFD, NCFY: normalne stopy szescienne na sekunde, minute,
dzien, godzine lub rok. Warunki normalne mozna ustawi¢ w menu ,Reference Conditions”.

e SM3/sec; min, hr, day, yr: standardowe metry szescienne na jednostke czasu. Warunki
standardowe mozna ustawi¢ w menu ,Reference Conditions”.

e NM3/sec; min, hr, day, yr: normalne metry szescienne na jednostke czasu. Warunki
normalne mozna ustawi¢ w menu ,Reference Conditions”.

e SLPS, SLPM, SLPH, SLPD, SLPY: standardowe litry na jednostke czasu. Warunki
standardowe mozna ustawi¢ w menu ,Reference Conditions”.

e NLPS, NLPM, NLPH, NLPD, NLPY: normalne litry na jednostke czasu. Warunki normalne
mozna ustawi¢ w menu ,Reference Conditions”.

e Lbs/sec; min, hr, day, yr: funty na jednostke czasu.

e Kg/sec; min, hr, day, yr: kilogramy na jednostke czasu.

e SFPS, SFPM, SFPH, SFPD, SFPY: standardowe stopy na sekunde, minute, dzieh,
godzine lub rok. Uwaga: dotyczy pomiaru PREDKOSCI.

¢ SMPS, SMPM, SMPH, SMPD, SMPY: standardowe metry na sekunde, minute, dzien,
godzine lub rok. Uwaga: dotyczy pomiaru PREDKOSCI.
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Aby opusci¢ to menu i powrdéci¢ do gtéwnego, nacisnij kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu
kalibracji ,Temperature Units” — jednostki temperatury, nacisnij strzatke w prawo.

Kalibracja (SubMenu): Jednostki temperatury — Temperature Units

Menu to stuzy do wprowadzania jednostek pomiaru temperatury. W razie potrzeby positkuj sie
tabelg 3-3. Na wyswietlaczu pokaze sie poprzedni wybor.

Temperature Unit
F

Nacisnij enter, a pole zacznie miga¢. Wybierz odpowiednig jednostke za pomocg strzatek w dot i w
gore. Pole bedzie migaé, az do nacisniecia enter.

Dostepne wybory:

F (st. Fahrenheita)
C (st. Celsjusza)
K (st. Kelvina)

R (st. Rankine)

Nacisnij enter, aby zapisa¢ wybor. Aby opusci¢ to menu i powréci¢ do gtéwnego, nacisnij kilka razy
X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu kalibracji ,Span Value” — wartos¢ zakresu, nacisnij strzatke w
prawo.

Kalibracja (SubMenu): Menu Tune (menu dostrajanie?)

Menu Tune mnozy wartos¢ wyjscia przez ustawiong wartos¢ — od 0.5000000 do 2.000000.
Wyswietlona wartosé dotyczy aktualnie wybranego gazu. Ta opcja jest uzyteczna w przypadku
kiedy chcemy skorygowa¢ wskazany przeptyw do znanej (obliczeniowej) wartosci. Przyktad: jesli
mniej doktadny pomiar rotametrem wskazuje przeptyw 100 Nm?/h, a nasze urzadzenie 95 Nm®h i
chcemy, aby wskazania sie pokrywaty, to mozemy wprowadzi¢ korekcje 100/95 = 1.052632

MenuTune
1.000000

Nacisnij enter, a pole zacznie miga¢. Analogicznie do poprzednich przypadkéw, za pomoca
strzatek ustaw zgdang wartosc¢ i nacisnij enter, aby zapisac.

Aby opusci¢ to menu i powrdéci¢ do gtdwnego, nacisnij kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu
kalibracji ,Low Flow Cut Off” — odcigcie przy matym przeptywie, nacisnij strzatke w prawo.
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Kalibracja (SubMenu): Odciecie przy matym przepifywie (Low Flow Cut Off)

Funkcja odciecia przy matym przeptywie przesuwa zaréwno wyswietlacz cyfrowy jak i wartos¢
wyjscia analogowego na zero/ 4 mA przy 0-10% petnej skali. Jest to wazne, gdyz rurocigg moze
wykazywaé przeptyw podczas, gdy wszystkie zawory sg zamkniete.

Przeptywomierze QuadraTherm 640i oraz 780i sg urzadzeniami bardzo czutymi, ktére moga
odczyta¢ naturalnie wystepujgcy przeptyw konwekcyjny spowodowany ruchem gazu wynikajacym
z gradientu termicznego. Zjawiska takie jak naturalna konwekcja prowadzg do btedow w
przeptywie sumarycznym.

Na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ dla biezgcego gazu.

Low Flow Cut-Off
0.000000

Wopisz pozgdang wartos¢ przeptywu jako procent petnej skali. Petna skala przeptywu jest
kalibrowana przez producenta, a znalez¢ jg mozna w gtéwnym menu. Naciénij kilka razy X, aby
powroci¢ do gtbwnego menu. Na przyktad, jesli petna skala przeptywu w menu gtéwnym wynosi:

Full Scale Flow
100.00 SCFM

A urzadzenie stale pokazuje pomiar rzedu 2 do 3 SCFM, nawet przy wszystkich zaworach
zamknietych (bez zadnych wyciekdéw), nalezy nastawi¢ odciecie na:

Low Flow Cut-Off
5.000000

Jest to 5% petnej skali 100 SCFM. Wartos¢ wyjscia analogowego oraz wyswietlacza cyfrowego
bedzie 0.000000 w przypadku kazdego przeptywu ponizej 5.000000 SCFM. Warto$cig domysing w
tym przypadku jest 0.000000.

Nacisnij enter, aby zapisaé¢ nowg wartosé. Aby opusci¢ to menu i powrdcié do gidwnego, nacisnij
kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu kalibracji ,,Calibration Date” — data kalibracji, nacisnij
strzatke w prawo.

Kalibracja (SubMenu): Data kalibracji (Calibration Date)

Jest to menu tylko do odczytu pokazujgce date ostatniej kalibracji fabrycznej w formacie
MM/DD/YY (miesigc/dzien/rok).

Calibration Date
08/13/2012

Producent zaleca wykonywanie ponownej kalibracji wg polityki metrologicznej aplikacji lub jesli
program SIP wskaze btedy w walidacji urzadzenia. Patrz: Meter Validation w XXXXXX.
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Aby opusci¢ to menu i powréci¢ do gtdwnego, nacisnij kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu
kalibraciji ,Full Scale” — peten zakres, nacisnij strzatke w prawo.

Kalibracja (SubMenu): Peten zakres (Full Scale)

Peten zakres jest to wartos¢ przeptywu réwna 20 mA wartosci wyjscia analogowego 4-20 mA.
Uwaga: doktadnos¢ wcigz wynika z oryginalnego petnego zakresu kalibracji producenta.

Full Scale Flow
100.00 SCFM

Nacisnij enter, a pole zacznie miga¢. Analogicznie do poprzednich przyktadéw, za pomocg strzatek
wprowadz zgdang wartos$¢ i zapisz naciskajgc enter. Na tym konczy sie submenu kalibraciji.
Nacisnij X, aby powrdci¢ do gtbwnego menu.

Cisnienie procesu (Submenu)
Przejdz do menu ,Process Pressure” — cisnienie procesu. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-4.

Przeptywomierz QuadraTherm 640 i 780i jest wielozadaniowym termicznym przeptywomierzem
masowym. Urzgdzenie mierzy zawsze predkos¢ masowg (z ktorej wyliczany jest przeptyw
masowy) temperature masowg (VT). Opcjonalnie urzgdzenie moze mierzy¢ réwniez cisnienie
procesu powigzane z VT, nazywane VTP. Submenu cisnienia procesu pozwala wprowadzi¢
wymagane jednostki cisnienia.

Mass Flow! Pressure Totalizer Alamm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Termp - e - e Flow el A-Oas e liel Conditions e MNumber —  Number
L | | | | | | | | |
F
Enter
Paseword
r i : | i ; E
Calibmtion Process Totalizer Alarms Chutput Reference Disgnostice Change Changs Festore Cutput
[ Pressure [ [ a4 lep Conditions e P Password (e Langunge  epe] Factory (e Filter
-
) 4
Pressure Process
Unils i Prossure
Y 3
¥,
Adjuet Adjust

Tabela 3-4: SubMenu cisnienia procesu
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Cisnienie procesu (SubMenu): Jednostki cisnienia (Pressure Units)
W tym menu mozna ustali¢ jednostki do pomiaru cisnienia.
Nacisnij enter, aby przejs¢ nizej w menu do ekranu Pressure Units. Nacisnij enter ponownie — pole

zacznie migac. Za pomocg strzatek w gére i w dét ustaw zgdang jednostke i nacisnij enter, aby
zapisac¢ zmiany.

Pressure Units
Psia

Dostepne jednostki:

Psia

Psig

Bar A

Bar G

KPa A
KPa G
Kg/CM2 A
Kg/CM2 G
In H20 A
In H20 G
MM H20 A
MM H20 G

Nacisnij enter, aby zapisa¢ wybrane jednostki. Aby opusci¢ to menu i powrdci¢ do gtéwnego,
nacisnij kilka razy X. Aby przejs¢ dalej, do SubMenu jednostki temperatury ,Temperature Units”,
nacisnij strzatke w prawo.

SubMenu cisnienia procesu: Ci$nienie procesu

W tym menu mozna zapisa¢ cisnienie procesu

Process Pressure
14.700154

Wartos¢ ta jest uzywana przez model matematyczny qTherm do kalkulacji wiasciwosci gazu.
Wiasciwos$ci gazu w bardzo niewielkim stopniu zalezg od cisnienia. Jesli zmiany cisnienia sg
znaczne, warto$¢ wptywajagca na warunki procesu nalezy uaktualni¢ (ok. 0.01% / psi).

Jednostki cisnienia w niniejszym menu sg takie same, jak ustawiono w poprzednim. W powyzszym
przyktadzie, cisnienie wynosi 14.700154 Psia, gdyz takie jednostki ustalono w poprzednim menu —
jednostki cisnienia.

Na tym kornczy sie SubMenu cisnienia procesu. Nacisnij X, aby wroci¢ do menu gtéwnego.
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SubMenu Sumatora —,,Totalizer”

Submenu sumatora nadzoruje wszystkie jego funkcje. Sumatory monitorujg skumulowany
przeptyw zwykle do celéw rozliczeh. W niniejszym menu mozna sumator wigczyé lub wytgczyc
(ON/ OFF), zresetowac oraz okresli¢ kiedy urzadzenie ma wystaé impuls sumatora i jak ma on
wygladac.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp - - % P | Flow P A-Gas [ l4»| Conditions (9| Number M Number
A
Enter
Password
U 7 (2 oo S - TUEET = R0 L, SRS RO e , ——
y | t i [ ! ! | | ; g
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Output
M Pressure [ r- Nag M| Conditions = @»] Pussword  peP{ Language (g Faclory = Filter
A
e : ' alia ) ~
v i | ! i
Reset Reset Pulse Unit per Totalizer
Totalizer | Pulsc M Width [P pulse e O Off
Count
A
Yes'No Yes'No Adjust Adjug O/ Off

Tabela 3-5: SubMenu sumatora
Sumator (SubMenu): Reset sumatora (Reset Totalizer)
Przejdz do menu ,Reset Totalizer” — reset sumatora. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-5.

W tym menu mozna nastawi¢ sumator z powrotem na zero. Nacisnij enter, zacznie migac¢ pole z
napisem ,YES”. Naci$niecie ponowne entera spowoduje reset sumatora i powrét do submenu.

Reset Totalizer
Yes

Ewentualnie, za pomocg strzatki w dot mozna przej$¢ do migajgcego ,NO”. Nacisniecie enter
spowoduje powrét do submenu bez zmian.

Sumator (SubMenu): Reset licznika impulséw (Reset Pulse Count)

Jesli zamiast resetu sumatora wolimy przestawi¢ go na inng warto$¢, nalezy przejsé do menu
.Reset Pulse Count” — reset licznika impulséw. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-5.

W niniejszym menu mozna zresetowac licznik impulsow. Jest to ilos¢ impulséw wystanych do
przekaznika impulsowego od ostatniego resetu. Licznika mozna uzy¢ do weryfikacji zewnetrznego
licznika impulsow, jesli zostaty zresetowane jednoczesnie. Wprowadz ilos¢ jednostek na jeden
impuls = warto$¢ wskazania sumatora + 1 impuls.

Wg ponizszego przykfadu, od ostatniego resetu zarejestrowano 349 impulsow.

Reset Pulse Cnt.
349
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Nacisnij enter, aby ustawi¢ z powrotem na zero. Zacznie miga¢ ,YES”.

Reset Pulse Cnt.
YES

Nacisniecie enter spowoduje reset licznika. Ewentualnie, za pomocg strzatki w dét mozna przejsé
do migajagcego ,NO”. Nacisniecie enter spowoduje powrét do submenu bez zmian. Jesli wybrano
,YES” licznik wynosi 0.

Reset Pulse Cnt.
0

Sumator (SubMenu): Czas trwania impulsu (Pulse Width)

W tym menu mozna okresli¢ czas trwania impulséw w milisekundach. Przejdz do menu ,Pulse
Width” — czas trwania impulsu. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-5.

Wyjscie impulsowe to izolowany przekaznik kontaktowy, wiec 1 impuls np. 50 ms zamyka
przekaznik normalnie otwarty na 50 ms. Niektére liczniki dziatajg od razu po zamknigeciu
przekaznika, a inne zatrzymujg przekaznik, wiec kiedy zamyka sie impuls jest -50 ms. Urzadzenia
640i oraz 780i moga wykorzystywac zwykte kontakty lub opornik ok. 10K.

Dostepne wybory:

On (do testéw: zamyka normalnie otwarty przekaznik; domyslnie 50 ms)
Off (do testéw: otwiera przekaznik; domysinie 50 ms)

50 ms

100 ms

250 ms

Pulse Width
50 ms

W powyzszym przyktadzie, impuls zamknie izolowany, normalnie otwarty zestyk na 50 ms.
Czestotliwos¢ impulsu zmienia sie wraz z przeptywem i jednostkami odpowiadajgcymi za wartosci
impulsu (patrz ponizej), ale nie moze przekroczy¢ 1 Hz.

Nacisnij enter, pole zacznie migac¢. Za pomocg strzatek w goére i w dot wybierz impuls. Nacisnij
ponownie enter, aby zapisaé. Aby opusci¢ to menu i powrdci¢ do gtdwnego, nacisnij kilka razy X.
Aby przejs¢ dalej, do SubMenu ,Units per Pulse” — ilos¢ jednostek na impuls, nacisnij strzatke w
prawo.
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Sumator (SubMenu): llos¢ jednostek na impuls (Units per Pulse)

W tym menu mozna okresli¢ ilos¢ jednostek na impuls. Przejdz do menu ,Units per Pulse” — ilo$¢
jednostek na impuls. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-5. Uwaga: maksymalna
czestotliwos¢ z jakg sumator moze zliczaé to 1 impuls na sekunde, lub 1 Hz. Taki jest limit
ilosci jednostek na impuls, co powoduje, ze rozdzielczo$¢ jest zalezna od wielkosci przeptywu.

Na przyktad: Zatozmy, ze maksymalny przeptyw wynosi 100 SCFM, a chcemy zeby sumator
wysytat impuls co 5 SCF. Poniewaz przeptyw wynosi 100 SCFM, zabierze to 5/100 minuty — 3
sekundy. Jest to do przyjecia, poniewaz sumator potrzebuje wiecej niz 1 sekunde, aby zgromadzi¢
SCF. Nie moze wysyta¢ impulséw szybciej niz okresla to max 1 Hz — jeden raz na sekunde.

W powyzszym przykfadzie, ilos¢ jednostek na impuls to 1.7 SCF

1SCE x S = 1.7 SCF
6s impuls impuls

Units per pulse
1.700000

Nacisnij enter, a pole zacznie miga¢. Analogicznie do poprzednich menu, za pomocg strzatek
wprowadz zgdang wartosc i nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do ekranu Sumator On/Off lub nacisnij kilka razy X, aby
wroci¢ do menu gtdwnego.

UWAGA: Jednostki sumatora sg takie same, jak wybrane w menu jednostek (....)
Sumator (SubMenu): Wilaczanie/ wytaczanie sumatora (Totalizer On/Off)
W tym menu mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ sumator. Nacisnij enter, a pole zacznie migac.

Analogicznie do poprzednich menu, za pomoca strzatek wybierz pozycje (On lub Off) i nacisnij
enter, aby zapisa¢ zmiany.

Totalizer
ON

Uwaga: sumator moze zosta¢ wtgczony jedynie, gdy uzywamy jednostek masowych. Np. Lbs/Hr
(funty/ godz.) lub Kg/Hr (kilogramy/ godz.).

Na tym ekranie konczy sie nastawa sumatora i przeglad tego submenu. Nacisnij X, aby powrdécic
do menu gtéwnego.
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Sygnalizacja (SubMenu)

W tym menu mozna ustawi¢ sygnalizacje. Urzadzenia 640i lub 780i moze sygnalizowac jedna z
nastepujacych zmiennych: przeptyw, cisnienie, temperature lub sumator. Sygnalizacje mozna
ustawi¢ na jeden z nastepujgcych warunkow: maty, duzy lub sygnalizacja progowa. Sygnalizacja
progowa uruchamia sie, gdy parametry odczytu sg wyzsze LUB nizsze niz punkt nastawy (sg poza
zakresem dziatania).

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp & b ¢ > 4w [ Flow ep| AGis | | Conditions |gpl Nomber 44 Number
Enter
Password
| [ ] ] I ] I | i
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnoetics Change Change Resiore Ouiput
P! Pressure R et M| Conditions M Password e Language @ Factory e Filter
A
T T H i
vy ! H H H
Aclive Alamm Flow Pressure Temperature Totalizer
Alarm | Mode P Alarms e Alarm i Alarm e Alarm
| Adjust | Adjust

Tabela 3-6: SubMenu sygnalizaciji.

Sygnalizacja (SubMenu): Aktywna sygnalizacja (Active Alarm)

Przejdz do menu ,Active Alarm”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-6. Nacisnij enter, a pole
zacznie migaé. Na ponizszym przyktadzie ustawiona jest sygnalizacja przeptywu.

Active Alarm
Flow

Uzyj strzatek w gére lub w dét, aby wybraé On lub Off i nacisnij enter, aby zapisaé zmiany.

Dostepne wybory:

Przeptyw

Cisnienie

Temperatura

Sumator

Off

On (do stosowania jedynie w celu testu przekaznika sygnalizacji)

UWAGA: W jednym momencie moze by¢ aktywna tylko jedna sygnalizacja. Przekaznik
sygnalizaciji jest izolowanym przekaznikiem stykowym normalnie otwartym. Sygnalizacja
uruchamia sie, gdy przekaznik sie zamyka.

Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do ekranu ,Alarm Mode” - tryb sygnalizacji lub nacisnij kilka
razy X, aby wroci¢ do menu gtéwnego.
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Sygnalizacja (SubMenu): Tryb sygnalizacji (Alarm Mode)

Przejdz do menu ,,Alarm Mode”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-6. Nacisnij enter, a pole
zacznie migac. Na ponizszym przykfadzie sygnalizacja jest nastawiona na ,Low” - maty.

Active Mode
Low

Uzyj strzatek w goére lub w dot, aby wybraé On lub Off i nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Dostepne wybory:

Duzy

Maty

Sygnalizacja progowa
Off

On

Sygnalizacje (SubMenu)

W tym menu mozna ustawi¢ wartos¢ sygnalizacji maty/ duzy (High/ Low) dla przeptywu, cisnienia,
temperatury i sumatora.

Mass Flow Pressure Totalizer Alam Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tog
Tenp nig i nid [ low M| A-Clas fp Conditions g Number < Number
y
Enter
Password
T T ) f
y | H § 1, 1 : 1 i i
Calibration Process Toculizer Alarms Cutput Reference Dizgnostics Change Change Restore Qutput
[P Prossire (D [P it e Conditions (e (P Password (e Language  f@p| Fuclory (@9 Filter
T T
4 I ! i 1
Active Alarm Flow Pressure Temperature Tolalizer
Alarm M Mode > Alarms M Alam e Alum » Alam
(Sub-menu)
Low High
Threshold  pe| Threshold
I Adjust ] | Adioss I

Tabela 3-6-1: SubMenu sygnalizacji przeptywu

W celu wizualizacji dziatania sygnalizacji, ponizej przedstawiamy nastawe sygnalizacji na maty
przeptyw. Przejdz do submenu ,Flow Alarms” — sygnalizacje przeptywu. W razie potrzeby positkuj
sie tabelg 3-6-1. W poprzednim przyktadzie nastawiono aktywng sygnalizacje na przeptyw, a
warunek sygnalizacji na maty - Low. Niniejsze menu pozwala ustawic biezgcy punkt nastawy
sygnalizacji z histereza.
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Nacisnij enter, a pole zacznie miga¢. Analogicznie do poprzednich menu, za pomocg strzatek
wprowadz zgdang warto$¢ numeryczng i nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Na ponizszym przyktadzie nastawiono 10 SCFM. Jednostki zostaty wczesniej nastawione na
SCFM.

Low (SCFM)
000010.000000

Jesli chcesz teraz nastawi¢ nastawi¢ sygnalizacje na ,duzy” — ,High”, nacisnij strzatke w prawo.
Pojawi sie ekran nastawy.

Uwaga: Jesli aktywna sygnalizacja miata by¢ ustawiona na cisnienie, temperature lub sumator
(zamiast przyktadowego przeptywu), nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do odpowiedniego
ekranu menu — i tam za pomocg strzatek wprowadz zgdang wartos¢ numeryczng oraz zapisz
zmiany klawiszem enter.

Na tym konczy sie przeglad submenu kalibracji. Nacisnij X, aby powrdci¢ do gidwnego menu.
Nastawa wyjscia (SubMenu): przeptyw, cisnienie i temperatura
Urzadzenia 640i oraz 780i standardowo posiadajg liniowe wyjscia analogowe 4-20 mA dla

przeptywu i temperatury. Jesli zamdwiono opcje cidnieniowg, urzadzenie posiada trzecie wyjscie
dla cisnienia.

Mass Flow!/ Pressure Tatalizer Alam Full Scale Doial- Dial- A- Reference Serial Thg
Teibp wka b i o s Acliis e Pipe - Condlitions [« dumber s Rumber
r =
Entet i
Passwome 1
i
i
!
| { 1 i i i i [} ! i i
Calibeation Process Totalizer Al CHatpal Refermoe Diagrastics Chamge Change Restore Chapel
W] Procare e - e e Conndilivns fed bt | Pusword  [— Lunguige |4 Faclory | Filer
A
H
i i i i T 1 H I I i
l i i L i | | H ! 1 !
Flow Elow Pressure Prasaure Tempershure Teamperature Pressur: Low Presaine Temperalure Temperature
wa e soma M dma [ 2oma e ima i T [ ** izh et -
DAL DAG DAL DAy DAQ DAG
[} A * I e A [y r'y T
: ! i i H
i i i P i
| i | i i !
v i v 9 { i L ] : [ B
Adjust Adjuist ol st Adjuet Sudjust Adm Adjust Adiust Adjust Adpust
Tes Test Test Test Tesd Texd

Tabela 3-7: Submenu wyjscia

Menu nastawy wyjscia (Adjust Output) pozwala na przeglad, test lub tez nastawe .....

Przeptyw zerowy zawsze odpowiada warto$ci 4 mA, natomiast petna skala — 20 mA. Wszystkie
warto$ci menu wyjscia zostaty skalibrowane i nastawione przez producenta. Uzytkownik moze
jedynie korzysta¢ z menu wyjscia w celu przegladu, nastawy lub testu tych wartosci.
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Ustawianie wyjs¢ 4-20 mA

W tym miejscu, w celu demonstracji funkcji, nastawimy wyjscie 4-20 mA dla przeptywu.
Analogiczne czynnosci trzeba bedzie wykonac dla wyjs¢ dla cisnienia i temperatury.

4 mA Przepfyw: przeglad, test, nastawa

Przejdz do ekranu ,Flow 4 mA”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-7. Nacisnij enter, aby
przejs¢ do ekranu nastawy przeptywu 4 mA.

Flow 4 mA
11373

Powyzsza liczba to wartos¢ DAC powodujgca sygnat 4 mA na analogowym wyjsciu przeptywu. W
przyktadzie wartos¢ ta to 11373. Nacisnij enter i pole zacznie miga¢. Wzrost tej wartosci podniesie
sygnat wyjscia 4 mA, a jej spadek — spadek warto$ci sygnatu. Za pomocg strzatek wprowadz
zadang warto$¢ numeryczng i nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Mozna wymusic test 4 mA naciskajgc strzatke w dét i wytgczy¢ strzatkg w gore. Wartosc bedzie
migac¢. Mozna to powtarza¢ do osiggniecia wymaganej warto$ci.

Flow 4 mA
11373 - Testing

20 mA Przepfyw: przeglad, test, nastawa

Przejdz do ekranu ,Flow 20 mA”. W razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-7. Nacisniecie strzatki w
prawo z poziomu ekranu ,Flow 4 mA” przenosi nas do ekranu 20 mA.

Jest to wartos¢ DAC powodujgca sygnat 20 mA na wyjsciu analogowym. W przyktadzie jest to
warto$¢ 56643. Nacisnij enter, a pole zacznie migac. Zwiekszenie wartosci podwyzsza sygnat 20
mA, a zmniejszenie obniza. Za pomocg strzatek wprowadz zgdang warto$¢ numeryczng i nacisnij
enter, aby zapisa¢ zmiany.

Flow 20 mA
56643

Za pomocg strzatki w dot mozemy przetestowac dziatanie wyjscia 20 mA, a zakohczy¢ za pomoca
strzatki do gory. Przez caly czas testu napis , Testing” bedzie migaé. Proces mozna powtérzy¢, az
do osiggniecia zgdanego rezultatu.

Flow 20 mA
56643 - Testing
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UWAGA: Jednostki sg ustawiane w SubMenu kalibracji. Wiecej informacji znaduje sie w
odpowiednim rozdziale.

W przyktadzie powyzej petna skala przeptywu wynosita 100 SCFM. Wtedy wyjscie 20 mA réwna
sie 100 SCFA, a4 mA — 0.00000 SCFM. Sa to wartosci ustawione dla przeptywu. Wyjscie jest
liniowe, jesli mielibysmy przeptyw 50 SCFM, warto$¢ wyjscia bytaby 12 mA.

Po zakonczonym procesie przegladu, testu i nastawy wartosci 4-20 mA dla przeptywu, cisnienia i
temperatury, nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do odpowiedniego submenu.

Wartosc¢ 4 do 20 mA dla temperatury i ciSnienia

Jesli chcemy ustawi¢ aktywng sygnalizacje na cisnienie i temperature (zamiast przeptywu):

Pressure Low
0.00

Powyzsze jednostki cisSnienia zostaty ustawione w SubMenu cisnienie procesu. Jesli wybrang
jednostkg jest psia (przyktad powyzej), wartos¢ 0.00 psia bedzie odpowiadata wyjsciu 4 mA dla
cid$nienia. Nacisnij enter i za pomocg strzatek zmien warto$¢. Nacisnij enter ponownie, aby zapisac
zmiany. Nacisnij strzatke w prawo, aby ustawi¢ wartosc¢ cisnienia dla wyjscia 20 mA.

Pressure High
30.00

Jesli wybrane jednostki cisnienia to psia, warto$¢ 30 psia bedzie odpowiadata wyjsciu 20 mA.
Nacisnij enter i za pomocg strzatek zmien wartos¢. Nacisnij enter ponownie, aby zapisac zmiany.
Zanim zmienisz te wartosc, upewnij sie, ze nie przekracza ona zakresu zamdéwionego urzgdzenia.
Po zmianie tych wartosci doktadnos$é urzadzenia wcigz wynosi 1% petnego zakresu podanego
przy zamoéwieniu. Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs$¢ do wartosci temperatury odpowiadajgcej 4
mA.

Temperature Low
32.00

Powyzsze jednostki temperatury zostaty ustawione w SubMenu kalibracji. Jesli wybrang jednostkg
jest °F (przyktad powyzej), wartos¢ 32°F bedzie odpowiadata wyjsciu 4 mA dla temperatury.
Nacisnij enter i za pomocg strzatek zmien wartos¢. Nacisnij enter ponownie, aby zapisac zmiany.
Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do ustawiania wartosci temperatury dla wyjscia 20 mA.
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Temperature High
212.00

Jesli wybrane jednostki temperatury to °F, wartos¢ 212.00°F bedzie odpowiadata wyjsciu 20 mA.
Nacisnij enter i za pomocg strzatek zmien wartos¢. Nacisnij enter ponownie, aby zapisac zmiany.
Zanim zmienisz te wartosc, upewnij sie, ze nie przekracza ona zakresu zamdwionego urzgdzenia.
Po zmianie tych warto$ci doktadno$¢ urzadzenia wcigz wynosi 1% petnego zakresu podanego
przy zaméwieniu.

Wg powyzszych przyktadow wartosci 32.00°F — 212.00°F lub 0 — 30 psia bedg odpowiadaty
wyjsciom analogowym 4-20 mA dla ci$nienia i temperatury. Wartosci te sg zalezne od aplikacji.

Wro¢ do menu nastawy (Set-up Menu) i przejdz w prawo do warunkow odniesienia (reference
conditions).

Warunki odniesienia (SubMenu): standardowe i normalne

W tym menu mozna ustali¢ warunki odniesienia. PrzejdZz do submenu warunki odniesienia
(Reference Conditions), positkuj sie tabelg 3-8 w razie potrzeby.

Ref. Con.
(Sub Menu)

Nacisnij enter i za pomocg strzatek w prawo lub w lewo, wybierz warunki standardowe lub
normalne (,Standard” lub ,Normal”).

Mlgss Flow! Pressurc Totalizer Alarm Tull Scale Daal-A- Dial-A-Pipc Reference Serial Tag
Temp (- e el M Ilow e - fip| COMNUENE el Mumber | Mumber
4 I | I | I | I | |
i
_______ i
Enter
Passwaord
i T T H T i T H
v i i i i i i i i i |
Calibration Process Totalizer Alarmms COulpul Reference Dingroetica Change Change Restore Outpul
[ Presarc (4HM ok Rl P Conditions e M Pasword [ Lancuage g Faciery | Fil
Stamdard Mormal
A A~
¥ i y - |
Standard e Standard Blarmal - Mormal
Temp Pressine “Temp Pressire
+ x
3 l v v
Adjust Adjust Adjust Adjust

Tabela 3-8: Warunki odniesienia (SubMenu)

Np. Jednostki SCFM (standardowe stopy szescienne/ min.) sg powszechnie uzywane w US. Gdzie
S = standardowe i okresla temp. na 70°F (21.1°C) oraz ci$nienie na 14.696 Psia (1 atm).
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W Europie powszechnie uzywane sg jednostki Nm®hr (normalne metry sze$cienne/ godz.). Gdzie
N = normalne i zwykle okresla temp. na 0°C i cisnienie na 101.32 kPa (1 atm).

Po wybraniu warunkéw nacisnij enter, aby wréci¢ do ekranu nastawy.

Z tego miejsca mozemy ustawi¢ warunki odniesienia dla naszego urzadzenia. Nacisnij enter, a

pole zacznie migac. Za pomocgq strzatek wprowadz zgdang warto$¢ i naciénij enter, aby zapisac

Zmiany.

Standard Temp. <:> Standard Press.
70.000000/ F 14.695949 / Psia

Normal Temp. Normal Press.
0000/C || 101325/KPa A

Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do submenu ,Diagnostics” - diagnostyka lub nacisnij kilka
razy X, aby wréci¢ do menu gtéwnego.

Diagnostyka (SubMenu)

W tym menu mozliwy jest odczyt wartosci minimalnych i maksymalnych dla: przeptywu, cisnienia i
temperatury.

Przejdz do submenu Diagnostics — diagnostyka, w razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-9.

Za pomocg strzatek w prawo i w lewo mozesz przejrze¢ wartosci. Sg to najwyzsze i najnizsze
odczyty dokonane przez urzgdzenie. Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do nastepnego
submenu ,Change Password” — zmiana hasta lub nacisnij kilka razy X, aby wréci¢ do menu
gtéwnego.

UWAGA: Bardziej rozbudowana diagnostyka dostepna jest w programie SIP (Smart Interface
Program).

Mass Flow/ Pressure Taotalizer Alarm Full Scale Dial-A- Dial- A-Pipe TReference Serial Tag
Temp b i i ] Flow b Cas s g Conditicns (gl Mumber g Number
Y
Enter
Password
i i i i ] | | i
L i H i H i i H i i 3
Calibration Process Tatalizer Alarms Oulput Reference Diiagnoetics Change Change Restore Output
l  Prossure e o b - | | Conditions b e Password e Language  le Faclory |« Filter
4
2 i i E |
Max. Min. Max. Mii. Blax. IMin
Tlow [ Tlow M Prossure [ Prossure (e Temp. e Temp.

Tabela 3-9: Diagnostyka (SubMenu)
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A\

Ostrzezenie!

Przed przystgpieniem
do jakiejkolwiek
naprawy urzgdzenia
upewnij sie, ze
rurocigg nie jest pod
cisnieniem.

A\

Ostrzezenie!

Przed demontazem
jakiegokolwiek
elementu urzgdzenia
wytgcz zasilanie.

Zmiana hasfa (SubMenu)

W tym menu mozna ustawi¢ lub zmieni¢ hasto. PrzejdZz do submenu zmiany
hasta (Change Password), w razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-9.

Hasto jest wymagane przed wejsciem do menu nastawy (SetUp Menu). Nacisnij
enter i czteroznakowe pole zacznie miga¢. Za pomoca strzatek wpisz hasto i
nacisnij enter, aby zatwierdzi¢.

Change Password
1234

Domyslnym hastem jest 0000. Jesli utracites hasto skontaktuj sie z dziatem
serwisu producenta, aby otrzymacé tymczasowe hasto dostepu i ustawi¢ nowe.

Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do nastepnego submenu ,Change
Language” — zmiana jezyka lub nacisnij kilka razy X, aby wrdci¢ do menu
gtbwnego.

Zmiana jezyka (SubMenu)

Przejdz do submenu zmiany jezyka (Change Language), w razie potrzeby
positkuj sie tabelg 3-9.

W tym menu mozna zmienic jezyk menu. Najnowsze dostepne jezyki do pobrania
sg zawsze dostepne w programie SIP.

Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do nastepnego submenu ,Restore
Factory” — przywracanie ustawien fabrycznych lub nacisnij kilka razy X, aby
wrdci¢ do menu giéwnego.

Change Language
US-English

Przywracanie ustawien fabrycznych (SubMenu)

W tym menu mozna przywrdéci¢ wszystkie zmienione parametry do ustawien
fabrycznych. Cofnie to wszystkie dokonane zmiany w ustawieniach.

Przejdz do submenu przywracania ustawien fabrycznych (Restore Factory), w
razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-9.

Nacisnij enter, pole YES zacznie miga¢. Za pomocg strzatek wybierz YES lub NO
(tak lub nie) i zatwierdz klawiszem enter.

Restore Factory
YES

Nacisnij strzatke w prawo, aby przejs¢ do nastepnego submenu ,Output Filter” — filtr wyjscia lub
nacisnij kilka razy X, aby wréci¢ do menu gtéwnego.
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Filtr wyjscia (SubMenu)

W tym menu mozna sprawdzi¢ lub zmienic biezgcg wartos¢ filtra wyjscia. Przejdz do submenu filtr
wyjscia (Output Filter), w razie potrzeby positkuj sie tabelg 3-9.

Jest to wartos¢ usredniajgca wskazania urzadzenia w zakresie wielkosci przeptywu. Moze mie¢
warto$¢ 1 — 200. Wzrost tej wartosci powoduje wieksze usrednienie pomiaru oraz lekko wydtuza
czas odpowiedzi. Zmniejszenie wartosci spowoduje mniej usredniony przeptyw, ale zwiekszy czas
odpowiedzi.

Nacisnij enter, a pole zacznie migac. Za pomocg strzatek wpisz zgdang wartos¢ i zapisz za
pomoca klawisza enter.

Output Filter
020

Nacisnij klawisz wyjscia, aby wréci¢ do menu gtéwnego.
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Rozdziat 4: Diagnostyka i naprawa

Diagnostyka przeptywomierza

Diagnostyke problemow z urzgdzeniem nalezy rozpoczaé od weryfikaciji
poprawnosci ponizszych parametrow. Wptywajg one bezposrednio na dziatanie
systemu i muszg zostac¢ sprawdzone przed podjeciem jakichkolwiek dziatan
naprawczych.

1. Sprawdz zasilanie urzgdzenia pod wzgledem poprawno$ci podtgczenia
oraz jego napiecia i polaryzacji.
2. Sprawdz poprawno$¢ okablowania urzgdzenia zgodnie z rozdziatem 2.

3. Zweryfikuj miejsce instalacji pod wzgledem ilosci wymaganych odcinkéw
prostych przed i za urzgdzeniem — patrz str. 2-2.

4. Sprawdz czy wskaznik (marker) przeptywu jest ustawiony i zgodny z
rzeczywistym kierunkiem przeptywu.

5. Upewnij sie, ze w mierzonym rurociggu nie ma wyciekow.

Po sprawdzeniu powyzszych warunkéw mozna rozpocza¢ procedure
diagnostyki zgodnie z procedurg opisang na nastepnych stronach. Jesli
konieczny bedzie zwrot urzgdzenia do producenta, kieruj sie instrukcjami na
stronie 4-3.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pomiar predkosci jest
nieregularny lub zmienny

Zmierzona predkos¢ jest za
wysoka lub za niska

Brak reakcji czujnika na
przeplyw

Przeptyw jest nieregularny lub
niejednorodny

Miejsce instalacji nie zapewnia
wymaganej ilosci odcinkow
prostych

Montaz sondy wsuwnej jest
niepoprawny

Elementy sondy sg uszkodzone
Btad elektroniki

Zte uziemienie

Obecnosé wilgoci w gazie

Sonda nie jest poprawnie
ustawiona wzgledem przeptywu

Niepoprawna gtebokos¢
wsuniecia sondy

Brak zasilania

Punkt odciecia przy matym
przeptywie nastawiony jest zbyt
wysoko

Przeptyw jest mniejszy niz
ustawione minimum

Przeptyw jest wiekszy niz
ustawione maksimum

Znieksztatcony profil przeptywu

Duze zaktécenia przeptywu

Bfad sondy

Uszkodzona ptytka elektroniki,
uszkodzony element
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Sprawdz spetnienie wymagan
instalacyjnych z rozdziatu 2

Sprawdz spetnienie wymagan
instalacyjnych z rozdziatu 2

Sonda musi by¢ zamontowana
poprawnie bez wibracji

Zwré¢ urzadzenie do producenta
w celu wymiany elementu

Zwro¢ urzagdzenie do producenta
do oceny

Sprawdz poprawnos$¢ wg
rozdziatu 2

Zastosuj separator wody lub filtr
przed urzgdzeniem

Popraw ustawienie sondy zgodnie
ze wskaznikiem wskazujgcym
kierunek przeptywu

Upewnij sig, ze srodek czujnika
sondy znajduje sie w linii osiowej
rurociggu

Podtacz zasilanie do urzadzenia

Zmieh nastawe odciecia przy
matym przeptywie poprzez
program SIP

Skonsultuj sie z producentem

Ustaw petny zakres przeptywu
tak, aby byt réwny nastawie
fabrycznej

Dostosuj przeptyw do petnego
zakresu z tabliczki znamionowej
urzadzenia lub skonsultuj sie z
producentem w celu rekalibraciji

Zmien miejsce montazu
urzadzenia

Nie instaluj urzadzenia w poblizu
wentylatorow, mieszaczy lub
Zaworow

Zwré¢ urzadzenie do producenta
do oceny

Zwrd¢ urzagdzenie do producenta
do oceny



Zwrot urzadzenia do producenta

Kalibracja fabryczna — wszystkie modele

Sierra Instruments posiada w petni wyposazone laboratorium do kalibracji. Wszystkie jego
urzgdzenia pomiarowe i testowe sg zgodne ze standardami NIST. Firma posiada 1ISO-9001 i
stosuje sie do wymagan ANSI/NCSL-Z540 oraz ISO/IEC Guide 25.

Instrukcje zwrotu urzadzenia do producenta

Stosowanie sie do ponizszych instrukcji pozwoli na sprawng obstuge zamowienia. Ceny mogag
ulec zmianie ze wzgledu na zakres przeptywu, typ gazu lub ci$nienie pracy urzgdzenia. W
sprawie szczegotowej wyceny skontaktuj sie z dystrybutorem lub bezposrednio z
producentem.

Stosuj sie do ponizszej procedury podczas zwrotu urzadzenia:

1. W celu uzyskania numeru RMA (Return Materials Authorization) zarejestruj sie na stronie
http://www.sierrainstruments.com/rma/new.php
2. Po rejestracji i zatozeniu konta, kliknij na Submit New RMA i wypetnij formularz i stosuj sie

do dalszych instrukcji. Otrzymasz e-mail potwierdzajgcy wraz z formularzem z numerem
RMA.

3. Wydrukuj go i dotgcz do wysytanego urzadzenia.

Jesli nie znasz zakresu naprawy lub kalibracji, opisz jak najdoktadniej objawy uszkodzenia lub
btedu na formularzu RMA.

Zapakuj urzgdzenie w oryginalne opakowanie i wypetnij karton piankg lub owin urzgdzenie
folig bgbelkowag (producent NIE ZALECA tzw. chrupek). Dotgcz formularz RMA wraz z
nadanym numerem.

Obejrzyj video pokazujgce poprane przygotowanie urzgdzenia 640i do wysyfki.

Obejrzyj krétki, 3-minutowy filmik pokazujgcy poprawne pakowanie urzgdzenia QuadraTherm
640i w celu unikniecia jego uszkodzenia podczas transportu.

WYyslij urzgdzenie na adres:

Sierra Instruments, Inc.
Attention: Factory Service Center
5 Harris Court, Building L
Monterey, CA 93940 USA
RE: RMA# (twéj nadany numer RMA)
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Zatgcznik A: specyfikacja

SPECYFIKACJA DZIALANIA

Mierzony gaz

Wszystkie obojetne, niekondensujace, czyste gazy

Gazy tatwopalne: metan, propan, wodor, spaliny, gaz ziemny
Gazy korozyjne kompatybilne ze stalg nierdzewng 316L
Biblioteka gazéw qTherm: wszystkie powszechnie spotykane
gazy i ich mieszanki; standardem jest powietrze

Opcja qTherm Dial-A-Gas do wyboru trzech dodatkowych
gazéw

Zakres predkosci masowej dla powietrza
0 do 60,000 sfpm (0 do 305 smps) przy 21,1 °C (70°F), 1 atm

Wyjscia na wiele zmiennych

Przeptyw masowy (standard)

Temperatura (standard)

Cisnienie (opcja)

Zsumowany przeptyw: wartos¢ zsumowana jest
przechowywana w pamieci nieulotnej

Doktadnos¢ przeptywu masowego

Doktadnosc¢ wersiji kotnierzowej 780i (najwyzsza):*

+0.5% odczytu powyzej 50% petnej skali przeptywu

+0.5% odczytu plus 0.5% petnej skali ponizej 50% petnej skali
przeptywu

Doktadno$¢ wersji wsuwnej 640i:*

+0.75% odczytu powyzej 50% petnej skali przeptywu

+0.75% odczytu plus 0.5% petnej skali ponizej 50% petnej skali
przeptywu

Patrz tabela 1: Tabela doboru Dial-A-Gas.
Doktadnos¢ cisnienia gazu £1.0% petnej skali.
Zsumuj kazdy gaz niezaleznie przez sumator.

* Doktadnosci potwierdzone przez niezalezne laboratoria NIST i
NVLAP.

Doktadnos¢ temperatury gazu

+1°C (1.8°F)

Zakresy cisnienia gazu

30 psia (2.1 bara), 100psia (6.9 bara), 300 psia (20.7 bara), 500
psia (34.5 bara), tylko wersja VTP.

Powtarzalnosé

Wielkosé przeptywu masowego: 0.15% petnej skali
Temperatura gazu: +0.5°C (0.9°F)

Cisnienie gazu: +0.5% petnej skali

Czas odpowiedzi

3 sekundy do 63% koncowej wartosci

Zakresowos¢ przeptywu masowego
100:1

WYJSCIA ANALOGOWE | CYFROWE

Sygnaly wyjscia

4-20 mA przeptyw, 4-20 mA temperatura, 4-20 mA ci$nienie
(opcja)

Wyjscie sygnalizacji (przekazniki SPST/ optyczne)

Wyijscie impulsowe dla przeptywu sumarycznego definiowane
przez uzytkownika

Opcjonalne moduty komunikacyjne
Modbus, Foundation Fieldbus, Profibus DP, HART

SOFTWARE

Program Smart Interface Program (SIP)

tatwa nastawa w miejscu montazu Dial-A-Gas i Dial-A-Pipe
Dostrajanie przez funkcje Meter Tune dla optymalizacji pracy
Weryfikacja wszystkich funkcji urzgdzenia poprzez ValidCal
Sumowanie wszystkich czterech gazéw niezaleznie poprzez
sumator przeptywu

Tworzenie wlasnych gazoéw i mieszanek gazéw poprzez gMix

WYMAGANIA ZASILANIA

Zasilanie
100 do 240 VAC (0.4 A RMS przy 230 VAC)
24 VDC £10%, 1 A

CHARAKTERYSTYKA PRACY

Wymagania cisnienia gazu dla wersji kotnierzowej 780i
NPT: 500 psia (34.5 bara) max.

Przytacza kotnierzowe ASME B 16.5a — 1998, stal nierdzewna
316L, ANSI, 150 lub 300 (specjalne)

Kotnierze kl. 150 ze stali nierdzewnej 316L.:

230 psig przy -20°F do 100°F; 195 psig przy 200°F

175 psig przy 300°F; 160 psig przy 400°F; 145 psig przy 500°F
Dostepne zamienniki DN PN16 (patrz str. 10 — rozmiary)
Kotnierze kl. 300 ze stali nierdzewnej 316L (specjalne):

600 psig przy -20°F do 100°F; 505 psig przy 200°F; 455 psig
przy 300°F; 415 psig przy 400°F

Wymagania cisnienia gazu dla wersji wsuwnej 640i
Przytacza ci$nieniowe: 500 psia (34.5 bara)

Kotnierz 1” kl. 150 (-40°F do 250°F) 185 psia (12.8 bara)
Hot-tap niskocisnieniowy: 150 psia (10.3 bara)

Hot-tap wysokocisnieniowy: 230 psia (15.9 bara)
Minimalny rozmiar rury 2” (50 mm)

Wymagania temperatury gazu (wszystkie modele)

-40°F (-40°C) do 392°F (200°C)

Dostepna opcja wysokotemperaturowa (HT) do 750°F (400°C)
tylko w modelu 640i

Temperatura otoczenia (wersje NNA i cFMus)
-40°F (-40°C) do 140°F (60°C)
Wersje ATEX/IECEXx -4°F (-20°C) do 140°F (60°C)
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CHARAKTERYSTYKA FIZYCZNA

Interfejs uzytkownika
Lokalna klawiatura z szescioma przyciskami

Wyjscie ® Enter « Cztery strzatki kierunkowe {a)w
RS-232 z oprogramowaniem NA PC do komunikacji i
programowania

Wyswietlacz cyfrowy
Bardzo jasny, podswietlany, cyfrowy LCD, 2 x 16, 2 x 32
znakéw

Przytacze procesowe wersji kotnierzowej 780i
Kotnierze NPT, ANSI, kl. 150, rozmiary PN 16 DN - patrz str. 9 i
10

Przylacze procesowe wersji wsuwnej 640i

Rozmiary - patrz strona od 6 do 8

ANSI 1” — ANSI kl. 150 (opcjonalnie)

Hot-tap niskoci$nieniowy do 150 psia (10.3 bara)

Hot-tap wysokoci$nieniowy i retractor do 230 psia (15.9 bara)

Materiaty zwilzane

Korpus oraz czujnik predkosci (Pt/Ir) z SS 316 i 316L
Opcja cisnieniowa z Viton®-u VTP

Opcjonalnie Neopren®, Kal-Rez®

Szczelnosé
1 x 10™ sccs helu (sces) stand. Cm?®

Zatwierdzenia

cFMus — przeciwwybuchowy dla Kkl. 1, Div. I, Gr. B,C,D
CE

ATEX/IECEXx

Obudowa

NEMA 4 (IP66), zatwierdzona do uzytku w strefie zagrozonej
wybuchem, wskaznik przeptywu, TAG z informacjami \nt.
urzadzenia; NEMA 4X (tylko opcja E2)



TABELA 1: qTherm Dial-A-Gas

Doktadnos¢ 780i Doktadnos¢ 640i

Biezacy gaz"” qTherm Dial-A-Gas®” Biezacy gaz"” qTherm Dial-A-Gas®”
Powietrze +0.5% N/A +0.75% N/A
Argon +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Dwutlenek wegla +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Chlor N/A +3.0% N/A +3.0%
Digester Gas (60%CH,, 40%CO, +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Hel +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Wodér +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Metan +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Azot +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Tlen N/A +3.0% N/A +3.0%
Propan +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Inne® — skonsultuj sie z prod. Zamc’)w_ielnie_ kalibragiji Zamc’)w_ielnie_ kalibragiji Zir;?b"rv;ec';l'e Zamcsw_ielnie_ kalibragji

specjalnej (SCR) specjalnej (SCR) specjalnej (SCR) specjalnej (SCR)

Uwagi: (1) % odczytu przy >50% petnej skali przeptywu; dodaj 0.5% petnej skali ponizej 50% petnej skali przeptywu
(2) % petnej skali
(3) Standardem dla urzadzenia jest powietrze i nie moze by¢ usuniete.
(4) Biblioteka gazéw qTherm Dial-A-Gas jest listg gazéw wraz z ich wtasciwosciami, ktéra jest na biezaco uzupetniana i
rozbudowywana.

TABELA 2: Wymagane odcinki proste dla 640i/780i
Przed urzadzeniem 780i

Przed urzadzeniem

. . ©))
640 wsuwnym kotnierzowym z ® Za urzadzeniem

prostownicg przeplywu

Warunki na rurociaggu

Jedno kolnako 90° lub T-Piece 15D 5D 1D
Dwa kolanka w jednej ptaszczyznie 20D 5D 3D
Dwa kolanka w réznych ptaszczyznach 40D 10D 3D
Zwezka (4:1) 15D 5D 3D
Rozszerzenie (4:1) 30D 5D 3D
Za zaworem kontrolnym 40D 10D 5D

Uwagi: (1) llo$¢ srednic (D) wymaganych odcinkdw prostych migdzy zaktéceniem przeptywu a urzgdzeniem
(2) llos¢ srednic (D) wymaganych odcinkéw prostych za urzgdzeniem

780i KOLNIERZOWY - SPADEK CISNIENIA

@ 75" 0 0 8"
1ol

100 {249.1) : 7 WA T T AL A oOznacza goma
s f /ﬁ F—F i;#l £ f' granice przeptywu
e / LI/ 1o ] (nr=0.3)
R /w 7 r/ // //
2=
2E 1049 VAL I ALY A/
i) v>\ 7z 1/ & 7 rd 11 1{ v
E e i i L Vi L
%S 7 77 717 7/
£ 7 / // iy,
5 2
58 1049 i A LA A /W
1 10 100 1000 10,000
{1.6) {16} (160} {1600) {16,000}
Wielko$¢ przeptywu masowego
scfm®  nm3/mh®
Uwagi: (1) Dla powietrza i azotu przy 20°C i 1 atm (3) W warunkach bazowych przy 21,1°C i 1 atm
(2) 1 cal wody przy 60°F = 0.0361 psi (4) W warunkach bazowych przy 0°C i 1 atm
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RYSUNKI WYMIAROWE 640i WSUWNY

P2-DD - Widok z boku P3-DD - Widok z boku Wszystkie wersje —widok z przodu

6.7 85
(170) P (216) =1
]
6.6
(168)
]
P2-DD Przytacze cisnieniowe — P2-DD Przytacze koinierzowe - Sondy z zatwierdzeniami cFMus, ATEX,
Widok z boku Widok z boku IECEx (>13”)
6.7
(170) I~ (16'7%) i
¥
5.3 6.6 5
(135) (188) TR (o

d-inch NPT, Typ/
[ 3/4-inch NPT, Typ/

©0.75 T
(19.1)

0.50
(12.7)

0.50
(12.7)

Uwaga: Wszystkie wymiary w calach (mm w nawiasach); certyfikowane rysunki na zamoéwienie. Wszystkie rysunki majg +.25 cala (6.4
mm) tolerancji.

Dlugosc¢ 640i

Diugos¢ 640i Dlugos¢ 640i

Przytacze cisnieniowe Przytacze kotnierzowe WESEYRY
L X Kod L X Kod L X
LO6 6.0 (152) 1.25 (31.75) LO6 6.0 (152) 2.69 (68.33) LO6 6.0 (152) 10.25 (260.35)
L09 9.0 (229) 1.25 (31.75) L09 9.0 (229) 2.69 (68.33) L09 9.0 (229) 10.25 (260.35)
L13 13.0 (330) 1.25 (31.75) L13 13.0 (330) 2.69 (68.33) L13 13.0 (330) 10.25 (260.35)
L18 18.0 (457) 1.25 (31.75) L18 18.0 (457) 2.69 (68.33) L18 18.0 (457) 10.25 (260.35)
L24 24 (610) 1.25 (31.75) L24 24 (610) 2.69 (68.33) L24 24 (610) 10.25 (260.35)
L36 36 (914) 1.25 (31.75) L36 36 (914) 2.69 (68.33) L36 36 (914) 10.25 (260.35)
L48 48 (1219) 1.25 (31.75) L48 48 (1219) 2.69 (68.33) L48 48 (1219) 10.25 (260.35)
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Elektronika rozdzielna —widok z boku

RYSUNKI WYMIAROWE 640i WSUWNY

Sonda rozdzielna — widok z przodu

Sonda rozdzielna —widok z boku

6.7
(170)

—Dtugos$¢ na
zamowienie do
ok. 60 m max.

P3-DD Montaz zdalny — widok z boku

8.9
(226)

Uwaga: Wszystkie wymiary w calach (mm w nawiasach); certyfikowane rysunki na zamoéwienie. Wszystkie rysunki majg +.25 cala (6.4

mm) tolerancji.

Otwory montazowe do montazu zdalnego

o= 300 15
(1‘39?) (76.20) (T)
!
30
4 I (i6)
-'...31 [
(1.87),2pL

46
17,

2 0.75
(19.1)

P2-DD Montaz zdalny - widok z boku

89
- (226) -

—

30
(78)

Diugos¢ 640i

Montaz zdalny ze zworka
Kod L X

LO6 6.0 (152) 1.25 (31.75)
L09 9.0 (229) 1.25 (31.75)
L13 13.0 (330) 1.25 (31.75)
L18 18.0 (457) 1.25 (31.75)
24 24 (610) 1.25 (31.75)
L36 36 (914) 1.25 (31.75)
L48 48 (1219) 1.25 (31.75)

2.6
(66)

374-inch NPT .

Montaz zdalny — widok z przodu

7.3
(185)

4.1
(104)

Uwaga: Wszystkie wymiary w calach (mm w nawiasach); certyfikowane rysunki na zamoéwienie.
Wszystkie rysunki majg +.25 cala (6.4 mm) tolerancji.
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640i WSUWNY, INSTALACJA NISKOCISNIENIOWA HOT TAP do 150 psig (10.3 barg)

(193

Threadolet M2 lub
K 1" weldolet od klienta
4.0
050 —
S B {101.6)
2n Sonda
T = Luzny
" przewod,
0.75 d=R
(9.05% = :‘l/
Przeplyw i
L { =
D
/ Zﬂhmkteﬂnnnwy 1
/ NPT, inst. hot tap
65
(165.1) 10
Duct . 4 (25.4)
¢ {109.2) 108
274.3)
Zmienne: Wzor:

L = Dlugos¢ sondy
D = O.D. rurociaggu
C =1.D. rurociagu

T = Wysokos¢ kro¢ca montazowego

lub od klienta

R = Dlugosé luznego kabla

L>123+T+D/2

L musi by¢ rowne lub wieksze od 12.3 cala

plus wysokos$¢ krééca plus potowa O.D.

rurociggu
R=D2+T+7.3

640i WSUWNY, INSTALACJA WYSOKOCISNIENIOWA HOT TAP do 400 psig (27.6 barg)

We wiasnym zakresie

34.5 (873.8)

Uwaga: wszystkie wymiary w calach, mm w nawiasach; certyfikowane rysunki dostepne na Zyczenie.

L = Min. dt. sondy

A = Odl. od D do wylotu
zaworu

B = Odl. od D do
ptaszczyzny
kotnierza

C =1.D. rurociggu

D = 0O.D. rurociggu

D B 24.4 (617.8) Maksymalny zakres wysuwu
S A
/\ O I ATLAATARLRAERTEARRRVRURT AR AR RRAREARA RV AR D RURRARARRT AL R R L AR RRLARARRAARERA LR
- O
S
©
L Zmienne: Wzor:

L = Min. dt. sondy
L=8+B+1/2D
DI2+A<244




780i KOLNIERZOWY, RYSUNKI WYMIAROWE

%” 11 %" NPT — widok z boku %" i1%” NPT — widok z przodu
57 55 Rozmiary dla NPT
(170) (140)
i Wl Rozmiar H C L2
1
v, cala 10.5 9.9 7.5
2 (267) | (251) | (191)
" % cala 10.8 9.9 7.9
) ‘ (274) | (251) | (201)
11.2 9.9 8.3
! ¢ 1cal ©284) | (251) | (211)
y 11.5 9.9 9.5
/ 1% cala
3/4-inch NPT Typ z (292) | (251) | (241)
1

Flow Cond itioning Element Male NPT Thread

(see TABLE 2, page 5)

Kotnierz 150 2" i 1 /2" NPT —widok z boku Kotnierz 150 %2” i 1 '2” NPT —widok z przodu

55 Rozmiary dla kotnierzy ANSI 150
(140)

Rozmiar H

11.6 . .

7zcala | og5 | (51) | (191)

I 118 | 9.9 7.9
(300) | (251) | (201)

L cal 120 | 9.9 8.3
(304) | (251) | (211)

/ 1 vcam | 122 | 99 95
3/4-inch NPT Typ. (310) | (251) | (241)

Flow Canditioning Element
(see TABLE 2, page 5)

INPT montaz rozdzielny — widok z boku NPT montaz rozdzielny — widok z przodu Kotnierz 150 montaz rozdzielny — widok z przodu

6.7 55
(170)

Per customer
cable length
requirement
200 feset maximum

Uwaga: Wszystkie wymiary w calach (mm w nawiasach); certyfikowane rysunki na zaméwienie.
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780i KOLNIERZOWY, RYSUNKI WYMIAROWE

Kotnierze 150 2” do 8” —widok z boku

Kotnierze 150 2” do 8” — widok z przodu

low Conditioning Element
(see TABLE 2, page 5)

2” do 8” NPT — widok z boku

2” do 8” NPT — widok z przodu

6.7
(170)

3/a-inch NPT Typ

& Flow Conditioning Element
(see TABLE 2, page 5)

5.5
(140)

NPT montaz rozdzielny —widok z boku

Rozmiary dla kotnierzy ANSI 150

Rozmiar H € L1 L2 A
170 | 140 | 26 | 7.0
2 cale @32) | (356) | (66) | (178) | *®
3 cale 177 [ 140 | 26 | 100 | Lo
50) | (356) | (66) | (254)
185 | 140 | 36 | 120
4 cale @70) | (356) | (@1) | (3os5) | 225
) 195 | 140 | 56 | 180
6 cali (495) | (356) | (142) | (s47) | %5
) 207 | 140 | 76 | 240
8 cali (526) | (356) | (193) | (609) | ?%°

Rozmiary dla NPT 1” do 8”

Rozmiar

H

C L1 L2

> cale 151 | 140 | 35 | 7.50
@84) | 3s6) | (89) | (91)
157 | 140 | 400 | 10.00
dcale | 399) | (356) | (102) | (254)
162 | 140 | 400 | 12.00
4 cale 411) | (356) | (102) | (305)
o oal 173 | 140 | 600 | 18.00
439) | (356) | (152) | (547)
5 oal 183 | 140 | 800 | 24.00
465) | (356) | (203) | (610)

Rozmiary dla kotnierzy PN16 DN
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Rozmiar ‘ H C L1

DN50 (%1;'72) (13;(5)) ?éeg)l (71;8)
DNBO | uie) | (sse) | (105) | (259)
DN100 (121%.53) (13‘;«(3)) (i'fg) %Sé%())
DN150 (14-1%86) (13‘;&)) (?'7727) %fé%())
DN200 é%g) (13;(5)) (%fg) %géé())




ZAMAWIANIE MODELU 640i WSUWNEGO

| Dial-A-Gas —
Cecha 1 2 3 4 5 6 7 8 9 *10 " 12 13
Opcia 1
Instrukcje: Aby zamowic model 640i wsuwny, wpisz w kazdy kwadrat odpowiedni kod wg ponizszych tabel.
* Cecha 10 to powietrze (zawsze zawarta).

Cecha 1: Wiele zmiennych

640i VT Termiczny przeptywomierz masowy model wsuwny; konstrukcja ze stali nierdzewnej 316L; liniowe sygnaty wyjsciowe
4-20 mA predkos¢, temperatura, przeptyw masowy, temp. -40°F do 392°F (-40°C do 200°C); cisnienie do 500 psig
(34.5 barg); standardowa doktadno$¢ (powietrze) +0.75% odczytu powyzej 50% petnej skali przeptywu i +0.75%
odczytu plus 0.5% petnej skali ponizej 50% petnej skali przeptywu; zawiera elektronike gTherm ™ z oprogramowaniem
konfiguracyjnym na PC; zasilanie 24 VDC +£10.0% lub 100 — 240 VAC z sondg wsuwng o srednicy % cala (2 cm) z 316
SS; sygnalizacja i wyj$cia impulsowe nastawne; zatwierdzenia CE, cFMus, ATEX, IECEXx.

640i VTP Dodatkowo wyjscie cisnieniowe do modelu 640i wsuwnegdo; trzy wyjscia liniowe 4-20 mA predkos$c¢, temperatura i
cisnienie przeptywu masowego; zawiera czujnik cisnienia do 500 psia (34.5 bara).

Uwaga: Minimalna $rednica rury do modelu wsuwnego to 2 cale (50 mm).
Cecha 2: Zatwierdzenia

1 NNA. Bez zatwierdzen.

2 cFMus. Zakres temperatur procesu: -40°C do 200°C. Klasa |, Div. 1, Grupy B, Ci D T3C Ta = -40°C do 60°C. Typ 4X.
Maksymalna dtugos$¢ sondy to 48 cali (1.22 m). Uwaga: wymagane uszczelnienie Killark sond >L13, patrz uwaga 1.

3 ATEX i IECEX. 112G Exd IIC T3 Gb. Il 2 D Ex tb llIC T200°C. Ta = -20°C do 60°C. Zakres temperatur procesu: -40°C

do 200°C. Maksymalna dtugo$¢ sondy to 48 cali (1.22 m).

Cecha 3: Dlugos¢ sondy

L06 6 cali (15 cm)

L09 9 cali (23 cm)

L13 13 cali (33 cm)

L18 18 cali (46 cm), jesli z zatwierdzeniami, patrz uwaga 1.

L24 24 cali (61 cm), jesli z zatwierdzeniami, patrz uwaga 1.

L36 36 cali (91 cm), jesli z zatwierdzeniami, patrz uwaga 1.

L48 48 cali (122 cm), jesli z zatwierdzeniami, patrz uwaga 1.

L(x) Dtugosc¢ nie wymieniona powyzej lub > 48 cali (122 cm). Wpisz dlugosé w nawiasach; max dt. sondy to 72 cale (1.83 m)

W przypadku zatwierdzen max. dt. to 48 cali (1.22 m). Cena dotyczy rozmiaréw ponizej 48 cali (1.22 m), nie
wymienionych powyzej. Jesli wymagane s3 zatwierdzenia, patrz uwaga 1.

L()M5 Sonda z 1” kotnierzem ANSI 150. Jesli wymagane sa zatwierdzenia, patrz uwaga 1.

Sumator Whisz dtugo$¢ w nawiasach; zawiera opcje M5 z ADS.

Uwaga 1: Uszczelnienie Killark wymagane dla urzadzen z zatwierdzeniami o dtugosci sondy >L13. Dodaj 6.2” (157 mm) do
powyzszych diugosci sond.

Cecha 4: Opcje montazu; standardowo srednica sondy %” (19.1 mm). Uwaga: jesli chcesz zamowi¢ opcjonalng ostone sondy,

pomin te sekcje i wyspecyfikuj odpowiedni zestaw (Sensor Shield Mountin Kit — zestaw montazowy do ostony sondy) w
sekcji cechy 4B.

MO Montaz we wlasnym zakresie.

M1 Przytgcze ci$nieniowe, % (2 cm) z 1” (2.5 cm) gwintem zewnetrznym NPT

M2() Kréciec montazowy 1” NPT wewnetrzny; podaj $rednice zewnetrzng rury w nawiasach.

M1-M2() Przytacze cisnieniowe plus kréciec montazowy. Sonda %" taczona przez 1” zewnetrzny NPT. Gwinty do 1”

wewnetrznych NPT przyspawanych do rury. Podaj srednice zewnetrzng rury w nawiasach. Producent zaleca
zamawianie powyzszych elementéw jako zestaw, poniewaz inne gwinty NPT (dostarczone z zewnatrz) moga nie
by¢ kompatybilne.

M3 Przylacze montazowe na kanaty ptaskie, przytgcze cisnieniowe %" (2 cm).

M4() Przylacze montazowe na kanaty o przekroju kotowym, przytgcze cisnieniowe %” (2 cm); podaj Srednice zewnetrzng
rury w nawiasach

M8() Montaz typu hot tap niskocisnieniowy, zawiera zawér kulowy i packing gland; max 150 psig (10.3 barg); podaj

$rednice zewnetrzng kanatu w nawiasach. Uwaga: Opcja M8 niedostepna dla sond krétszych niz 18 cali.

L(OM9 Montaz typu hot tap wysokocisnieniowy z removable retractor kit assembly zawiera sonde (dtugos¢ sondy L w
nawiasach, MINIMALNA dtugosc zalezy od przytgcza procesowego, maksymalna wg wymagan), removable retractor
assembly, packing gland probe seal z kotnierzem 2” ANSI 150 (dost. inne klasy, skonsultuj sie z producentem) oraz
uszczelnieniem Conax. Max cisnienie zalezy od kotnierza lub 400 psig (27.6 barg). W sprawie opcji 1000 psig (68.9
barg), skontaktuj sie z producentem.

M15 Hot tap do szybkiego demontazu, zawiera zawor kulowy i przytgcze cisnieniowe o wytrzymatosci do 40 psig (2.8 barg).

61



ZAMAWIANIE MODELU 640i WSUWNEGO (kontynuacja)

Cecha 4B: Zestawy do ostony sondy i opcji montazowych: dodaj 1 cal (25.4 mm) ostony sondy ze stali nierdzewnej do

diugosci sondy wsuwnej.

S1() Ten zestaw zawiera ostone sondy oraz uszczelnienie Conax %” (19.1 mm) z zewnetrznym gwintem NPT 1”7 (25.4 mm).
Max cisnienie 400 psig (barg). W sprawie opcji na 1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z producentem. Podaj dtugosc¢
w nawiasach.

S2() Zestaw zawiera 1” (25.4 mm) kréciec z wewnetrznym NPT do wspawania na rurze. Zwykle uzywany z S1, w nawiasach

S2 podaj zewnetrzna srednice rury. Max cisnienie 400 psig (barg). W sprawie opcji na 1000 psig (68.9 barg), skonsultuj
sie z producentem.

S1-S2() Ten zestaw zawiera ostone sondy oraz uszczelnienie Conax plus kréciec do wspawania. Sonda %” (19.1 mm) z 1”
(25.4 mm) zewnetrznym NPT. Gwinty do kréc¢ca 1”7 (25.4 mm) wewnetrznego NPT do wspawania. Podaj dtugos¢ sondy
w nawiasach Sloraz zewnetrzng $rednice rury w nawiasach S2. Max cisnienie 400 psig (barg). W sprawie opcji na
1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z producentem.

S1()-S8() Zestaw do montazu typu hot tap niskocisnieniowego zawiera ostone sondy, zawoér kulowy i packing gland z
uszczelnieniem Conax plus kréciec do wspawania. Max 150 psig (10.3 barg). Dla wyzszych cisnien w przypadku hot
tap wymagany jest retraktor (wyciagacz) (patrz S9). Podaj diugos¢ sondy w nawiasach S1oraz zewnetrzng srednice
rury w nawiasach S8.

S9() Zestaw do montazu typu hot tap wysokoci$nieniowego z wyjmowanym retractor zawiera ostone sondy, wyjmowany
retraktor, uszczelnienie sondy z przytagczem procesowym 2” ANSI 150 (dost. inne klasy, skonsultuj sie z producentem)
oraz uszczelnienie Conax. Podaj dtugosé sondy w nawiasach, MINIMALNA dtugos¢ jest zalezna od przytacza
procesowego. Max ci$nienie zalezy od przytgcza kotnierzowego lub wynosi 400 psig (27.6 barg). W sprawie opcji na
1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z producentem.

Cecha 5: Obudowa elektroniki Cecha 6: Zasilanie

E2 Obudowa NEMA 4X (IP66) do uzytku w strefie 24 VDC +£10.0%
zagrozonej wybuchem montowana bezposrednio na P3 100-240 VAC
sondzie.

E4() Rozdzielna obudowa do uzytku w strefie zagrozonej Cecha Cecha 7:Wyjs¢ia

wybuchem, zawiera puszke przytagczeniowg NEMA

4/(IP66) montowang na sondzie | zestaw Dwa liniowe wyjscia 4-20 mA predko$é masowa
montazowy do zdalnej obudowy elektroniki; max przeptywu i temperatura.

200 stop (61 m) odlegtosci od korpusu urzgdzenia; V6 Trzy liniowe wyjscia 4-20 mA predkos¢ masowa
podaj dtugo$¢ przewodu w nawiasach. (tylko | przeptywu, temperatura i ci$nienie (dost. tylko wraz z

VTP) cechg 1: wiele zmiennych 640i VTP).
_Cecha8:Wyswietlacz
DD Wyswietlacz cyfrowy; ultrajasny LCD wskazujgcy Cecha 9: Cisnienie (tylko VTP)

predkos$¢ masowa przeptywu, T, P, sygnalizacje i 30 psia (2.1 bara), tylko VTP
sumaryczny przeptyw masowy w wybranych MP2 | 100 psia (6.9 bara), tylko VTP
jednostkach; 6 przyciskéw utatwiajgcych wybor: -

Dial-A-Gas, Dial-A-Pipe, jednostki, jezyk, nastawa MP3 300 ps!a (20.7 bara), tylko VTP
sygnalizacji i in. MP4 500 psia (34.5 bara), tylko VTP

Uwaga: W przypadku urzadzen VT lub E4, w ceche 9 wpisz N/A.
Max ci$nienie pracy nie moze przekracza¢ peinego zakresu
urzadzenia, jesli wybrano opcje VTP. W przeciwnym razie
urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone.

NR Bez odczytu

Cecha 10: Dial-A-Gas (powietrze)

0 Powietrze (+0.75% odczytu); dodaj trzy gazy qTherm Dial-A-Gas, aby wybra¢ dodatkowe gazy - patrz cecha 11-13
ponizej (domysine: azot, dwutlenek wegla, metan). Mozesz wybrac¢ kalibracje gTherm lub na aktualny gaz dla kazdego
dodatkowego gazu.

Cecha 11-13: Wybor qTherm Dial-A-Gas Opcja 1: Komunikacja cyfrowa |
* Wybierz 3 dodatkowe gazy do zaprogramowania w urzagdzeniu; DP1 Profibus DP z uzyciem ztgczki M12, NAA tylko petny
powietrze jest standardem i nie moze by¢ usunigte.... opis urzadzenia (tylko zasilanie DC)

Kod Gaz Kod gazu DP2 Profibus DP przy uzyciu 2-przewodowego bloku
gazu aktualnego zaciskéw z petnym opisem urzadzenia (tylko
gTherm ' zasilanie DC)
0 Powietrze (standard) FF Foundation Fieldbus petny opis urzadzenia
1 Argon 1A MB Modbus RTU petny opis urzadzenia
2 Dwutlenek wegla 2A HART HARt z pelnym opisem urzadzenia
3 Chlor : N/A Uwaga: Dostepne z cFMus | ATEX/IECEXx, poza DP1. Wszystkie
4 Gaz fermentacyjny 4A opcje komunikaciji cyfrowej dostepne jedynie dla P2.
6 Hel 6A
7 Wodor 7A
8 Metan 8A
10 Azot 10A
11 Tlen (doktadnos¢ 0.75% odczytu N/A
plus 0.5% petnej skali gTherm)
12 Propan 12A
14 Amoniak® 14A
99 Inne — skonsultuj si¢ z producentem | 99
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ZAMAWIANIE MODELU 780i KOLNIERZOWEGO

[ — Dial-A-Gas — Opcja 1

780i-[ - H H I

-0_ - -

Cecha 1 2 3 4 5

6

7

8 *9 10 1 12

Instrukcje: Aby zamowic model kotnierzowy 780i, wpisz w kazdy kwadrat odpowiedni kod wg ponizszych tabel.

*Cecha 10 to powietrze (zawsze zawarta)

Cecha 1: Wiele zmiennych

zatwierdzenia CE, cFMus, ATEX, IECEX.

VT Termiczny przeptywomierz masowy model kotnierzowy z prostownicg strumienia; konstrukcja ze stali nierdzewnej 316L;
liniowe sygnaty wyjsciowe 4-20 mA wielkos$¢ przeptywu masowego i temperatura; zakres temp. -40°F do 392°F (-40°C do
200°C) i cisnienia do 500 psig (34.5 barg); standardowa doktadnos$¢ +0.5% odczytu powyzej 50% petnej skali przeptywu i
+0.5% odczytu plus 0.5% petnej skali ponizej 50% petnej skali przeptywu; sygnalizacja i wyj$cia impulsowe nastawne;

VTP Dodatkowo wyjscie cisnieniowe do modelu 780i kotnierzowego; trzy wyjscia liniowe 4-20 mA predkosé, temperatura i
cisnienie przeptywu masowego; zawiera czujnik cisnienia do 500 psia (34.5 bara).

Cecha 2: Zatwierdzenia

1 NNA. Bez zatwierdzen.

2 cFMus. Zakres temperatur procesu: -40°C do 200°C. Klasa |, Div. 1, Grupy B, Ci D T3C Ta = -40°C do 60°C. Typ 4X.

3 ATEX i IECEx. 112G Exd IIC T3 Gb. Il 2 D Ex tb llIC T200°C. Ta = -20°C do 60°C. Zakres temperatur procesu: -40°C
do 200°C.

Cecha 3: Korpus wersji kotnierzowej z prostownica
przeptywu

N2 Y2 cala (1 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N3 % cala (2 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N4 1 cal (2.5 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N5 1.5 cala (4cm) NPT zewnetrzny 316SS
N6 2 cale (5 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N7 3 cale (8 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N8 4 cale (10 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N9 6 cali (15 cm) NPT zewnetrzny 316SS
N10 8 cali (20 cm) NPT zewnetrzny 316SS
F2 > cala kotnierz ANSI 150 316SS

F3 3/4 cala kotnierz ANSI 150 316SS

F4 1 cal kotnierz ANSI 150 316SS

F5 1.5 cala kotnierz ANSI 150 316SS

F6 2 cale kotnierz ANSI 150 316SS

F7 3 cale kotnierz ANSI 150 316SS

F8 4 cale kotnierz ANSI 150 316SS

F9 6 cali kotnierz ANSI 150 316SS

F10 8 cali kotnierz ANSI 150 316SS

FD6 Kotnierz DN50, PN16

FD7 Kotnierz DN80, PN16

FD8 Kotnierz DN100, PN16

FD9 Kotnierz DN150, PN16

Cecha 4: Obudowa elektroniki

E2 Obudowa NEMA 4X (IP66) do uzytku w strefie
zagrozonej wybuchem montowana bezposrednio na
sondzie.

E4() Rozdzielna obudowa do uzytku w strefie zagrozonej

wybuchem, zawiera puszke przytagczeniowg NEMA
4 (IP66) montowang na sondzie i zestaw
montazowy do zdalnej obudowy elektroniki; podaj
dtugosc¢ przewodu w nawiasach; max 200 stép (61
m) odlegtosci od korpusu urzgdzenia;.

P2

Cecha 5: Zasilanie

24 VDC £10.0%

P3

100-240 VAC

Cecha 6: Wyjscia

V4 Dwa liniowe wyjscia 4-20 mAna T
i wielko$¢ przeptywu masowego
V6 (tylko VTP) Trzy liniowe wyjscia 4-20 mAnaT, P

i wielkos¢ przeptywu masowego

DD

Cecha 7: Wyswietlacz

GD7 Kotnierz DN80, PN40, DIN

GD8 Kotnierz DN100, PN40, DIN

GD9 Kotnierz DN150, PN40, DIN

GD10 | Kotnierz DN200, PN40, DIN

FD10 | Kotnierz DN200, PN16 ultrajasny LCD wskazujacy wielkos$¢ przeptywu
GD4 Kotnierz DN25, PN40, DIN masowego, T, P i sumaryczny przeptyw masowy w
GD5 Kotnierz D40, PN40, DIN wybranych jednostkach

GD6 Kotnierz DN50, PN40, DIN NR Bez odczytu

Cecha 8: Cisnienie

MP1 30 psia (2.1 bara), tylko VTP
MP2 100 psia (6.9 bara), tylko VTP
MP3 300 psia (20.7 bara), tylko VTP
MP4 500 psia (34.5 bara), tylko VTP

Uwaga: W przypadku urzgdzen VT lub E4, w ceche 9 wpisz
N/A. Max ci$nienie pracy nie moze przekraczac¢ petnej skali

urzgdzen
urzadzen

(o]
w

ia, jesli wybrano opcje VTP. W przeciwnym razie
ie moze zosta¢ uszkodzone.



ZAMAWIANIE MODELU 780i KOLNIERZOWEGO (kontynuacja)

Cecha 9: Dial-A-Gas (powietrze)

0 Powietrze (+0.75% odczytu); dodaj trzy gazy qTherm Dial-A-Gas, aby wybra¢ dodatkowe gazy - patrz cecha 11-13
ponizej (domysine: azot, dwutlenek wegla, metan). Mozesz wybra¢ kalibracje qTherm lub na aktualny gaz dla kazdego
dodatkowego gazu.

Cecha 10-12: Wybor qTherm Dial-A-Gas
* Wybierz 3 dodatkowe gazy do zaprogramowania w urzadzeniu;
powietrze jest standardem i nie moze by¢ usuniete.... DP1 Profibus DP z uzyciem ztgczki M12, NAA tylko
Kod Gaz Kod gazu pelny opis urzadzenia

gazu aktualnego DP2 Profibus DP przy uzyciu 2-przewodowego bloku
gTherm zaciskow z petnym opisem urzadzenia

0 Powietrze (standard) 0 FF Foundation Fieldbus petny opis urzadzenia
1 Argon 1A MB Modbus RTU petny opis urzadzenia
2 Dwutlenek wegla 2A HART HARL z petnym opisem urzgdzenia
3 Chlor i N/A Uwaga: Dostepne z cFMus i ATEX/IECEXx, poza DP1. Tylko
4 Gaz fermentacyjny 4A P2. Wszystkie opcje komunikaciji cyfrowej dostepne jedynie dla
6 Hel 6A pP2.
7 Wodoér 7A
8 Metan 8A
10 Azot 10A
11 Tlen (doktadnos$¢ 0.5% odczytu N/A
plus 0.5% petnej skali mniej niz
50% doktadnosci gTherm)
12 Propan 12A
14 Amoniak’
99 Inne’ — skonsultuj sie z 99
producentem

64



Zatacznik B: Instalacja interfejsu SMART

dralherm 5400 &

SMART INTERFACE PROGRAM

Podfgczenie kabla RS-232
Podtacz dostarczony wraz z urzgdzeniem przewod RS-232 do ptytki zaciskowej (TB) wg
ponizszego rysunku, a nastepnie poditgcz zasilanie do urzadzenia.

‘\'
‘J
[ a-z0 Temp oot 3 [Tu]S][©le ]
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| 4-20 Flow Out UL [] O|®
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| Ground L0
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TE2

PIN
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PN 5

FIGURE 2-10
R 232 COMMUNICATION

Instalacja programu

Wymagania sprzetowe:

System operacyjny: Windows

Program SIP (Sierra Interface Program) Quadra Therm 640i & 780i:

Kliknij plik: 640i & 780i Sierra Interface Program. Jest to plik, ktéry sam sie wypakuje. Aby
zainstalowaé program, postepuj zgodnie z instrukcjami. Zajmie to od 1 do 10 min, w zaleznosci od
komputera.

Program jest kompatybilny z Windowsem.

Instrukcje: Kliknij na ustawienia (Setup), poczekaj, az program sie zainstaluje. Jesli masz pytania

odnosnie $ciggania plikow poprzez SIP, skontaktuj sie z Freynold Usi:
f usi@sierrainstruments.com
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Uruchamianie programu

Program SIP umozliwia konfiguracje urzadzenia i przeglad jego parametrow.

UWAGA: Aktualna wersja programu. Mozesz pobra¢ najnowszg wersje programu na stronie

Www.Sierrainostruments.com

Upewnij sie, ze urzadzenie jest podtgczone do zasilania i do komputera z programem SIP poprzez
port USB lub seryjny. Kliknij na ikone 640i&780i SIP, aby uruchomi¢ program.

Uwaga odnosnie wyboru portu. Aby rozpoczgé, rozwin menu i wybierz odpowiedni port. Dane z
urzgdzenia zostang odczytane przez program. Puste miejsca wypetniajg sie stopniowo danymi, co
moze zajgc¢ kilka sekund. W dolnym prawym rogu ekranu bedzie widoczny pasek obrazujgcy
postep. Poczekaj na zakonczenie procesu. Wprowadzanie i zmiana tych danych jest mozliwa
poprzez selektor funkcji lub klawisze szybkiego dostepu, ktérych dziatanie bedzie omowione na

nastepnych stronach.

Juatdralnerm 640t & /601

SMART INTERFACE PROGRAM

Cdlibration Date
MM/DDIYYYY
Manufaciured Date
MM/DDYYYY
PCA Revision
PCAB
Firmwarc Revision
v0.4.114
Serial Number
Scotts

FS: 1444 40 SCFM
PIPE. 4.0260 In

SCFM

Low Alarm: OFF

0.000 N/A

Alam Setpoint

Port is Active.
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Podstawowe dane urzgdzenia
W tym pliku znajdujg sie podstawowe dane urzadzenia, jak: oprogramowanie i dane producenta.
Data kalibracji wskazuje date ostatniej fabrycznej kalibracji urzgdzenia.

Calibration Date
MM/DDYYYY
Manufactured Date
MM/DDYYYY
PCA Revision
PCAB
Firmware Revision
v0.4.85
Serial Number
12345

Najnowsze wersje oprogramowania i PCA s3g publikowane na www.sierrainstruments.com Tam tez
umieszczane sg nowe wzory qTherm, dodawane sg nowe gazy do biblioteki, dlatego producent
zaleca okresowe sprawdzanie strony. Zawsze mozliwa jest ponowna kalibracja fabryczna
urzadzenia. Funkcje Dial-A-Pipe i Dial-A-Gas pozwalajg dostosowaé urzadzenia do bardzo
réznych aplikacji.

Wyswietlacz

Wyswietlacz urzadzenia pokazuje podstawowe zmienne, jak przeptyw masowy, temperatura,
cisnienie i przeptyw sumaryczny, jak réwniez wybrany gaz oraz parametry rurociggu. Obydwie
zmienne Dial-A-Pipe i Dial-A-Gas mozna dowolnie zmienia¢ na miejscu. Na wyswietlaczu pojawia
sie rowniez status sygnalizacji.

A. FS: 1444 40 SCFM
Ir PIPE: 4.0260 In
0.0000 SCFM
839.44 SCF
T 8568 °F Low Alarm: ON
P:  Not Active 10.0000 SCFM
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W ponizszym przyktadzie:

Gaz mierzony to powietrze

Petna skala (FS) to 1440.40 SCFM

Wewnetrzna Srednica rury to 4.0260 cala

Biezgcy odczyt to 0.0000SCFM (brak przeptywu w rurociggu)

Przeptyw sumaryczny to 839.440 SCFM (czyli w rurze BYL przeptyw w jakim$ momencie)
Temperatura to 85.68°F

Urzadzenie zostato zamdwione bez opcji cisnienia, dlatego pole jest nieaktywne
Sygnalizacja niskiego przeptywu jest nastawiona na 10.0000SCFM

Poniewaz przeptyw biezgcy to 0.0000SCFM, wiec aktywna jest sygnalizacja

Kontrola urzadzenia
W przypadku koniecznos$ci nagtej reakcji na warunki aplikacji i konfiguracji urzgdzenia w zakresie
podstawowych funkgiji, dostgpne sg tzw. ,quick keys” — klawisze szybkiego dostepu.

Alarm Setpoint -

Dial-A-Pipe

Dial-A-Gas & Units
Alarm Setpoint

ValidCal Diagnostics

MeterTune (Span)

Exit

Bardziej szczegdtowa konfiguracja jest réwniez mozliwa poprzez selektor funkcji (w powyzszym
przyktadzie wskazujgcy punkt nastawy sygnalizacji).
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Klawisze szybkiego dostepu: Dial-A-Pipe

=3 Therm Dial-R

SMART INTERFACE PROGRAM

=

Funkcja Dial-A-Pipe bardzo utatwia konfiguracje na miejscu. Trzeba znac tylko typoszereg
rurociggu lub jego srednice wewnetrzng.

Jesli znana jest srednica wewnetrzna (Inside Diameter), zaznacz jednostki w menu jednostek
Srednicy i wpisz Srednice w odpowiednie pole.

Jesli znany jest typoszereg rurociggu (Pipe Schedule), wybierz go z menu. Srednica wewnetrzna
zostanie uzupetniona automatycznie (w wybranych jednostkach). Obecnie dostepny jest tylko typ
ANSI schedule 40, ale inne typoszeregi sg przygotowywane i wkrotce bedg dostepne.

Na koniec, rozwin menu typ rury (Pipe Type) i zaznacz typ.
W ponizszym przyktadzie wybrano typoszereg rurociggu — 4 cale ANSI Schedule 40. Program

automatycznie wyliczyt sSrednice wewnetrzng na 4.0260 cala. Wybrano réwniez typ rury: ss-smooth
(stal nierdzewna-wewnetrzna scianka gtadka), zgodnie z naszg aplikacja.

@ Engiish Metric

Pipe Schedule: |4 inches ANS| Schedule 40 v |
Inside Diameter: 4.0260

Diameter Units: | Inches v I

Pipe Type: | Stainless Steel-Smooth 'I

o
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Klawisze szybkiego dostepu: Dial-A-Gas i Jednostki

e
5

Therm 0ial-A-Gas & Units { mese -

SMART INTERFACE PROGRAM

Kolejng bardzo przydatng funkcjg urzgdzenia 640i/780i jest Dial-A-Gas. Rozwih menu i zaznacz
gaz, ktéry ma by¢ mierzony. W chwili obecnej mozemy wybrac¢ 4 dowolne gazy, oraz skorzystac z
biblioteki gazéw.

Klawisze szybkiego dostepu utatwiajg wybor gazu oraz jednostek temperatury i ciSnienia. Rozwin
menu i wybierz jednostki. Jesli w przysztosci potrzebne bedg inne gazy, skontaktu;j sie z
producentem w tej sprawie.

Selected Gas: | Ar v
Flow Units: | SCFH ~|
Temp Units: [ F v
Pressure Units: | Psig v;
l Save ‘ Exit ‘
Biblioteka gazéw qTherm
Selected Gas: |Air v

Flow Units: Methane
Argon

Temp Units:  ~24 01 Dioxide

i-Them Gas Library
Pressure Units: \lw:%nMp’—v

-

Aby uzyskaé¢ dostep do biblioteki gazéw, wybierz i-Therm Gas Library z menu wyboru gazu.
Biblioteka jest na biezgco uzupetniana, a obecna zawartos¢ jest doprecyzowywana. Mozesz
Sciggnac¢ nowosci z biblioteki i zatadowac je do swojego urzgdzenia 640i. Nalezy pamietaé, ze
powietrze pojawia si¢ zawsze jako pierwszy wybor i NIE MOZE zosta¢ usuniete.
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Aby wejs¢ do biblioteki gazow, wybierz i zapisz gTherm Gas Library z menu. Pojawi sie ekran:

Therm bas Library

SMART INTERFACE PROGRAM

Local Gases Remote Gases

[ irv2 - pirv2 -

Arv3 Argon v2

Argon v2 BlastFumace_Gas v2

BlastFumace_Gas v2 = Carbon_Dioxide v2 -

Carbon_Dioxide v2 — = Chlorine v2 T

Chiorine v2 | - ‘ Digester_Gas v2

Methane v2 3 Fare_Gas v2

Nat 640i Helium v2

Natural_Gas-PG&E v2 Hydrogen v2

Ntrogen v2 ’ =2 J Methane v2

Oxygen v2 o Nat 640 =

? § i , ) e — )
Gas: Select Index v Load Gas [ List Remote Fles

Ex‘ ‘

Gazy ,,lokalne”

Lista wszystkich gazéw zapisanych na komputerze pojawi sie w oknie ,Local Gases”. Nie muszg to
by¢ gazy zapisane w urzgdzeniu, ale sciggniete wczesniej z serwera producenta. Jesli nie zostato
to zrobione do tej pory, pole pozostanie puste.

Najnowsze wersje plikbw znajdujg sie w: c:\sierrainstruments\640i\gas
Starsze wersje sg przechowywane w: c\sierrainstruments\640i\gas\archive

Gazy ,,dostepne”

Po kliknigciu przycisku ,List Remote Files”, okno ,Remote Gases” zapetni sie listg gazéow
dostepnych do $ciagniecia. Niezbedna do tego jest potgczenie internetowe. Najnowsze wersje i
gazy nieobecne w pliku ,Local Gases” wy$wietlg sie na czerwono. Reszta gazéw bedzie czarna i
oznacza, ze sg one juz zapisane.

71



Pobieranie pliku gazéw (przycisk ze strzatky)

Aby pobra¢ plik gazéw dostepnych, wybierz za pomoca strzatki plik z listy . Po pobraniu zapeini sie
okno ,Local Gases”, gazy zaznaczone wczesniej na czerwono stang sie czarne. Jednoczesnie
poprzednia wersja pliku zostanie przeniesiona do archiwum.

Przenoszenie gazéw

Aby przenies¢ konkretny gaz do listy trzech dostepnych gazow (powietrze jest wyborem 1 i nie
moze by¢ zmienione), zaznacz w menu ,Gas” po lewej stronie gaz, ktéry ma zostaé zastgpiony.
Nastepnie kliknij ,Load Gas”. Na ekranie pojawi sie pasek postepu. Po jego zakohczeniu stara lista
old gTherm zostanie zastgpiona nowa.

N

Therm Gas Library n_:;f_j‘-'é%

SMART INTERFACE PROGRAM N\

Local Gases Remote Gases
‘ Airv2 - ; Airv2 -
Airv3 Argon v2
Argon v2 ‘ BlastFumace_Gas v2
BlastFumace_Gas v2 = Carbon_Dioxide v2 -
Carbon_Dioxide v2 | Chlorine v2 1
Chlorine v2 < Digester_Gas v2
Methane v2 Fare_Gas v2
Nat 640i
Natural_Gas-PGAE v2 Hydrogen v2
Nitrogen v2 RS Methane v2
Oxygen v2 = Nat 640 2
% s i Sl i — 0
O Select Index. ] : Load Gas | List Remote Files
1- Air {Cal) Z
2- None-2
3- None-3
4 - None-4 Bxit
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Klawisze szybkiego dostepu: nastawa punktu sygnalizacji

P

= Seftings (s

L _——— SMART INTERFACE PROGRAM S R

Po nacisnieciu klawisza szybkiego dostepu — nastawa punktu sygnalizacji (Alarm Setpoint), pojawi
sie okno ze szczegodtami na ten temat:

Active: | Off - —
Mode: ll_clw -
Alamn Status:

Low High
Flow: 10.0000 0.0000 SCFM
Pressure: N/A N/A Not Active
Temperature: 70.0000 80.0000 F
Totalizer: 0.0000 0.0000 SCF

Tylko jeden alarm (zestyk) moze by¢ aktywny w jednym i tym samym momencie. Rozwin menu
»Active” i wybierz zgdang sygnalizacje lub wytgcz jg (Off).

Active [Flow -r]
Vode . [ m— {—
Pressure
m Status Temperature
Totalizer
Low High
Flrwar RO MWW 20 NN

Nastepnie rozwinh menu ,Mode” i wybierz tryb sygnalizaciji: niski, wysoki przeptyw lub sygnalizacja
progu. Sygnalizacja progowa uruchomi sie, gdy parametry spadng ponizej poziomu ,niski” — ,low”
lub przekroczg poziom ,wysoki” — ,high”. Gdy parametry pozostang w tzw. ,oknie”, sygnalizacja
bedzie nieaktywna.
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Active: | Off -

Mode: |Low -
Aam Status:
Low High
Flow: 10.0000 0.0000 SCFM
Pressure: NSA N/A Not Active
Temperature: 70.0000 100.0000 F
Totalizer: 0.0000 0.0000 SCF

T

Teraz nalezy podac wartosci sygnalizacji niski i wysoki przeptyw (Low & High). Kliknij w
odpowiednie pole i wpisz warto$¢ numeryczng. Nacis$nij zapisz — ,Save”.

W powyzszym przykfadzie sygnalizacja zostata nastawiona na przeptyw, a sygnalizacja ma sie
uaktywni¢ w trybie ,niski przeptyw” — ,low flow”, natomiast wartos¢ zostata ustawiona na 10.0000.
Jednostki zostaty ustawione wczesniej na SCFM. Urzadzenie wejdzie w tryb sygnalizacji, gdy
przeptyw spadnie ponizej poziomu 10.0000 SCFM.

ITM

Klawisze szybkiego dostepu: diaghostyka ValidCa

il

SMART INTERFACE PROGRAM

Diagnostyka ValidCal™ to fragment programu stuzacy do diagnostyki urzadzenia. Mozna tu
dokona¢ testu wyjs¢ analogowych, przekaznikéw i zmiennych pomiarowych.

Zostat on zaprojektowany do stosowania na powietrzu (AIR) w warunkach pokojowych (cisnienie i
temperatura pokojowe) i w warunkach braku przeptywu (no flow). Je$li jest taka mozliwos¢,
urzgdzenie nalezy wyjgc¢ z rurociggu i zatozy¢ ostone na sonde (end cap). Jesli w rurze panujg
powyzsze, wymagane warunki, urzgdzenia nie trzeba demontowac.
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&) ValidCal Diagnostics Smart Interface Program

Cal

SMART INTERFACE PROGRAM

TEMPERATURE: “F PRESSURE: KPa A

Reference Flow Watts: 0.0
T2, 339 T3 303 T4: 302
Flow Meter Actual Watts: 03
Validate ‘ Validate
Meter Pressure: 0.00 KPa A Alarm Relay Test *
External Pressure: KPa A
e Pulse Totalizer Relay Test -
[ Validate
!
Flow. | Test4ama | Test 20 mA |
Temperature Test4 mA Test 20 mA ‘
Pressure Test4 mA Test 20 mA \
Low/High FTP | Print Exit

Jesli ktérykolwiek test wykaze btad, nalezy przeprowadzié¢ procedure diagnostyki opisang w dalszej
czesci oraz zapoznac sie z rozdziatem 4 niniejszej instrukcji.

Test wyjscia 4-20 mA
Podczas tego testu mozna recznie ustawi¢ wszystkie trzy wyjscia analogowe na 4 lub 20 mA. Aby
rozpoczg¢ test:

Podtgcz multimetr (miliamperomierz) (wybierz prgd DC) do zaciskéw * testowanego wyjscia:

i

4-20n4 DUTPUT CONNECTIONS
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Nacisnij Test 4 mA i sprawdz warto$¢ odczytang z DVM (powinna wynosi¢ ok. 4.000 mA)

Flow 4mA Validation [
Enter the cumrent output reading from your DVM for e
flow dmAtest. &]

Cancel

4.0023

Program pokaze wartosci, ktére powinny miescic¢ sie w granicach tolerancji btedu. Jesli
rozbieznosc¢ bedzie zbyt duza, skontaktuj sie z producentem. Powtorz te procedure dla wszystkich
pozostatych testow. Najczestszg przyczyng btedu jest poluzowanie przewodéw 4-20 mA lub zly
zakres multimetru (poprawnie to pomiar prgdu DC w zakresie mA).

Wyjscia 4-20 mA mogag by¢ zdefiniowane dla przeptywu, cisnienia i temperatury oraz zakreséw
wyjsciowych w selektorze funkciji.

Test czujnika przeptywu

Test ten stuzy do sprawdzenia czujnika przeptywu i jego uktadu prgdowego. Odbywa sie poprzez
pomiar ilosci Wattow koniecznych do ogrzania czujnika do temperatury 50°C powyzej aktualnej
jego temperatury.

Pojecie ,reference flow Watts” (patrz ponizej) to ilos¢ Wattéw niezbedna do ogrzania czujnika w
czasie ostatniej kalibracji urzadzenia. Wartos¢ ta powinna pozostawac¢ mniej wiecej na jednym
poziomie, za wyjatkiem uszkodzenia lub driftu

Reference Flow Watts: 0.000

Flow Meter Actual Watts: 0.273

Validate
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Wybdr testu przeptywu wyswietli ponizszy ekran:

a-! Flow Sensor Test ‘ﬂ‘é

e

ValidCal™ Diagnostics is designed to be performed in AIR under ambient conditions
(room temperature and pressure). It must be performed under no flow conditions. The
meter must be removed from the pipe if possible, and the Sierra end cap placed over
the sensor. The test may be performed in the pipe provided these same conditions are

met while the probe tip is inside the pipe.

09:57 | Cancel Test

Test rozpocznie sie automatycznie. Spojrz na aktualng temperature. Zacznie ona wzrastac¢ wraz z
ogrzewaniem czujnika do 50°C (122°F). Test zakonczy sie po osiggnieciu punktu nastawy, zwykle
zabiera to ok. 5 min. Test zakonczy sie pozytywnie, jesli przeptyw referencyjny — ,Reference Flow”
miesci sie w zakresie tolerancji aktualnego przeptywu. Jedli test wypadnie negatywnie — ,failed” —
upewnij sie, ze czujnik zdgzyt ostygna¢ przed wykonaniem testu, koncéwka sondy jest ostonieta
oraz, ze test zostat wykonany przy braku przeptywu przy cisnieniu i temperaturze pokojowych.
Rzeczywiste uszkodzenia i btedy czujnika wystepujg rzadko i sg objete dozywotnig gwarancijg
producenta.

Test temperatury

Test ten stuzy do sprawdzenia czujnikow temperatury gazu Quadra Therm (T2, T3 i T4). Wybierz
test temperatury — ,Validate Temperature”, w okienku, ktére sie pojawi wpisz temperature
wewnatrz rurociggu (odczytang z innego urzadzenia pomiarowego). Odczyty powinny byé
podobne. Zauwaz, Zze sonda po wyjeciu z rury potrzebuje okoto 20 min. do ostygniecia do
temperatury otoczenia. Najczestszg przyczyng niepowodzen tego testu to zbyt krétki czas
pozostawiony na ostygniecie.

-
Temperature Sensor Validation

Since the meter has a heated element, this will typically be hotter than ambient (room)
temperature. Note it takes up to 20 minutes for the sensor to cool down after the meteris
turned off

1957 [ Cancel Test
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Test ciSnienia

Test stuzy do sprawdzenia czujnika cisnienia gazu. Wybierz test cisnienia — ,Validate Pressure” i w
pojawiajgcym sie okienku podaj cisnienie w rurociggu (jesli go nie znasz, odczytaj je z innego
urzadzenia pomiarowego). Odczyty powinny by¢ podobne. Jesli urzgdzenie Sierra nie posiada
funkgji cisnienia, pojawiajgce sie okienko bedzie wygladato tak:

XDCR Pressure: Mot Active

Ambient Barometric Pressure: N/A

Typowym btedem przetwornika cisnienia jest pekniecie membrany z powodu podania zbyt
wysokiego cisnienia. Przetwornik cisnienia jest odporny na uszkodzenia do cisnienia 5-krotnie
przewyzszajacego jego nastawe. Np. czujnik MP2 100 psia posiada wytrzymatos$¢ do 500 psia.

Test przekaznika sygnalizacji/ sumatora
Test ten stuzy do sprawdzenia przekaznikow sygnalizacji oraz sumatora.

Alarm Relay Test -

Pulse Totalizer Relay Test v

Test przekaznika sygnalizacji
Podtacz multimetr wg ponizszego schematu:

o m|
()
s [Julele 8 Gr SB
a ] elO|Se[] 7 +20 Presz 0
4 F .'.‘.:DQOQ Dtr B
[Je(o|oe[] 5 ruse
[Jeose[] « worn 2
seo|6e[] : worn 4
Jsee|se[] & Forer pu
1€ L) ) | *VIC I
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Rozwin menu, wybierz przekaznik otwarty lub zwarty i sprawdz go przy pomocy multimetru.

ALARM / TOTALIZER RELAY

larm Relay Test E [] Passed [ | Failed
Test Alarm Relay Open
Test Alarm Relay Close [ Passed [ Failed

Test przekaznika sumatora
Podtgcz multimetr wg ponizszego schematu:

PULSE RELAY
B B
|1A
FIGURE 2-11 Y
TPUT
PULSE QUTPU 100 mA~MAX
) 250 VDC/sVvaC
L iz 40 (OHM MAX ON-STATE RESISTANCE
o W NORMALLY DPEN SINGLE POLE
2 @ PULSE VOLTAGE = +V
L N SELECT R CURRENT LIMIT SO THAT CURRENT
THROUGH PULSE < 100mA
AC Input
4-20 Temp Dut 9 S|Se[] & croune 4
Groundl 10 S|S@[] 7 420 rress nut N s
4-20 Flow Dut 11 S(S@[] s Puse 3 s
—_ 1 Hz
Ground 12 QS(@ L] 5 Fuise a
RxIn/Buss— 13 S [ ] 4 Alarn 2
TxOut/Buss+14 S(Se L] 2 aarm A
gmnd 15 NI ! 2 Power Rin
N/C 16 ®|om[]: -vic in
B2 T

Otworz i zewrzyj przekaznik i sprawdz go za pomocg multimetru.

ALARM / TOTALIZER RELAY

Alarm Relay Test v [] Passed [ ] Failed

Pulse Totalizer Relay Test

Test Totalizer Relay Pulse (Off)
— Test Totalizer Relay Pulse (On)

E a— d-=
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FTP niski/ wysoki — Przycisk zarejestrowanych wartosci granicznych

Po nacisnieciu przycisku Low/High FTP (zlokalizowanego w lewym dolnym rogu gtéwnego ekranu
diagnostyki ValiCal) pojawi sie ponizszy ekran, pokazujgcy najnizsze i najwyzsze wartosci
przeptywu, temperatury i ciSnienia zmierzone przez urzgdzenie od ostatniego resetu. Informacje te
sg przydatne, poniewaz dokumentujg przypadki moggce uszkodzi¢ urzadzenie, jak np. zbyt
wysokie cisnienie lub kilkukrotne przegrzanie czujnika.

a5l Low/High FTP — |9 |
Low High Unit
Flow 0.000000 402676250000  SCFM | Reset |
Temp 0.000000 225709595 F [ Reset |
Pressure 0.000000 101.354797 KPa A |v\ |
Exit

Klawisze szybkiego dostepu: dostrajanie urzgdzenia (nastawa tfumienia Span)
Funkcja ta pozwala na dostrojenie odczytow urzgdzenia do innych pomiaréw lub oczekiwan.

Wprowadz warto$¢ odczytu z innego urzgdzenia, a przeptywomierz Sierra automatycznie dostroi
swoje odczyty, aby obydwa sie pokrywaty i aby mogty by¢ poréwnywalne.
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SMART INTERFACE PROGRAM

METER FLOW: SCFM

0.00

Desired Flow:

MeterTune (Span Adjust):

Klawisze szybkiego dostepu: wyjscie

Nacisniecie klawisza Exit spowoduje natychmiastowe zamkniecie programu. Wszystkie
niezapisane zmiany zostang utracone.

Selektor funkcji

Selektor funkcji ma takie zastosowanie jak klawisze szybkiego dostepu, ale zapewnia szerszy
dostep do niektérych funkcji. Aby uzy¢ selektora, zaznacz zgdang funkcje w menu i nacisnij enter
lub kliknij lewym przyciskiem.
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r T T
[E) QuadraTherm 640i & 780i Smart Intarface Program, Varsion 1.0.33 =0 ]

siraTherm 401 790

SMART INTERFACE PROGRAM

Calibration Date

MMIDDYYYY FUNCTION SELECTOR
Manufactured Date Ai r 310000 3ES Dial-A-Pipe
MMDDIYYYY PIPE: 0.1023 M Dial-A-Gas & Units

PCA Revision iTherm Gas Library

e i il
Revisi 0.00 N/A

MeterTune (Span Adjust)

v1.025 Cow Alanm: OFF Rcff:rcwcc Conditions
Serial Number Totalizer Setup / Reset
12345 0.000N/A Low Flow Cut Off
Flow/Press/Temp 4-20mA Output Setup
Pressure Value
OutputFilter
Save/Restore Data
Meter Information
Display Language

Port 15 Actve. Select Port: E=

L 4

Dial-A-Pipe
Patrz opis klawiszy szybkiego dostepu Dial-A-Pipe.

Dial-A-Gas i jednostki
Patrz opis klawiszy szybkiego dostepu Dial-A-Gas.

Biblioteka gazow qTherm
Patrz informacje na ten temat na str. 66.

Nastawa punktu sygnalizacji
Patrz opis klawiszy szybkiego dostepu nastawy punktu sygnalizacji.

Diagnostyka ValidCal
Patrz opis klawiszy szybkiego dostepu ValidCal.

Dostrajanie urzadzenia (nastawa tfumienia)
Patrz opis klawiszy szybkiego dostepu dostrajania urzgdzenia.

Warunki odniesienia

Funkcja ta pozwala uzytkownikowi na podanie normalnych i standardowych temperatur i
cisnien, jako parametry odniesienia przy przeptywach masowych gazu. Zwykle w USA jest
to 70°F i 1 atm. (standardowo warunki dla scfm: standardowe stopy szescienne na
minute), a w Europie 0°C i 1 atm. (normalne warunki dla nlpm: normalne litry na minute).
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E ference Conditionsa e IE N

STANDARD
Tempersture: 21.111 C v
Pressure: 101.325 KPaA  v|
NORMAL
Tempersture:  0.000 M
Pressure:  101.325 KPaA  v|
o B

Nastawa / reset sumatora

Jesli jednostki sg ustawione na przeptyw masowy, funkcja nie wigczy sie. Sumator bedzie zliczat
przeptyw masowy tylko jesli jest wkaczony. Mozna to zrobi¢ w menu statusu sumatora (Totalizer
Status).

UWAGA: Sumator pracuje przy maksymalnej czestotliwosci 1 HZ (1 impuls na sekunde).
Ogranicza to maksymalna liczbe jednostek na impuls.

Na przyktad, przeptyw wynosi 60 scfm, jednostki-na-impuls ustawione na 1 SCF — czyli 1 impuls na
sekunde lub 1 Hz, co miesci sie w zakresie mozliwosci sumatora.

Obnizenie przeptywu do 30 scfm spowoduje, ze sumator bedzie wysytat impuls co 2 s, co nadal
miesci sie w zakresie.

Jednak podwyzszenie przeptywu do 120 scfm spowoduje wysytanie impulsu co 0.5 s, co wykracza
poza zakres.

Sumator nie bedzie zliczat impulséw (wszystkie impulsy wystartujg jednoczesnie).

Nakfada to ograniczenia na rozdzielczo$¢ sumatora przy wyzszych przeptywach. Nalezy przeliczy¢
przeptyw jednostki na sekunde i upewnic sie, ze liczba jest wyzsza lub réwna 1.

Czas trwania impulsu moze by¢ regulowany w menu poprzez zmiane szerokosci impulsu. Impuls
jako taki jest malejgcym kwadratem fali.
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Totalizer Status: [Oﬁ v}

Units Per Pulse: 0.250041

Totalizer Flow Count: 0 0000

Totalizer Unit: 53

Puise Wicth: |50ms v i

Force Totalizer Relay Pulse [Oﬁ v] l
Lo ]

s

Wartos¢ odciecia przy matym przeptywie

Ruch molekut gazu odbywa sie nawet przy zamknietych wszystkich zaworach, co wynika z
gradientu temperatury, a zatem moze pokazywa¢ maty przeptyw, nawet przy jego braku. Zero Cut
Off — odciecie przy wartosci zero — ustawia obydwa wyjscia, analogowe i cyfrowe, na zero przy
okreslonej wartosci procentowej petnej skali. Moze zosta¢ ustawione na wartos¢ od 0 do 10% FS
(petnej skali) — kiedy przeptyw spadnie ponizej tej wartosci, obydwa wyjscia zostang przestawione
na 0. Sumator nie zadziata.

Petna skala to maksymalna wartosc przeptywu, na ktoérg urzgdzenie zostato skalibrowane.
Przekroczenie jej nie spowoduje uszkodzenia, ale odczyty nie bedg doktadne. Wartos¢ petnej skali
mozna odczyta¢ w menu kalibracji.

Enter Low How Cut Off Percent of Fow Full Scale

Low Flow Cut Off- [1.000 %

Nastawa wyjscia 4-20 mA dla przepfywu/ ci$nienia/ temperatury

Funkcja ta stuzy do nastawy wyjscia analogowego. Standardowo urzgdzenia 640i oraz 780i
posiadajg liniowe wyjscia analogowe 4-20 mA na przeptyw i temperature. Jesli urzadzenie posiada
opcje cisnieniowa, posiada trzecie wyjscie analogowe. Dla przeptywu, 4 mA jest zawsze przy
zerowym przeptywie. Wartosc¢ dla 20 mA moze zosta¢ nastwiona przez uzytkownika dowolnie w
zakresie petnej skali. Petna skala to maksymalna wartos¢ przeptywu, na ktérg urzgdzenie zostato
skalibrowane. Przekroczenie jej nie spowoduje uszkodzenia, ale odczyty nie bedg doktadne.
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Wartosé petnej skali mozna odczyta¢ w menu kalibracji. Uwaga: urzgdzenie mierzy wartos¢
cyfrowg przeptywu az do petnej skali, jednak wyjscia analogowe posiadajg nastawe uzytkownika.

4 - 20 mA OUTPUT RANGE

4mA 20 mA
Flow 0.000 1444 40 SCFM
Temperature: 3200 212.00 ¥
Pressure: N/A N/A

4 - 20 mA ADJUSTMENTS

4mA 20mA

Flow 11340 56570 [ Test4mA | | Test20mA

Temperature 11340 56670 [ Test4mA | [ Test20mA |
Pressure N/A N/A [ Test4mA | | Tet20mA

Exit
Skalowanie temperatury i ciSnienia jest dowolne wg wymagan uzytkownika.

Jednostki sg ustawiane w menu jednostek. Wartosci analogowe 4 i 20 mA mogg zostaé
skorygowane, korygujgc wartos¢ wyswietlang. Na przyktad, jesli mamy przeptyw minimalny (4 mA),
a odczyt wynosi 3.98 mA, zmien wartos¢ wyswietlang zaczynajgc od 1130 w gore, zrob test, az
odczytasz warto$¢ 4 mA.

Wartos¢é matematyczna cisnienia
Jest to wartos¢ cisnienia stosowana przez funkcje qTherm do wyliczenia wtasciwo$ci gazu.
Podnosi ona doktadnos¢ wyliczen.

}Pressure Math =
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Zapis/ odczyt danych
Poprzez ten ekran mozna:

e Zapisa¢ nowe dane

o Przywréci¢ ustawienia fabryczne urzadzenia (cofanie wszystkich zmian)

o Zrestartowac¢ urzgdzenie

Informacje o urzadzeniu

Funkcja ta umozliwia przeglad danych o urzadzeniu oraz spersonalizowaniu cze$ci z nich.

Restore Factory

Reboot Meter

Exit

{

Password:

Serial Number:
Tag Number:

Manufacture Date:

Uptime in seconds:
Firmware Version:
Fimware Date:
Firmware Time:
Calibration Date:
Calibration Due Date:
PCA Revision:

1234
MM/DD/YYYY
254924
v0.4111

Aug 30 2012
12:09:24
MM/DD/YYYY
MM/DD/YYYY
PCAB

3
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Jezyk programu

Sierra caty czas prowadzi ttumaczenia swojego oprogramowania. Nowe dostepne jezyki sg do
pobrania z serwera producenta.

[S) Display Language — 7 » |

Installed Languages |3

Active Language |Chinese 2 v | Load Language ] I | save Language Local

Language Name Chinese Low Threshold  Xia xian Serial  Xulie hao High Window Gao shi chuang
Active Alam  bao jing qi dong Normal Pressure  Changtaiya li Meter Tune  Xiu tiao Low Window  Di shi chuang |
Alam Mode  Bao Jing Mo shi Nomal Temp. Chang tai wen du Standard Pressure  Biao zhunya i Window Low  Shi chuang di
Alams  Bao Jing Output  Shu chu Standard Temp.  Biao zhun wen du Restore Factory  Huan yuan gong ch
Calibration  Biao Ding Password MiMa Sub Menu  Z cai dang Units Per Pulse  Dan wei mei mai che
Calibration Date ~ Biao Ding Ri Qi Pipe Diameter Guan dao nei jing Tag Weihao Totalizer On/OF  Lei ji gi yong Aing 2t
Change  Geng Gai Pipe Roughness Guan bi cu cao du Temperature 20ma 20 mA dui ying liang Auto Scroll Zi dong fan gun
Change Language Geng Gai Yu Yan Pressure 20ma 20 hao an dui yin ya Temperature 4ma 4 mA dui ying liang ¢ On Kai
Change Password ~ Geng Gai Mi Ma Pressure 4ma 4haoanduiyinyal  Temperature Aam  Wen du bao jing off Guan
Diagnostic  Znen Duang Pressure  Yali Temperature High  Wen du gao Not Installed Wei an zhuang
Flow 20ma  Man Liang Cheng 2 Pressure Alam  Ya li bao jing Temperature Low  Wen du di Invalid Password Mima cuo wu
Flow 4ma  Zui Xizo Liu liang Pressure High Gao bao jing zhi Temperature Units ~ Wen du dan wei Process Pressure Gong zu0 ya l
Flow Alams  Liu Liang Bao Jing Pressure Low  Di bao jing zhi Totalizer Leiji Box Car Pin huashi fan
Flow Units  Liu Liang Bao Jing Pressure Units  Ya li dan wei Totalizer lam  Lei ji bao jing Cormns Chuanicou
Force/Test Pulse  Qiang zhi mai chong Reset Pulse Cnt.  Chong zhi mai chon Total Units ~ Lei ji dan wei Pulse Mai chong
Fullscale  Man Liang Cheng Pulse Width  Mai chong kuan du Total Counts  Lei jiji shu SimistePres:: |Moriyah
Gas Type  Qiti zhong lei Reference Condition  Can kao biao zhun Nomal Chang tai Simulate Temp Mo ni wen du
High Threshold Gao tong Ref. N/A  Cankao Standard  Biao tai Sinilate How Mo nil liu liang
Hysteresis  Zhi hou Reference Normal  Chang tai biao zhun Change Units  Gen gai dan wei System Log Xitongjilu
Language YuYan Reference Standard  Biao tai biao zhun Highest  Zui gao zhi
Low Fow Cut Off  Di liu liang gie duan Reset Totalizer Leiji ging ling Window  Shi chuang

%
Jezyki ,,lokalne”

Wszystkie pliki z ttumaczeniami zapisane na komputerze uzytkownika sg wyswietlane w oknie
,Local Languages”. Nowe wersje sg zapisywane w {Application Directory}\640i\lang
Starsze wersje sg przechowywane w {Application Directory}\640i\lang\archive

Dostepne jezyki

Po kliknieciu ,List Remote Files” pojawia sie okno z listg dostepnych do pobrania plikéw z
ttumaczeniami. Musisz mie¢ tgcznos¢ z internetem, aby pobrac z serwera producenta nowe wersje
plikow. Nowsze wersje plikéw oraz te, ktérych na komputerze uzytkownika nie ma, sg wyswietlane
na czerwono. Te juz zapisane sg na czarno.
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Pobieranie pliku z ttumaczeniem (przycisk strzatki)

Aby pobra¢ plik, zaznacz go na liscie ,Remote Language” i kliknij strzatke. Po zakonczeniu
pobierania, plik pojawi sie na liscie ,Local Languages”, a na liScie ,Remote Languages” wyswietli
sie na czarno. Starsze wersje pliku zostang automatycznie przeniesione do archiwum.

Zapisywanie jezyka na urzadzeniu

Jezyki dostepne na urzgdzeniu mogag byc trzy. Aby zapisa¢ nowy jezyk, wybierz jezyk do
zastgpienia w rozwinietym menu, a nastepnie wybierz nowy jezyk na liscie jezykow lokalnych —
,Local Languages”. Nacisnij ,load language”. Jezyk zostanie zatadowany do urzadzenia i bedzie
dostepny do stosowania.
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Zatgcznik C: Sumator przeptywu

Sumator przeptywu
Twoje urzadzenie moze robi¢ wiecej...

Sumator przeptywu jest BEZPLATNY dla wszystkich wtascicieli urzgdzen QuadraTherm®
640i/780i. Jest on dostepny w programie SIP (Smart Interface Program).

Obejrzyj video ,Jak to dziata™
http://www.sierrainstruments.com/library/videos/multigas-flow-totalizer.

Korzysci:
Juz teraz mozesz (patrz rys. 1):

e Przeglgda¢ wartos¢ zsumowang przeptywu wielu gazow

e Zsumowac przeptyw do czterech gazéw jednym urzgdzeniem wraz z jego
oprogramowaniem

e Ustawic¢ jednostki na impuls i szeroko$¢ impulsu

e Wigczyc¢ lub wytgczy¢é sumator

e ZresetowaC sumator

Jak otrzymac¢ sumator

Nowi klienci: Od 3 sierpnia 2013 roku (wersja programu 1.0.74 lub nowsza) wszystkie
urzgdzenia 640i/780i zawierajg sumator dostepny w ich oprogramowaniu SIP. Jest on
BEZPLATNY.

Biezacy klienci: Urzgdzenia dostarczone przed 3 sierpnia 2013 roku (wersja programu
1.0.73 lub starsza) muszg zostac¢ zwrécone do producenta w celu BEZPLATNEGO
dodania sumatora. W tym celu skorzystaj z procedury RMA.
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Przeglad witasciwosci sumatora przeptywu

|=, Flow Totalizer

Tofalizer

SMART INTERFACE PROGRAM

w" Turn Individual Totalizers On or Off

i Totaizer Uni: SCF Force Tetalzer Relay Puse: |Oﬁ \ -
Alow Totalizer Reset:  [V]
SUmUje WSZyStkle — Al Carbon_Dioxide (ACtIVE) (—
cztery gazy T e e sk | Sumuje wszystkie
. L3 ;
Dial-A-Gas it T el — cztery gazy
Units Per Puse:  30.000000 Units Per Pulse: 45.000000 Dial-A-Gas™
Pulss Width: |50ms ~ Fulse With: [ 100ms ~
Totalized Flow: 4200000 Totalized Row: 2250000

d

Reset Totalizer

‘ Methane Hare_Gas
Mozesz resetowaé | Totaizer Staus: [On % Totalizer Status: Mozesz niezaleznie
SUMAtOry |  Uinits PerPuce: 50000000 Units Per Pulse: 50 000000 G UStawi€ jednostki na
niezaleznie| .. oo = Fulee Wikh: [100ms =] «—— Impuls oraz
szerokos$¢ impulsu
otalized Flow: 300.0000 Totalized Fow: 0.0000
’ Reeet Totalizer ’ Rsest Totalzer ‘

=

Rys. 1 Sumator - interfejs uzytkownika

Wiaczanie / wytaczanie sumatora, test lub reset

Funkcja sumuje przeptyw kazdego z czterech wybranych gazéw. Sumator moze zostac
wigczony lub zresetowany niezaleznie dla kazdego gazu. Dodatkowo kazdy gaz posiada
wiasne ustawienia szerokosci impulsu i jednostek na impuls. Wszystkie odczyty sumatora
sg wyswietlane w wybranych jednostkach.

Na rysunku 2 wybrane jednostki przeptywu sg podane w gérnym, lewym rogu. W prawym

gornym rogu znajduje sie menu do testu przekaznika sumatora. Sumator bedzie dziatat po
jego wigczeniu. Mozna to zrobi¢ w menu , Totalizer Status”.
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= Flow Totalizer . . I P l‘dﬁi]

| Toralizer

SMART INTERFACE PROGRAM

Active Flow Units £ Must be in units of mass or flow totalizer is locked.

Totaizer Unt: |0 F Force Totalizer Filay Pus=' [On = Uzywana do testu
Alow Totaizer Reset  [V] [?LF_ przekaznlka
T sumatora
Ar Carbon_Dioxide (Active) i |
Totalzer Siatue: Totaizer Statue: [On 'h Sumator jest
Unis Per Puse: 30.000000 Unis Per Fuse.  45.000000 wilaczony i aktywny.
Pulse Width: [E0me = Puise Width: [100me = Gaz (dvyutlenek
—— p— wegla) jest
Tetalized Flow:  420.0000 Tctalized Flow  225.0000
sumowany.
Rese Toldizer \ Reset Toldizer T
Met| Hare_Gas “
Nacisnij reset, Totaizer Statue: | Dn =) Totaizer Statue: | Off -lg Menu do wiaczania/
aby wyzerowaé Unis Per Pulse:  50.000000 Unis Per Fues: 50.000000 wylaczania sumatora.
sumator Puise Viidh: 250ms - Puke Width. [100ms v Tutaj: gaz jest
Tetalized Flow:  300.0000 Tetalized Flow. 0.0000 ustawiony, ale
ctaliz ow: 5 ctalized Flow. 0. Sumatorjest
Rocet Totaizer ’ Roeet Totaizer wylaczony.

|
Save Exit J

Rys. 2 Sumator - wigczanie, wytgczanie, test i reset

UWAGA

Jesli wybrano inne jednostki, niz dla przeptywu masowego, menu bedzie
zablokowane.
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Ustawianie jednostek na impuls i szerokosci impulsu

Dla kazdego sumatora mozemy wybrac¢ jednostki na impuls i szerokos$¢ impulsu.
Jednostka na impuls to ilos¢ wybranego gazu (w jednostkach wybranych w menu
jednostek), ktéra musi przeptyngc¢, aby zostat wygenerowany impuls. Szeroko$¢ impulsu to
to czas trwania impulsu — ustawiany w odpowiednim menu. Na ponizszym rysunku 3
pokazano typowg konfiguracje impulsu.

Minimalny odstep miedzy impulsami - 1 s.

Y

Przekaznik zamyka sie Przekaznik otwiera sie Rozpoczyna sie nowy
impuls

+5VDC

Szerimpulsu
150,100lub250ms

Rys. 3 Typowa konfiguracja impulsu

Maksymalna czestotliwos¢ sumatora to 1 Hz (1 impuls na sekunde). Ogranicza to rowniez
jednostki na impuls. Np. przeptyw wynosi 60 scfm, jednostki-na-impuls ustawione na 1 SCF —
czyli 1 impuls na sekunde lub 1 Hz. Miesci sie w to zakresie mozliwosci sumatora. Obnizenie

przeptywu do 30 scfm spowoduje, ze sumator bedzie wysytat impuls co 2 s, co nadal miesci sie w
zakresie.

Jednak podwyzszenie przeptywu do 120 scfm spowoduje wysytanie impulsu co 0.5 s, co wykracza
poza zakres. Sumator nie bedzie zliczat impulsow (wszystkie impulsy uruchomig sie jednoczesnie).
Pokazuje to ograniczenia rozdzielczosci sumatora przy wyzszych przeptywach. Nalezy przeliczy¢
przeptyw na jednostki na impuls i upewnic sie, ze liczba jest wyzsza lub rowna 1. Aby ustawi¢
jednostki na impuls lub szeroko$¢ impulsu — patrz rys. 4.
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Flou Tokalizer

SMART INTERFACE PROGRAM

Totalizer Unit: | SCF

Allow Totalizer Reset:

Totalizer Status: (On v

Units Per Pulse: 30.000000

Whpisz: jednostki na
impuls. Tutaj:
urzadzenie wysle
impuls co 50 SCF.

Totalized Flow: 420.0000

Reset Totalizer

I

Methane
N S

Units Per Pulse: 50.000000

Wybierz czas trwania
impulsu (szerokos¢
impulsu). Tutaj: impuls
bedzie trwat 250 ms.

> Fuse Wi

Totalized Flow: 300.0000

Reset Totalizer

Save

Force Totalizer Relay Pulse: | Off -

]
Carbon_Dioxide (Active)
Totalizer Status:
Off
Units Per Pulse: (<

Pulse Width: | 100ms v

Totalized Flow: 225.0000

Reset Totalizer

Hare_Gas

Totalizer Status: | Off v

Units Per Pulse: 50.000000 <~

Totalized Flow: 0.0000

Reset Totalizer

A\ Pamietaj
Maksimum dla kazdego
sumatorato 1 impuls na
sekunde. Ogranicza to
jednostki na impuls.

[——

Rys. 4 Ustawianie jednostek na impuls i szerokosci impulsu

UWAGA
Maksymalna rozdzielczos¢ sumatora to 1 Hz (1 impuls na
sekunde). Ogranicza to jednostki na impuls.
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E Flow Totalzer

H
|
|

Ar

8. Jesli wprowadzisz

jakiekolwiek zmiany,
pojawi sie przycisk
»Save”. Kliknij go, aby
zapisac zmiany.

| Tolalizer

SMART INTERFACE PROGRAM

2. Sumowanie tylko jedn. masowych

l 7. Wiacz, aby

przetestowac impuls

Totalizer Unt: SCF Forca Totalizer Ralay Pules: |G vk_ przekainika sumatora

Alow Totalzer Reset: (7] I

1. Sumowany bedzie
5. Wiacz sumator Carson Do (i) om0 aktzlw(r?]y. ‘

Totalzer StaE;Cn hd ‘ e
¢ 3-Ustaw jedn. naimp. ’

Tatalizer Status IOn z

Linits Per Puize:  30.000000 Units Per Pulse:  45.000000
Fulse Widih: [50ms v Puse Width: [250ms -l —
o F— of 4. Ustaw szer. impulsu ’
Totalizad How: 420.0000 Totaleed Flow: 5, J ) |
— 100ms
Reest Totalizer Reset TRl
Methane Aare_Gae
Totzlzer Statue: |On - Totalzer Status: | Off vJ
Linits Per Puse: 50 000000 Urits P=r Puse:  50.000000
Fulse Width: |250me - Puiss Wicth: | 100me <
Totaized Aow: 300 0000 Totalzed Flow: 0 0000 |
T . oo
‘ Rezet Totalizer ‘ Reset Totalzer 9. NaCIsnIJ p'I:ZyCISk »EXit”,
aby powroéci¢ do menu
gléwnego. Pamietaj, aby
T | Exit *_ najpierw zapisac¢
g — jakiekolwiek zmiany.
| 6. Zerowanie sumatora

Rys. 5 Sumator — ustawianie gazu
Podsumowanie: Ustawianie gazu, ktorego przeptyw bedzie sumowany (patrz rys. 5)

1. Sumowany bedzie tylko ,aktywny gaz” — ,active gas”. Mozna go ustawi¢ w menu
Dial-A-Gas — z poprzedniego ekranu. W tym ekranie nie jest to mozliwe.

2. Jednostki, w ktérych bedzie sumowany przeptyw, to jednostki masowe, ustawione w
menu jednostek. W tym ekranie nie mozna ich zmienic.

3. Ustaw jednostki na impuls na zgdang warto$¢ dla gazu, ktérego przeptyw ma by¢
sumowany. Wartos¢ ta okresla wielkosS¢ przeptywu, przy ktorej generowany jest
impuls.

4. Ustaw szerokos¢ impulsu na zgdang warto$¢ dla gazu, ktérego przeptyw ma by¢
sumowany. Wartos¢ ta okresla odstep miedzy impulsami.

5. Wigcz sumator dla gazu, ktérego przeptyw ma by¢é sumowany i nacisnij ,Save”. W
miare wzrostu przeptywu, wartos¢ bedzie wyswietlana w polu ,Totalized Flow”.

6. Aby wyzerowac licznik sumatora i rozpoczg¢ sumowanie od nowa, nacisnij ,Reset
Totalizer” dla konkretnego gazu.
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. Aby dokona¢ testu impulsu przekaznika sumatora, nastaw ,Force Totalizer Relay
Pulse” na ,On” i nacisnij ,Save”. Aby zakonczy¢ — wybierz ,,Off".

. Zapisz zmiany.

. Aby powrdci¢ do menu gtéwnego, nacisnij ,Exit”.
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Zatgcznik D: mieszanki gazéw gMix™

Definicje

Nastepujace terminy bedg czesto przewijaty sie w dalszej czesci niniejszej instrukcji.
Ponizej znajduje sie ich wyjasnienie.

SIP — Smart Interface Program — oprogramowanie do urzgdzen 640i oraz 780i
qTherm® - prawnie zastrzezony algorytm wspomagajgcy funkcje gMix

qMix™ — Program do tworzenia mieszanek gazéw uruchamiany poprzez SIP; odbywa sie
to przy pomocy algorytmu gTherm; doktadnos¢ na poziomie + 3% petnej skali.

Baza danych gazow Sierra — W czesci SIP pt.: gqMix Gas Composition, sekcja Gas
Database zawiera liste ponad 120 gazéw dostepnych do tworzenia z nich mieszanek z
pomocg gMix; doktadno$¢ na poziomie + 3% petnej skali.

Moje gazy — Wraz z tworzeniem mieszanki gazéw, zapisana ona zostaje w sekcji ,My
Gases”. Utatwia to dostep do wczesniej tworzonych mieszanek, wraz z nazwg gazu,
typem (qMix lub gTherm) i skladem procentowym mieszanki.

Baza danych moich gazéw — Aby umiescic liste stworzonych mieszanek i/lub gazéw
pobranych z bazy danych Sierra, kliknij ,My Gas Database” w menu gtéwnym. Z tego
miejsca mozna tez zatadowac gazy do pamieci urzgdzenia.

Kredyt do zapisywania gazéw w pamieci urzadzenia — po stworzeniu mieszanki gazéw
przy uzyciu gMix, mozna zapisac¢ jg w pamieci urzgdzenia. Do zatadowania 1 mieszanki
potrzebny jest 1 kredyt. Na okres testowy uzytkownik otrzymuje bezptatnie 5 kredytow. Po
ich zuzyciu, uzytkownik jest proszony o aktywacje kolejnych pieciu, bezptatnie. Kredyt nie
jest potrzebny do zapisania gazu qTherm w pamieci urzgdzenia.

Dial-A-Gas® - w tym miejscu znajdujg sie gazy aktualnie zapisane w pamieci urzgdzenia
(miejsca od 2 do 4). Po stworzeniu mieszanki gazéw gqMix i zapisaniu jej na odpowiednim
miejscu w urzgdzeniu mozna jg zastosowac w pracy urzgdzenia przy uzyciu przycisku
,Dial-A-Gas & Units” w menu gtdwnym; jednoczes$nie nalezy okresli¢ temperature i
cisnienie.

Baza danych gazéw qTherm® - gazy dostepne w bazie danych qTherm posiadajg
wyzszg dokfadnosé (miedzy £0.5% a +3.0% petnej skali dla 780i oraz £0.75 do +3.0%
petnej skali dla 640i) wynikajgca z kalibracji producenta lub aktualizacji wtasciwosci
gazow. Uzytkownik ma mozliwos¢ pobrania gazéw z bazy danych gazéw gTherm i
zapisania ich w swojej bazie — ,My Gases Database”, skgd mozna wystac¢ je do pamieci
urzagdzenia. Kredyt nie jest wtedy zuzywany.

NIST — National Institute of Standards and Technology — Narodowy Instytut Standardow i
Technologii.

AGA-8 — American Gas Association Report No. 8. Raport ten okresla w jaki sposob nalezy
oblicza¢ lub mierzy¢ gestos¢ gazu ziemnego. Jest to uzyteczne do bardziej doktadnego
tworzenia mieszanek weglowodoréw.

Normalizacja mieszanek — Podnosi udziat procentowy poszczegolnych gazow o takg
samg wartosc tak, aby cata mieszanka stanowita 100%.
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Tworzenie mieszanek gazow gMix w wersji beta

Twoje urzadzenie moze robi¢ wiecej...

gMix jest bardzo uzyteczng funkcjg umozliwiajgcg tworzenie mieszanek gazow, dostepng
z kazdym masowym przeptywomierzem QuadraTherm w wersji beta. Funkcja zapewnia
maksymalne dopasowanie pomiaru do istniejgcych warunkow na aplikacji, np. zmianie w
sktadzie gazu. Zastosuj jg, gdy zmieni sie sktad gazu ptyngcego w rurociggu lub przy
zmianie miejsca instalacji urzgdzenia. Gtéwng zaletg ptyngca z jego zastosowania jest
utrzymanie doktadnosci pomiaru na dotychczasowym poziomie bez koniecznosci
odsytania przeptywomierza do producenta w celu rekalibracji.

Jesli sktad gazu na Twojej aplikacji ulegt zmianie, funkcja gMix umozliwia Ci stworzenie
nowego gazu lub mieszanki gazéw, zapisanie jej w ,moich gazach” i zatadowanie do
urzgdzenia.

Obejrzyj video ,Jak to dziata™
http://www.sierrainstruments.com/library/videos/gmix

Zyskaj maksymalnie z wersja beta trial
Dzieki tatwosci obstugi i przyjaznemu interfejsowi, gMix pozwala na:

¢ Nastawe na miejscu i utrzymanie dotychczasowej doktadnosci po zmianie skfadu
gazu na aplikacji

e Unikniecie kosztownej rekalibracji; po instalacji funkcji gMix nie ma potrzeby
odsytania urzgdzenia do producenta po zmianie sktadu gazu na aplikaciji

e Tworzenie i zapisywania na jednym urzadzeniu wielu nowych mieszanek gazéw -
bezptatnie

e Zapisanie wtasnych mieszanek gazéw w indywidualnej bazie danych ,My Gases
Database”, do zastosowania w przysztosci

e Skorzystac z prawnie zastrzezonej bazy danych gazéw qTherm Sierra Instruments i
pobrac bardziej doktadne gazy

)

o -
(& gMix™ Gas Compasition

A

1My bas Composition e

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More!
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy...

Gas Upload Credits: 5
Account Type Trial |

Gas Database

Create Gas Mix

My Gases

Twe

Compoaition

Rys. 1 Interfejs uzytkownika ,qMix Gas Composition”
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http://www.sierrainstruments.com/library/videos/qmix

Uruchamianie gMix przy pomocy danych o wfasciwosciach gazéw qTherm

Najwiekszg zaletg funkcji gMix jest mozliwos¢ utrzymania doktadnosci pomiaru na
poziomie + 3.0% bez odsytania urzgdzenia do rekalibracji. Aby zapewni¢ te doktadnosc,
funkcja gMix wykorzystuje prawnie zastrzezony algorytm qTherm oraz baze danych
wiasciwosci gazow NIST.

W tabeli 1 zawarty jest przyktadowa opcja gTherm Dial-A-Gas wraz z jej doktadnoscia.
Funkcja gMix wykorzystuje te same dane o gazach qTherm do tworzenia ich mieszanek.
Baza danych Sierra stale sie powieksza, dzieki nowym kalibracjom dokonywanym w
laboratoriach, do kolejno sprzedawanych nowych urzadzen.

Tabela doboru qTherm Dial-A-Gas

Gaz

Doktadnos¢ 780i

Biezacy gaz "

| qTherm Dial-A-Gas

Doktadnos¢ 640i

Biezacy gaz "

gTherm Dial-A-Gas ¥

Powietrze +0.5% N/A +0.75% N/A
Argon +0.5% 1 3.0% +0.75% + 3.0%
Dwutlenek wegla 1 0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Chlor N/A +3.0% N/A +3.0%
Gaz fermentacyjny +0.5% +3.0% 1+ 0.75% +3.0%
(60% CHa4, 40% COy)

Hel +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Wodoér +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Metan +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Azot 1 0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Tlen N/A +3.0% N/A +3.0%
Propan +0.5% + 3.0% +0.75% + 3.0%
Inny @ — skonsultuj Kalibracja specjalna Kalibracja specjalna Kalibracja specjalna Kalibracja specjalna
sie z prod. (SCR) (SCR) (SCR) (SCR)

Tabela 1: Tabela doboru gTherm Dial-A-Gas

Uwagi: (1) % odczytu przy >50% petnej skali przeptywu; dodaj 0.5% petnej skali ponizej 50% petnej skali przeptywu

(2) % petnej skali

(3) Powietrze jest standardem i nie moze zosta¢ usuniete
(4) ,Baza danych gazéw” qTherm Sierra jest prawnie zastrzezonym spisem wiasciwosci gazéw, na biezgco uaktualnianym i

rozszerzanym

Rozpoczecie pracy z qMix Beta (wersja testowa)
Na poczatku nalezy ustali¢ czy przeptywomierz masowy QuadraTherm 640i/780i w

naszym posiadaniu obstuguje gMix.

Nowy klient (wersja 1.0.87 lub wyzsza)
Funkcja mieszania gazéw gMix jest dostepna dla wszystkich posiadaczy przeptywomierzy
QuadraTherm 640i/780i. Zawarta jest w oprogramowaniu SIP. Aby jg aktywowac, nalezy
zarejestrowac sie u producenta, aby otrzymac kod aktywacyjny, ktory nalezy nastepnie
podac¢ w programie SIP. Ponizej znajdujg sie szczegdtowe instrukcje na ten temat.
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Istniejacy klient

Urzagdzenia zamdwione przed 12 marca 2015 (wersja 1.0.86 lub nizsza) muszg zostac
odestane do producenta przy uzyciu procedury RMA w celu uaktualnienia
oprogramowania i rekalibracji na powietrze (funkcja qMix wymaga rekalibracji na
powietrze; nie ma potrzeby rekalibracji na zadne inne gazy). Podczas obowigzywania
wersji testowej beta, Sierra oferuje caty pakiet uaktualniajgcy w cenie $250.00
zawierajgcy: uaktualnienie oprogramowania do wersji 1.0.87 oraz wymaganag rekalinbracje
urzadzenia na powietrze (oszczednos$¢ $245, koszt samej rekalibracji to $495).

Kiedy oprogramowanie jest juz uaktualnione, nalezy wykonaé wskazéwki programu SIP,
aby aktywowac funkcje wersje testowg beta gMix. Patrz ponizsze instrukcje.

Aktywacja qMix na urzadzeniach 640i/780i krok po kroku (wymagana tgcznos¢ z
internetem)

1. Aby moc uzywac funkcji gMix, najpierw nalezy $ciggng¢ program SIP. Nastepnie
kliknij przycisk ,qMix Gas Composition” lub wybierz ,qMix Gas Composition” z
selektora funkcji w menu gtéwnym.

- —— N
|S) QuadraTherm® 640i & 780i Smart Interface Program, Factory Version 1.1.83 M

Therm 640i/

SMART INTERFACE PROGRAM

FUNCTION SELECTOR
Calibration Date

a0 AR < FS: 100.00 SCFM Dial-A-Pipe
Manufactured Date

MM/DDYYYY

PCA Revision S CFM My Gases Database

PIPE: 2.0670 in Dial-A-Gas & Units

PCAB Mix Gas Composition
SCF S —

Fi Ravici
F

Flow Totalizer

v1.0.86 T: 91.89 °F Low Alarm: OFF

= Alarm Setpoint
Svonial; Nombee P: 14.67 Psia 0.000 N/A i

12345 ValidCal Diagnostics

MeterTune (Span)

Port is Active. Select Port: |COM4 v =2
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2. Podczas pierwszego uzycia funkcji gqMix, po kliknieciu przycisku ,qMix Gas
Composition”, pojawi sie okno ,New Free Trial! Get Started Now”. Kliknij zielony
przycisk ,Get qMix™ Started Now!”.

)~ N

11 Gas Composiion” (e

SMART INTERFACE PROGRAM 9.0

New Free Trial! Get Started Now

gMix™ provides the ultimate gas flow measurement field flexibility by allowing you to
create custom gases or gas mixtures to compensate for gas compositional changes in the
field through your SIP program.

With gQMix™. now you can:

Field adjust and maintain flow meter accuracy if gas composition changes
Avoid costly recalibration; no need to send unit back to the factory if gas
composition changes

Create and upload unlimited gas mixtures onto one meter

Save custom gas mixtures onto a personal gTherm® Gas Database for later use

Learn More about Free Trial

‘ Get gMix™ Started Now! }

1 Exit [¥] Show new features at startup

3. Pojawi sie okno “Free Trial Activation” z instrukcjami. Kliknij zielony przycisk
,Register gMix™ Now”.

100



Get Started Now - gMix™ Activation Steps
1. Click the “Register” button below.

2. You will be directed to a registration webpage.
3. Upon sign in. you will be provided an Activation Code.
4. Cut and paste this code into the box below.

Register gMix™ Now

Enter activation code here and click the “Start Free Trial” button below.

4. Zostaniesz przekierowany na strone Sierra. Zarejestruj sie zaktadajgc nowe konto
lub zaloguj sie do istniejgcego. Jesli posiadasz konto, wybierz sekcje ,Registered
Customers”. Jesli nie, wypetnij sekcje ,New Registration”.

o Shop o Sign In

Registered Customers

Please provide your email address and
password.

E-mail | ]

Password | \

Remember me (7)

Forgot Password?

Enter your email address below and a new
password will be sent to you.

E-mail \

Submit

New Registration

Enter your information below to register.
Company Name

I

First Name- Last Name*
|
Street Address*
|
City State/Province* Zip/Postal Code*
| [Select State/Province | ]
Country/Region*
United States v
Telephone* ext:
1 1
Email Address* Re-Enter Email Address*
| | \
Password- Re-Enter Password*

| | \

v Yes, | would like to receive emails about special offers and new product
information from Sierra Instruments.
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5. Po zarejestrowaniu lub zalogowaniu, zostaniesz przekierowany do zaktadKki
rejestracji i aktywacji gqMix. Pod komunikatem ,Your Activation Code” znajdziesz
kod aktywacyjny. Otrzymasz tez e-maila potwierdzajgcego rejestracje oraz ten sam
kod aktywacyjny do przysztego zastosowania.

gMix™ Gas Mixing
Software Registration & Activation
Congratulations! Your 640i/780i SIP and qMix™ Gas Mixing Feature is now registered with Sierra.

To get started with your gMix FREE Beta Trial, enter the Activation Code below into your Smart Interface Program (SIP). You will also
be sent an email with your unique activation code for your records.

Your Activation Code

QZOwWV6Fu

Get the Most Out of Your FREE qMix Beta Trial

With your free trial, you will be able to:

+ Field adjust and maintain flow meter accuracy if gas composition changes

« Avoid costly recalibration; no need to send unit back to the factory if gas composition changes
« Create and upload unlimited gas mixtures onto one meter

« Save custom gas mixtures onto a personal My Gases Database for later use

6. Wréc¢ do okna ,Free Trial Activation” i wpisz kod aktywacyjny. Kliknij zielony
przycisk ,Start Free Trial”.

Get Started Now - gMix™ Activation Steps
1. Click the “Register” button below.
2. You will be directed to a registration webpage.
3. Upon sign in, you will be provided an Activation Code.
4. Cut and paste this code into the box below.

Register gMix™ Now I

Enter activation code here and click the "Start Free Trial™ button below.

XehgXGu

Start Free Trial
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7. Zostaniesz przekierowany do okna ,Activation Complete”. Znajdziesz tam
informacje nt. korzysci i wtasciwosci funkcji qMix, wraz z objasnieniem uzywania
kredytéw oraz link do materiatu video: gMix Tutorial video. Kliknij ,Continue”, aby
przejs¢ do ekranu ,qMix Gas Composition”.

Congratulations! Your qMix™ Free Trial is Activated!

You currently have 5 Gas Upload Credits. Learn more about Meter Upload Credits

With your gMix™ Free Trial you will be able to:
Create an unlimited number of custom gas mixtures with the QMix™ Gas
Mixing Tool
Save an unlimited number of custom gas mixtures to your personal "My Gases"
Database

Use your Meter Upload Credits to upload new custom gas mixtures to your
64017801

Watch gMix™ Tutorial Video

8. W tym miejscu mozesz rozpoczg¢ tworzenie wtasnej mieszanki gazow
(szczegodtowe instrukcje znajdujg sie na stronie 14).

(&) qMix™ Gas Compositi

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
| Gas Database Create Gas Mix My Gases
Il | Name Fomula = | = Gas Name Type Composition
|~ | ~Conmon Gases- —
Argon A Add Gas
Carbon Dioxide co2 —_—
Helium He

rogen H2
:::) o o Remove Gas
o —
Oxygen 02
~Hydrocarbons— Remove Al
Methane CH4 Gases

‘ Ethane CH3CH3 =
< M »
Resources
Normaiize £
Watch Tutorial Composttion HTOtaL 0.00 % ‘

Mix Guidelines and Operation I Use AGAS l [ Generate Gas Mix ‘
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Aktywacja gMix dla urzadzen 640i/780i krok po kroku (tacznos¢ z internetem nie jest
wymagana)

1. Aby moc uzywac funkcji qMix, najpierw nalezy sciggng¢ program SIP. Nastepnie
kliknij przycisk ,gMix Gas Composition” lub wybierz ,qMix Gas Composition” z
wyboru funkcji w menu gtownym.

@ —
(=) QuadraTherm® 640i & 780i Smart Interface Program, Factory Version 1.1.83 A = - e

Therm 6401/

SMART INTERFACE PROGRAM

FUNCTION SELECTOR
Calibration Date

MMIDD/YYYY
Manufactured Date
MM/DD/YYYY

PCA Revision SCFM My Gases Database

FS: 100.00 SCFM Dial-A-Pipe
PIPE: 2.0670 in Dial-A-Gas & Units

PCA:B Mix Gas Composition
= SCF s =

Flow Totalizer
v1.0.86 T:91.89°F Low Alarm: OFF

N Alarm Setpoint
Seral Number P: 14.67 Psia 0,000 N/A I3

12345 ValidCal Diagnostics

MeterTune (Span)

l‘ Port is Active. Select Port: B

2. Jesli nie masz dostepu do internetu, pojawi sie okno ,Free Trial Activation” z
instrukcjami, aby skontaktowac sie z producentem telefonicznie w celu otrzymania
kodu aktywacyjnego.

i |

Get Started Now - gMix™ Activation Steps
1. No internet connection can be detected.
2. Please contact Sierra Customer Support at 1-800-866-0200.
3. A customer service representative will guide your through gMix™
registration.
4. If you already have a Sierra account, gMix™ will be activated
| through your account.
If not, a Sierra account will be created.

5. You will be provided an Activation Code.
I 6. Cut and paste this code into the box below.
|
i Enter activation code here and click the “Start Free Trial” button below.
|
|

Start Free Trial

L - _
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3. Pracownik obstugi klienta zapyta o nastepujgce informacje:

New Registration

Enter your information below to register.

Company Name
First Name* Last Name-
Street Address:
City State/Province: Zip/Postal Code*
Select State/Province .
Country/Region"
United States
Telephone* ext
Email Address: Re-Enter Email Address:
Password Re-Enter Password*

4. Po rejestracji otrzymasz kod aktywacyjny. Wpisz go w pole tekstowe i kliknij ,Start
Free Trial”.

,
Frr S

Get Started Now - gMix™ Activation Steps
1. No internet connection can be detected.
2. Please contact Sierra Customer Support at 1-800-866-0200.
3. A customer service representative will guide yvour through qMix™
registration.
4. If you already have a Sierra account, gMix™ will be activated
through your account.
If not. a Sierra account will be created.
You will be provided an Activation Code.
Cut and paste this code into the box below.

o

Enter activation code here and click the “Start Free Trial” button below.

Q7 0wVEFu

Start Free Trial
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5. Pojawi sie okno ,Activation Complete”. Znajdziesz tam informacje nt. korzysci i
wiasciwosci funkcji gMix, wraz z objasnieniem uzywania kredytéw oraz link do
materiatu video: gMix Tutorial video. Kliknij ,Continue”, aby przejs¢ do ekranu ,,qMix
Gas Composition” i rozpoczg¢ uzywanie funkcji gMix.

K= | Activation Complete

Congratulations! Your qMix™ Free Trial is Activated!

You currently have 5 Gas Upload Credits. Learn more about Meter Upload Credits

With your gMix™ Free Trial you will be able to:
Create an unlimited number of custom gas mixtures with the QMix™ Gas
Mixing Tool
Save an unlimited number of custom gas mixtures to your personal "My Gases"
Database
Use your Meter Upload Credits to upload new custom gas mixtures to your
6401/7801

Watch gMix™ Tutorial Video
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Przeglad interfejsu uzytkownika funkcji tworzenia gazow qMix

(= qMix™ Ga: Composition

Biblioteka ponad
120 gazéw

M

I Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy...

yowering Your Elow Meter t

Gas Database

Formuta
£
Qo2
He
H2
N2
02
CHe
CHICH3
Resources
Watch Tutorial
aMix Guidelines and Operation

nMix 6as Composirion &

SMART INTERFACE PROGRAM

Dodaje réwng ilos¢
kazdego gazu, aby
mieszanka miala
100%

Do More

Dodane gazy i

mieszanki

zawartos¢ procentowa

Create Gas Mix /

Gas

Gas Upload Credits: 5
Account Type: Trial i

llosé
dost.
kredytow

My Gasesq\

Type Compd

Name

Baza danych
zapisanych gazéw gMix

y-) Butane .
Add Gas Hydrogen i qTherm
—
Remove Gas L.
Suma zawartosci
procentowych
Remove A1 .
Gases wszystkich
gazéw
Zapisz Twoj
_Nomalze gazw
urzadzeniu
Use AGAS Generate Gas M Upload Gas Muxto Meter e
= ——=

Zastosuj AGA-8, aby
stworzy¢ bardziej
doktadng mieszanke
weglowodoréw

Kiedy mieszanka ma
100%, kliknij
»Generate Gas Mix”

Rys. 2 Przeglad interfejsu uzytkownika gMix
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Tworzenie mieszanki gazow przy uzyciu funkcji gMix

Aby nauczy¢ sie tworzenia mieszanek gazéw, najpierw obejrzyj materiat filmowy gMix How to
Video i zastosuj sie do instrukcji zawartych na kolejnych stronach.

Video URL: http://www.sierrainstruments.com/library/videos/gmix

1. Jesli nie jestes na stronie “gMix Gas Composition”, kliknij przycisk ,,qMix Gas Composition”
lub wybierz ,gMix Gas Composition” z selektora funkcji w menu gtownym.

- - .
(5 QuadraTherm® 640i & 780 Smart Interface Program, Version 1.1 " N |

S/SIERR

Therm 6401/

SMART INTERFACE PROGRAM

gMix Gas Composition}
Calibration Date

Dial-A-Pipe

MMIDDIYYYY FS: 0.00 SMPS Dial-A-Gas & Units

Manufactured Date PIPE: 1.0490 In My Gases Database

MM/DDYYYY

PCA Revision Flow Totalizer

PCAB SMPS Alarm Setpoint

ValidCal Diagnostics

6 Revisi
F F

MeterTune (Span Adjust)
v1.0.89 Low Alarm: OFF Reference Conditions

i 0.000 N/A Low Flow Cut Off
P2 Flow/Press/Temp 4-20mA Output Setup

Pressure Value
Output Filter
Save/Restore Data
Meter Information
Display Language

Port is Active. Select Port:

Rys. 3 Wybierz “gMix Gas Composition” w menu gtownym

2. Oznacz gaz do zastosowania z sekcji “Gas Database” po lewej stronie ekranu. Aby
dodac¢ go do mieszanki, kliknij przycisk ,Add Gas” lub dwukrotnie kliknij wybrany
gaz. Pojawi sie on w sekcji ,Create Gas Mix”. Wprowadz proporcje procentowe
wybranego gazu. W niniejszym przyktadzie dodano 25% butanu, wiec cata
proporcja mieszanki wynosi 25%.
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Kliknij ,,Add Gas”,

aby doda¢ go
Empowering Your Flow M
Create Gas Mixtures, Upload Thel

INTERFACE PROGRAM

Gas Upload Credits: 5

Rys. 4 Dodaj gaz i zdefiniuj zawartoS¢ procentowg w mieszance

Account Type: Trial
| Gas Database Create Gas Mix My Gases
Nare Formuia | % Gas B
Hydogen W2 | T Wpisz zawartos¢
Wybierz gaz |oee 5 = procentowa wybranego
D gazu w mieszance
Vethare cHe ‘ Femove Gas
Ehens CH3CHI —
Ehylere C2Ha
Butenz C4H1D ‘ Remove Al
feobutzna C4H10 Gases zz
St S | = Cata zawartos¢
i P ' procentowa wybranego
Resources — gazu w mieszance
Watch Tutorial Compastion ‘ ’ Total: 25 Oodmmmm
Mix Guidelines and eration Voo AGAS ‘ Generate Gas Nix ‘

‘ Upload Gas Mixto Meter ‘ ”
|

3. Aby edytowac¢ zawartosc procentowg gazu w mieszance, przejdz do sekcji ,Create
Gas Mix”. Kliknij w zawartos¢ procentowg i wprowadz nowg wartosc¢. Aby usungé
gaz z mieszanki, zaznacz go w sekcji ,Create Gas Mix” i kliknij przycisk ,Remove
Gas”. W obydwu przypadkach zawartos¢ procentowa catosci nastawi sie
automatycznie.

S -

Mix Gas Composifion =

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More!
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy...

Gas Upload Credits: 5
Account Type: Trial

Ga Kliknij, aby Create Gas Mix My Gases

| Ner usunac gaz % Gas ‘ Name Type Composition

| g 25 Butarie. |

Nitrogen Nz ‘ Add Gas

Oxygen 0z S— ‘
fiducations Remave Gas Aby edytowa¢ zawartos¢

Methane CHa | preshasiy .

Bthane CHICH3 ‘ procentowg gazu w mieszance,
Bhylene c2H4 . ' . .

| Bt i e ™~ kI|kn|j’g’az lub procent i wpisz nowa
Iscbutane can10 Gases wartos¢

Eutene 48 -

|« n v u v

Resources

Nomalize .
Watch Tulorial \ Compasiion ‘ Total: 25 %
gMix Quidelines and Operation [ e GAR I e ,@
. ————

Rys. 5 Edycja skftadu procentowego lub usuwanie gazu
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4. Zaznacz nastepny gaz do zastosowania w mieszance z sekcji ,Gas Database” i
kliknij ,Add Gas”. W niniejszym przyktadzie dodano 73% wodoru. Zawartos¢

procentowa mieszanki teraz to 98%.

'y Gas Composition =

SMART INTERFACE PROGRAM

owering Your Flow Meter to Do More!
& Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy...

Wybierz gaz

N

Gas Database Create Gas Mix

Fornuda Gas
H
N2
02

25 Butane

Daygen

~Hydrocabers-
Methane
Ethare

Eihylere

CH4
CHICH3
C2H4
C4H1D

Gas Upload Credits- 5
Account Type: Trial

My Gases

Type Composition

Butere
soburzre
Buiere

CaH1D
C4HB

Resources

Jommke, ‘Total: 98 %‘(-—

Watch Tutorial

Calosciowa
zawartos¢
procentowa
mieszanki

Mix Guidelines and Operation

’ Normalize

[ wesars || Genrate Gas Mix |

| Upload Gae Micto Metor

Rys. 6 dodawanie drugiego gazu do mieszanki

Jesli do mieszanki uzyto weglowodory, mozna zastosowano réwnanie stanu AGA-
8, ktore jest zwykle bardziej doktadne. Kliknij ,Using AGA-8". Po jego aktywaciji
podswietli sie na zielono.

\=) qMx™ Gaz Composition

(s Composiion <

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
Gas Database Create Gas Mix My Gases

Nam= Formda % Gas Name Type Composition

Hydrogen HZ 13 Butzre

Nemg=n N2 Add Gaa 73 Hydregen

Oxygen 02 ‘ —_—

Hydrosarbona =

Methane CHe Senovs G

Ehane CH3CH3

Etryiere C2H4 .. .

Butane C4H1D e Zastosuj réwnanie AGA-g _

U | tsobutere C2H10 Gases podczas tworzenia bardziej
: C4HD - h
s . i ) dokfadnych mieszanek
weglow row
Resources eglowodoré
Nomalize -
Watch Tutorial ‘ Sommosion ’ Total,
Sl SR ( Usro AGAS Generete Gas Nix | Lbload Ges Mixto Meter
— =/

Rys. 7 Stosowanie rownania stanu AGA-8 dla wigekszej doktadnosci mieszanek weglowodorow
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6. Aby wygenerowac¢ mieszanke, zawarto$¢ procentowa wszystkich gazoéw musi
stanowi¢ 100%. W niniejszym przyktadzie jest to 98%. Przy probie generacii
mieszanki pojawi sie komunikat ,sktadniki gazu nie stanowig 100%”, aby ustawic
sktad ponownie lub znormalizowac¢ sktad procentowy mieszanki do 100%. Klikniknij
,OK”.

bas Compasition «

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
Gas Database Create Gas Mix My Gases
n Nzme Formula % Gas Name Tvpe Compositon
Hydrogen HZ 25 Buiane
Ntrogen n2 —— o
Omygen 02 '— w—
Hydracaiions- Ri| The composition percentages entered do not total 100%. Please readjust or
Vethan= CHa normalize and then retry.
Ethane CH3CH3 —
Ethylena C2H4 i |
Burane C4H10 = —]
iscbutane C4H10 '7‘%7
Buene C4HE - — —
4 1 » 1
Resources _—
Nomalza .
Watch Tutorial ‘ Composiion ’ Total: 98 %
aMix Quidclines and Opcmicn [ Using AGAS ] Ganerats Gas Mix Upload Gas Mo Meter

——

Rys. 8 Sktad procentowy mieszanki musi wynosi¢ 100%

7. Aby nastawi¢ sktad procentowy mieszanki na 100%, kliknij ,Normalize

Composition”. Podniesie to procentowy udziat sktadu proporcjonalnie, aby catosc

osiggneta 100%.

L__‘ qMix™ Gas Composition

E

bas Composirion

SMART INTERFACE PROGRAM
o ()

\= Gererate Gas Mix
Empowering Your Flow Meter to Do Mg Gas Upload Credits 5
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter,| You have reached a composition total of 100%. Account Type: Trial
Gas Database Please select a mix basis and enfer 2 mix name My -
faa Feaida - Then click the 'Generate Gas Mix' button below. — Tops Cirosiion
Hydrogen H2
Ntrogen N2 Mix Basia: Mix Mame:
Owygen 02 v
‘ Hydrocabona
| B o Gorrrae Gos Vix Cancel
| Ehane CHCH3
| Ethylens C2H4 |
| Butane C4H10 -
schutane CA4H10
Butene C4H8 -
- :
Click Normalize Narmales H
. Composition
Comp05|t|0n Usng AGAS Generate Gaz Mx \ [ Lipload Gas Mxto Metar

Rys. 9 Normalizacja sktadu procentowego mieszanki do 100%
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8. Kiedy sktad mieszanki osiggnie 100%, wybierz rodzaj mieszanki i nadaj jej nazwe.
Wybierajgc rodzaj, masz do wyboru objetos¢ (Volume) i mase (Mass). Objetos¢ to
ilos¢ przestrzeni zajmowanej przez dany obiekt, a masa to ilo§¢ masy zawartej w
obiekcie. W niniejszym przyktadzie wybrano objeto$¢, a mieszanka zostata
nazwana ,GasMix”. Kliknij zielony przycisk ,Generate Gas Mix”.

' = Generate Gas

| You have reached a composition total of 100%.

Please select a mix basis and enter a mix name.

Then click the 'Generate Gas Mix' button below.

Mix Basis: Mix Name:
Volume v GasMix
‘ Generate Gas Mix | ‘ Cancel |

9. Pojawi sie ikona pokazujgca postep w tworzeniu i zapisywaniu mieszanki w ,My
Gas Database”. Plik z mieszankg zostanie rowniez zapisany w pamieci komputera
na C:\Sierralnstruments\640i\gas. Po zakonczeniu procesu pojawi sie komunikat,
ze mieszanka zostata pomysinie zapisana. Kliknij ,OK”.

| e

GasMix Has Been Created!

GasMix has been saved to your computer and can be accessed on the main qMix
screen in the "My Gases"” section.

112



10.Nowoutworzona mieszanka jest teraz w sekcji ,My Gas”, zapisana pod nowg
nazwa, wraz z typem (gMix lub gTherm) i sktadem procentowym.

(&) aMix™ Gas Compositx

1M1y Gas Composition

SMART INTERFACE PROGRAM

Gas Upload Credits: 5
Account Type: Trial

Ramave Gas
—

Remove All
Gases

Create Gas Mix

Gas

i

»

My Gases
Name Type Composition
GasMix qMix(v1)  Hydrogen:74.000, Butene:

pome ’ Total: 0.00 %I

Twoja mieszanka pojawi sie w sekcji
”Moje gazy” wraz z jej nazwa, typem
i skladem

Empowering Your Flow Meter to Do More!
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy...
Gas Database
Name Fomula
Carbon Dioice o2
Helum Hs
N | Hydrogen H2
Nirogen N2
I oon 02
~Hydmeahans-
Methare cre
Ethane CHACH3
Ethylons co4
Butans C4H10
i
Resources
Waich Tutorial
aMix Guidclincs and Operation

[ Use AGAR ]

Gererate Gas Mx

7 " T
Upload Gas Micto Mater J

113




Wprowadzanie nowego gazu do pamieci urzgdzenia
(wymagane potaczenie z Internetem)

1. Aby zapisa¢ nowy gaz lub mieszanke gazoéw w pamieci przeptywomierza, najpierw
nalezy wybrac go z listy, a nastepnie klikng¢ zielony przycisk ,Upload Gas Mix to
Meter”.

(& qMix™ Gas Composition

1Mix 6as Composirion =

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
Craate Gas Mixturas, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
Gas Database Create Gas Mix My Gases

[ ame Formula - % Gas Name Type Compositon
Cahon Diooce co2
Halum Hi Add Gas
Hydragen H2 —_—
Ntrogen N2
Ouygen 02 .

Ferore Ges Click to Upload
~Hydocaibons— =
Vetrane chs Gas Mix to Meter
Ehane CHICH3 Remove Al
Elhylens C2H4 Ceazs
Butane C4H1D
1 »

‘ it
Resources
Watch Tutorial cﬁ“.i’.i?,:{ﬁ"n Total: 0.00 %

Mix Guidelinee and Lo AGAS l

Generste Gas Mic ‘ Upload Gas Mx 10 Meter

2. Aby wprowadzi¢ nowy gaz, nalezy usung¢ jeden z aktualnie wprowadzonych gazéw
i na jego miejsce wprowadzi¢ nowy. Po kliknieciu ,Select a Gas Slot” pojawi sie lista
tych gazow. W ponizszym przykfadzie sg to dwutlenek wegla, metan i argon — na
miejscach 2, 3 i 4-tym. Miejsce 1 zawsze zajmuje powietrze, ktore nie moze zostac
usuniete. Teraz nowa mieszanka gazow q Mix o nazwie ,GasMix” zastgpi
dwutlenek wegla (miejsce 2) — w tym celu nalezy klikng¢ i podswietli¢ ,,2-
Carbon_Dioxide”.

Please Select the Meter Gas Slot for Upload.

| Flow Meter Gases =)
(Currently in Meter) 2 - Carbon_Dioxide

3 - Methane
. 4 - Argon Y
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3. Pojawi sie pytanie, czy chcesz zastgpi¢ gaz w swojej bazie danych gazéw ,My
Gases” nowym. Zaleca sie potwierdzi¢, aby moc uzy¢ go w przysztosci. Kliknij
,Yes’.

You are about to replace a gas on the meter. It is recommended to save the
existing gas to your "My Gases" Database.
Would you like to save Carbon_Dioxide?

4. Pojawi sie ikona obrazujgca postep w zapisywaniu, a nastepnie okno informujgce,
ze gaz zostat pomysinie zapisany w bazie ,My Gases”. Kliknij ,OK”.

o
Saving Meter Gas Mix to "My Gases" Database...

-%

Saving...

Carbon_Dioxide has been successfully saved to your "My Gases” Database.
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e 7
- = 7
BETA 7
ot ’
-
SMART INTERFACE PROGRAM
’ Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
‘ Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
Gas Database Create Gas Mix My Gases
Name Fomuiz } p K Gae Name Type Compoaition
~Common Gases— ! Carbon_Dinxide qTharm (W) n/a
Agn A Bcd Gas
H Carbon Dicxide co2 S—r
Heium He
Hydrogen H2
Ntrogen N2 He:nve_Ga:
Oxygen 02
~Hydrocamons— Remove All
Methane CH4 Goses
Ethane CH3CH3 -
P ] r— ] r—
Resources |
Nomalze =
o | deis | Totat: 000 %] | A
DRt [ usescns | Generto Gos Mec | Ucload Gas Micto Meter
=4

5. Pojawi sie pytanie, czy chcesz wykorzysta¢ dostepny 1 kredyt, aby zapisa¢ gaz w
pamieci urzgdzenia. Podczas pracy na wersji testowe]j beta programu, po
wykorzystaniu 5 kredytow, dostaniesz kolejnych 5 bezptatnie. Zaleca sie klikniecie
,Yes’. Pojawi sie kolejny komunikat informujgcy o ilosci kredytow wykorzystanych
do tej pory. Aby dokonczy¢ zapisywanie gazu, kliknij zielony przycisk ,Continue”.

. £ 1

Are you sure that you want to use [1] of your [5] available Gas Upload Credits to
load GasMix?

Gas Upload Credits

You are down to [4] gas upload credits. Once you run
out of gas upload credits, you will be prompted to add
more credits, free of charge.
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6. Pojawi sie ikona obrazujgca postep w zapisywaniu gazu. Po zakonczeniu pojawi sie
komunikat, ze gaz zostat pomyslnie zapisany w pamieci urzgdzenia. Kliknij ,OK”.

GasMix has been successfully loaded into meter. Activate using the Dial-A-Gas

menu.
0K \

7. Aby aktywowac nowy gaz, przejdz do menu gtéwnego programu SIP i kliknij
przycisk ,Dial-A-Gas & Units” lub wybierz te funkcje z selektora po prawej stronie
ekranu.

Therm 6401/

SMART INTERFACE PROGRAM

Calibration Date

MM/IDDYYYY FS: 0.00 SMPS

Hepuiaciurd Jalg Air PIPE: 1.0490 In
MM/DDYYYY

PCA Revson
= 0-000:SMPS

i RS
How Totalizer

v1.0.89 Low Alarm:

Alarm Setpoint
Senal Mmber occona
12345 VahdCal Diagnostics
MeterTune (Span)
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8. Rozwin menu ,Selected Gas” i wybierz nowozapisany gaz.

=] gTherm™ Dial-A-Gas & Units

!} Therm Dial-A-Gas & Units

SMART INTERFACE PROGRAM

Sclected Gas:
Ar

Flow Units

Methans
Temp Units: Ao
My Gaszs Database
g v

Pressure Units:

9. Mozesz réwniez wybra¢ nowy gaz ze swojej bazy ,My Gas Database” lub poprzez
selektor w menu gtébwnym. Aby przejrze¢ aktualnie dostepne gazy w urzgadzeniu,
kliknij ,Choose New Gas Location”. Nastepnie wykonaj kroki od 1 do 6 powyzszej
procedury.

My Gases Database S|
Gas Upload Credits: 4 Gas Upload Credits: 4
Account Type: Trial Account Type: Trial
Flow Meter Gases Choose New Gas Location.- - Flow Meter Gases @Ee =i
(Currently in Meter) (Currently in Meter) 2 - GasMix
3 - Methane
[ Upload Gas to Meter Uploa 4 - Argon
My Gases My Gases
l Name Type Name Type
GasMix gMix (v1) GasMix qMix (v1)
|
I |
| |
l Download Gas ] ’ Remove Gas ] | l Download Gas l ‘ Remove Gas
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Wprowadzanie nowego gazu do pamieci urzadzenia
(bez tgcznosci z Internetem)

1. Aby wprowadzi¢ nowy gaz lub mieszanke gazow do pamigci przeptywomierza,
najpierw nalezy wybrac go z listy, a nastepnie klikng¢ zielony przycisk ,Upload Gas
Mix to Meter”.

iy Gas Composition & (e

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
Gas Database Create Gas Mix My Gases
[ Neme Forula . [ = Gas [ Name Troe Composition
Carbon Dioxce o2 GasMox aMox iv1)  Hydrogen:74.000. Butanc:
Haiium He Add Ges.
Hydogen HZ —
Ntrogen Nz
Ogygen 0z :
A Gi
e Gas Click to Upload
~Hydrocarbons— .
Vet cha Gas Mix to Meter
Ehane CH3CH3 Remove Al
Ethylens C2Ha Gesss
Butane C4H10
| i L}
Resources
Nomalize -
Watch Tutorial Compostion ‘ Total: 0.00 %
e Guidel borAs || GoremoGaehx | Uplosd Gas Mix o Neter

2. Aby wprowadzi¢ nowy gaz, nalezy usungc¢ jeden z aktualnie wprowadzonych gazow
i na jego miejsce wprowadzi¢ nowy. Po kliknieciu ,Select a Gas Slot” pojawi sie lista
tych gazéw. W ponizszym przyktadzie sg to dwutlenek wegla, metan i argon — na
miejscach 2, 3 i 4-tym. Miejsce 1 zawsze zajmuje powietrze, ktdre nie moze zostac
usuniete. Teraz nowa mieszanka gazoéw q Mix o nazwie ,GasMix” zastgpi
dwutlenek wegla (miejsce 2) — w tym celu nalezy klikng¢ i podswietli¢ ,,2-
Carbon_Dioxide”.

SR

Please Select the Meter Gas Slot for Upload.

| Flow Meter Gases -
[f (Currently in Meter) 2 - Carbon_Dioxide
3 - Methane l
4 — 4- Argon ‘ll
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3. Pojawi sie pytanie, czy chcesz zastgpi¢ gaz w swojej bazie danych gazéw ,My
Gases” nowym. Zaleca sie potwierdzi¢, aby moc uzy¢ go w przysztosci. Kliknij
,Yes’.

You are about to replace a gas on the meter. It is recommended to save the
existing gas to your "My Gases" Database.
Would you like to save Carbon_Dioxide?

4. Pojawi sie ikona obrazujgca postep w zapisywaniu, a nastepnie okno informujgce,
ze gaz zostat pomysinie zapisany w bazie ,My Gases”. Kliknij ,OK”.

o
Saving Meter Gas Mix to "My Gases" Database...

-%

Saving...

Carbon_Dioxide has been successfully saved to your "My Gases” Database.
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(&) qMix™ Gas Composition,

1Mix Gas Composifion

SMART INTERFACE PROGRAM

Empowering Your Flow Meter to Do More! Gas Upload Credits: 5
Create Gas Mixtures, Upload Them to Your Meter, Get Accuracy... Account Type: Trial
Gas Database Create Gas Mix My Gases
Name Fomuiz p % Gae Name Type Compoaition
~Common Gases— Carbon_Dinxide qTharm (W) n/a
Aegn A Bcd Gas
Carbon Dicxide co2 S—r
| Heium He
Hydrogen =2 = =
Ntrogen N2 bkl
Oxygen D2
~Hydrocamons— Remove All
Methane CH4 Goses
Ethane CH3CH3 =
<[L | ’
Resources
Nomalze =
S | demss | Total: 0.00 %| R A
L = | sescne | Genoto Gas Mic | Uiload Gas Mixto Meter
o

5. Pojawi sie pytanie, czy chcesz wykorzysta¢ dostepny 1 kredyt, aby zapisa¢ gaz w
pamieci urzgdzenia. Podczas pracy na wersji testowej beta programu, po
wykorzystaniu 5 kredytow, dostaniesz kolejnych 5 bezptatnie. Zaleca sie klikniecie
,Yes”.

[ I“

Are you sure that you want to use [1] of your [5] available Gas Upload Credits to
load GasMix?
Yes ] ( No
o e ——
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6. Jesli nie masz potgczenia z Internetem, pojawi sie okno z Twoim kodem klienta
(Client Code). Skontaktuj sie telefonicznie z producentem ((800) 866-0200), podaj
ten kod, a pracownik obstugi klienta poda Ci kod weryfikacyjny, ktory nalezy wpisaé

w odpowiednie pole. Nastepnie kliknij ,Submit”.

No internet connection can be detected. Please contact Sierra Customer
Support at 1 (800) 866-0200 and you will be asked for the Client Code
below. You will then be provided with a Verification Code to enter in the

window below.

Client Code: ypY| X505nS0CcMSGjGKS

Verification Code:

7. Pojawi sie ikona obrazujgca postep w zapisywaniu gazu. Po zakonczeniu pojawi sie
komunikat, ze gaz zostat pomysinie zapisany w pamieci urzadzenia. Kliknij ,OK”.

122



GasMix has been successfully loaded into meter. Activate using the Dial-A-Gas
menu.

8. Aby aktywowac nowy gaz, przejdz do menu gtbwnego programu SIP i kliknij
przycisk ,Dial-A-Gas & Units” lub wybierz te funkcje z selektora po prawej stronie
ekranu.

Therm 6401/

SMART INTERFACE PROGRAM

FS: 0.00 SMPS
PIPE:- 1.0430 In

Air

0.000 SMPS
i

Low Alarm: OFF

My Gases Database
id sfics

Port s Active. Select Port: =
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9. Rozwin menu ,Selected Gas” i wybierz nowozapisany gaz.

=] gTherm™ Dial-A-Gas & Units

!} Therm Dial-A-Gas & Units

SMART INTERFACE PROGRAM

Sclected Gas:
Ar

Flow Units

Methans
Temp Units: Ao
My Gaszs Database
g v

Pressure Units:

10.Mozesz rowniez wybra¢ nowy gaz ze swojej bazy ,My Gas Database” lub poprzez
selektor w menu gtébwnym. Aby przejrze¢ aktualnie dostepne gazy w urzgadzeniu,
kliknij ,Choose New Gas Location”. Nastepnie wykonaj kroki od 1 do 6 powyzszej
procedury.

My Gases Database S|
Gas Upload Credits: 4 Gas Upload Credits: 4
Account Type: Trial Account Type: Trial
Flow Meter Gases Choose New Gas Location.- - Flow Meter Gases @Ee =i
(Currently in Meter) (Currently in Meter) 2 - GasMix
3 - Methane
[ Upload Gas to Meter Uploa 4 - Argon
My Gases My Gases
l Name Type Name Type
GasMix gMix (v1) GasMix qMix (v1)
|
I |
| |
l Download Gas ] ’ Remove Gas ] | l Download Gas l ‘ Remove Gas
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Pobieranie gazoéw z bazy danych qTherm®

Mozliwe jest réwniez pobranie gazéw z bazy danych gqTherm producenta i zapisanie ich w
naszej bazie ,My Gases”. Zwykle gazy z biblioteki producenta qTherm charakteryzujg sie
wiekszg dokfadnos$cig (na poziomie +0.5% do +3.0%) ze wzgledu na biezgce
uaktualnianie wtasciwosci bazy danych wtasciwosci gazow.

1. Aby wejs¢ do bazy danych gazow qTherm, Kkliknij przycisk ,My Gases Database” w
menu gtéwnym SIP lub wybierz to samo z selektora funkciji. Kliknij przycisk
,Download Gas”, aby przejrze¢ dostepne gazy qTherm.

Gas Upload Credits: 4 © I
= - Ty::: i |=) Sierra gTherm® Gas Database @@Iﬂ
Flow Meter Gases Choose New Gas Location_ - i
(Currently in Meter) Sierra qTherm® Gas Database
[ Upload Gas to Meter P -
= Argonv4
Wy G I BlastFurnace_Gas v2
e bpe Carbon_Dioxide vé
GasMix qMix (v1)
Chlorine v2 E
Kliknij ,Download Digester_Gas v2 Dostepne gazy
Gas”, aby wej$é do Flare_Gasvl - ue—1cTherm
bazy danych gazéw Helium v2 .
gTherm Sierra Hydrogen v2
Methane v4
T Nat 640i
| Natural_Gas-PG&E v2 >
b | — T . »
l Download Gas ‘ l Remove Gas
Download Selected qTherm Gases
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2. Zaznacz wybrany gaz. Mozesz wybra¢ jeden lub kilka — trzymajgc wcisniety klawisz
Shift. Nastepnie kliknij przycisk ,Download Selected qTherm Gases”. Zaznaczone
gazy wyswietlg sie na czarno, na znak, ze zostaty pobrane i nie sg juz dostepne.

.
|=) Sierra gTherm® Gas Database E@g

Sierra qTherm® Gas Database

Air v4 -
Wybrany gaz qTherm, Argon v4
po jego pobraniu BlastFurnace_Gas v2

pojawl sl na czarno Carbon_Dioxide v4

Chlorine v2
Digester_Gas v2

m

Flare_Gas v2

Helium v2
Hydrogen v2
Methane v4
Nat 640i

Natural_Gas-PG&E v2 v
< T [l b

Kliknij, aby pobraé wybrany
gaz qTherm

[ Download Selected qTherm Gases

3. Gazy pojawig sie teraz w Twojej bazie danych ,My Gases Database”. Aby zapisa¢
gaz gTherm w pamieci urzgdzenia, wykonaj kroki 1-6 wg stron 20-23. Jedyng
réznicg jest to, ze nie potrzeba do tego kredytow.

|=) My Gases Database EE
Gae Upload Credit=: 3
Account Type: Tnial
Wybrany gaz — chlor — jest teraz w Flow Meter Gases 3-Gashx -
Twojej bazie danych gazéw — My (Coacaiyuriicte ]
Gases Database; Mozesz zaznaczy¢
go, aby zapisaé na urzadzeniu LeleadCasioMelo)
My Gases
\ Name Type
» Chlorine gTherm (v2}
GasMix gMix (w1}
Download Gas Remove Gas
Exit
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Zatacznik E: Polityka gwarancyjna

Ograniczenia gwarancji — rejestracja online

Wszystkie produkty Sierra Instruments sg objete gwarancjg potwierdzajgca, ze sg wolne
od wad materiatowych i wykonania oraz, ze zostang bezptatnie naprawione lub
wymienione, pod warunkiem ich zwrotu w okresie maksymalnie 1 roku od daty dostawy.
Aby skorzystac z gwaranciji, produkt musi zosta¢ wczesniej zarejestrowany na stronie
producenta. Aby to zrobic, wejdz na strone: www.sierrainstruments.com/register

Ograniczenia dozywotniej gwarancji udzielanej na opatentowana technologie
czujnika DrySense

Dodatkowo producent udziela dozywotniej gwarancji na wszystkie czujniki DrySense ™
zastosowane w modelach 640S, 670S, 780S, 640i oraz 780i zakupionych po 1 stycznia
2010. Gwarancja ta nie obejmuje czujnikéw w modelach 620S, BoilerTrak™, 640S/780S
HT (na wysokg temperature) oraz 780S UHP (bardzo wysoka czystos¢). Wiecej informacii
nt. warunkow gwarancji dostepne na stronie: www.sierrainstruments.com/warranty
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Zatgcznik F: Informacje nt. ostony zabezpieczajgcej sondy (opcja)

Protective

Sensor Shield Option

Przewodnik

Przeptywomierz masowy QuadraTherm 640i w wers;ji
wsuwnej oferuje wysoce doktadny pomiar przeptywu
masowego gazu na bardzo trudnych warunkach aplikacji
przemystowych. Na rysunku 1 z prawej strony pokazano
sonde standardowg o najwyzszej wydajnosci z elementem
zabezpieczajgcym przed zbyt gtebokim wsunieciem podczas
instalacji na rurociggu.

Czujniki temperatury i predkosci Sierra typu DrySense, w
wykonaniu powlekanym metalem, sg niezwykle wytrzymate.
Zostaty zaprojektowane i wykonane z przeznaczeniem na
wymagajgce aplikacje, jednakze istnieje ryzyko ich
mechanicznego uszkodzenia, zwtaszcza w czasie instalaciji,
demontazu i przechowywania.

W celu zapobiegniecia mozliwym uszkodzeniom, Sierra
oferuje ostone zabezpieczajaca sonde o srednicy 1”7 (25.4
mm) — pokazana na rysunku 2. Wykonana jest w catosci ze

stali nierdzewnej i przyspawana do koncowki sondy wsuwnej.

Ostania czute elementy sondy przed uszkodzeniem podczas
przechowywania, instalacji w rurociggu lub podczas
przypadkowego zamkniecia zaworu odcinajgcego (jesli jest
stosowany) — opcja retrak.

Specyfikacja:
Zastosowanie ostony zabezpieczajgcej sondy nie wptywa na

doktadnos¢ urzadzenia, ktéra pozostaje na poziomie 0.75%
odczytu plus 0.5% petnego zakresu.

Doktadnos¢ gMix i gTherm moze nieznacznie spas¢ z 3.0% do
5% petnego zakresu. Dzieje sie tak, gdyz ostona sondy utrzymuje

strumien przeptywu w pewnej odlegtosci od elementdéw czuty

i V, co obniza w niewielkim stopniu transfer ciepta od czujnika

predkosci do ptyngcego gazu.

Podczas testu kalibracji, pokazanego na rysunku 3,
udowodniono, ze urzadzenie 640i z zamontowang ostong
zabezpieczajgcg sonde uzyskuje doktadno$é pomiaru przept

Uskok Aeromax

Czujnik
predkosci
DrySense

Czujnik
temperatury Element

zabezpieczajgcy

Rys. 1: Wykonanie standardowe sondy
640i z elementem zabezpieczajgcym

chT

ywu Rys. 2: Ostona zabezpieczajgca sondy i

masowego gazu na poziomie standardowym dla tego urzadzenia, | szczelnienie Conax®

tj. 0.75% odczytu plus 0.5% petnego zakresu, przy kalibracji
konkretny gaz.

% biedu odczytu - 640i 3/4" vs 640i 1"

= B40i 3/4"
640i 1"

% blgdu odczytu

m

0 5 10 15 20 25 30 35 a0 45 50

Predkog&c przeptywu (mps)
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Rys. 3: Test kalibracji na gaz
poréwnujgcy doktadno$c
standardowego przeptywomierza 640i
%47 (19.1 mm) z urzgdzeniem 640i z
zamontowang 1” (22.4 mm) ostong
zabezpieczajgcg sonde



Specyfikacja fizyczna:

Poniewaz rozmiar sondy 640i to %” (19.1 mm), a Srednica
ostony zabezpieczajgcej sondy — 1” (25.4 mm), stosowane jest
specjalne uszczelnienie Conax® tgczace % z 1” gwintem
zewnetrznym NPT. Stosowanie ostony zabezpieczajgcej sonde
wymaga specjalnego montazu uszczelnienia Conax — jak
pokazano na rysunku 4, ktéry moze nieznacznie utrudnic
montaz urzgdzenia.

Uszczelnienie Conax posiada wytrzymatosé 400 psig (27.6
barg) i bazuje na uszczelnieniu z Vitonu, aby nie byto ono na
state przymocowane do sondy i pozwalato na jej wyjecie w razie
koniecznosci.

Producent oferuje kilka dostepnych oston
zabezpieczajgcych/uszczelnien montazowych. Patrz cecha 4B
w zamowieniu 640i.

Rys. 4: Osfona zabezpieczajgca sonde
i uszczelnienie montazowe Conax

Rysunki wymiarowe ostony zabezpieczajacej sonde:

Wymiary sondy w calach (milimetry w nawiasach)

[£19.05]

AT "v0750
|

\\ ; [21.59] l %
\\\/// 0.850

Ostona zabezpieczajgca sonde — widok szczegdtow

[50.80]
2.00
/’___‘\.\
\\
A
l/ \ M
(= g 125,15
\ ] 0.990
\ Fg
\\__,/ e
Ostona zabezpieczajgca sonde — widok z przodu Ostona zabezpieczajgca sonde — widok szczegdtow
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Rysunki wymiarowe uszczelnien montazowych:

Widok z przodu — uszczelnienie Conax (Kod modelu: S1)

/® 1
137.9)
1.5
[42.4] | Nr_| Opis czesci llos¢
1.7 | 1 | Korpus 1
2 | Diawik 1
3 | Tuleja 1
4 | Nakretka 1
T-inch MNPT

Widok z przodu — uszczelnienie Conax plus kréciec (Kod modelu: S1-S2())

[27.7)
1

— Kréciec 17
“(wymaga @ zewn. rury)
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Widok z przodu — montaz typu hot-tap niskocisnieniowy do 150 psig (10.3 barg) (Kod modelu: S8())

)
[37.9]
1.5

Do tego miejsca
wsunieta jest sonda
do zaworu, od tego
miejsca sonda i
uszczelnienie moga

by¢ zdjete.
[228.6]
2.0
[120.7]
4.75

Widok z boku — montaz typu hot-tap wysokocisnieniowy z retraktorem do 400 psig (27.6 barg)
(Kod modelu: L()S9)

We wtasnym zakresie 34.5(873.8)
D B 8.06 (204.7) 24.4 [617.8]...Max..zakres. wysuwu . _ . .
c : A

o - e

1 ] T
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Zamawianie ostony zabezpieczajgcej sonde i zestawu uszczelnien montazowych

Aby zamowic ostone zabezpieczajgca sonde, wrdc do strony konstruowania zamdwienia i stwdérz numer
modelu wg wytycznych. Cecha 4: Opcje montazowe, pomin te do standardowej sondy i przejdz do cechy 4B
(patrz ponizej). Cecha 4B opisuje szczegdty réznych dostepnych oston zabezpieczajgcych sonde.

Przyktad zamoéwienia: 640i-VTP-2-L13-S1-P2-V6-DD-MP2-0-2-8-10

Cecha 4B: Ostona zabezpieczajgca sonde i zestaw uszczelnien montazowych: Dodaj 1" (25.4 mm)
Srednicy ostony do dtugosci sondy wsuwne;.

Cecha 4B: Zestawy do ostony sondy i opcji montazowych: dodaj 1 cal (25.4 mm) ostony sondy ze stali nierdzewnej do diugosci sondy wsuwnej.

S1() Ten zestaw zawiera ostone sondy oraz uszczelnienie Conax %" (19.1 mm) z zewnetrznym gwintem NPT 1” (25.4 mm). Max ci$nienie
400 psig (barg). W sprawie opcji na 1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z producentem. Podaj dtugo$¢ w nawiasach.

S2() Zestaw zawiera 1” (25.4 mm) kréciec z wewnetrznym NPT do wspawania na rurze. Zwykle uzywany z S1, w nawiasach S2 podaj
zewnetrzna $rednice rury. Max cisnienie 400 psig (barg). W sprawie opcji na 1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z producentem.

S1-S2() Ten zestaw zawiera ostone sondy oraz uszczelnienie Conax plus kréciec do wspawania. Sonda %” (19.1 mm) z 1” (25.4 mm)

zewnetrznym NPT. Gwinty do krééca 1” (25.4 mm) wewnetrznego NPT do wspawania. Podaj dtugo$¢ sondy w nawiasach S1oraz
zewnetrzng $rednice rury w nawiasach S2. Max cisnienie 400 psig (barg). W sprawie opcji na 1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z
producentem.

S1()-S8() Zestaw do montazu typu hot tap niskoci$nieniowego zawiera ostone sondy, zawér kulowy i packing gland z uszczelnieniem Conax plus
kréciec do wspawania. Max 150 psig (10.3 barg). Dla wyzszych ci$nien w przypadku hot tap wymagany jest retraktor (wyciggacz) (patrz
S9). Podaj dtugos$¢ sondy w nawiasach S1oraz zewnetrzng srednice rury w nawiasach S8.

S9() Zestaw do montazu typu hot tap wysokoci$nieniowego z wyjmowanym retractor zawiera ostong sondy, wyjmowany retraktor,
uszczelnienie sondy z przytaczem procesowym 2” ANSI 150 (dost. inne klasy, skonsultuj sie z producentem) oraz uszczelnienie Conax.
Podaj dtugosé sondy w nawiasach, MINIMALNA dtugosé jest zalezna od przytacza procesowego. Max ci$nienie zalezy od przytgcza
kotnierzowego lub wynosi 400 psig (27.6 barg). W sprawie opcji na 1000 psig (68.9 barg), skonsultuj sie z producentem.

Uwaga: Dokfadnos$¢ dla aktualnego gazu wynosi 0.75% odczytu plus 0.5% petnego zakresu. Doktadnos¢ dla gazéw gMix i qTherm, w
przypadku stosowania ostony, zmniejsza si¢ z 3% do 5% petnego zakresu.

Rekord SA

Wylaczny przedstawiciel na Polske:

Producent:

REKORD S.A.

05-800 Pruszkow,

ul. Sprawiedliwosci 6, p. II

tel. 22/759 85 88, 98

fax 22/759 62 97
office@rekordsa.pl

rekordsa.pl mierzymysypkie.pl
sierrainstruments.pl

S Harris Court, Building L
Monterey, CA 93940, USA
Phone: 800.866.0200,
831.373.0200

fax 831.373.4402
info@sierrainstruments.com
sierra instruments.com

Naturalnie... wszystko da sie zmierzyc!
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