@ S[Im[: Przewodnik szybkiego uruchomienia

Ultradzwiekowy przeptywomierz do cieczy i pomiaru energii BTU InnovaSonic® 207i
Niniejsza instrukcja utatwi uruchomienie i nastawe urzadzenia. Aby uzyskaé wiecej szczegdtdw technicznych, nalezy
zapoznac sie z instrukcjami obstugi InnovaSonic® 207i oraz Programu SIP na stronie producenta.

Kroki instalacji: podtaczenie zasilania do przeptywomierza

© OSTRZEZENIE! Podtgczenia urzgdzenia dokonuj przy odigczonym zasilaniu
i zgodnie z wymogami ESD.

Zapoznaj sie z materiatem video na
sierrainstruments.com/207i-how-to-

Przed podtgczeniem zasilania do urzadzenia, upewnij sie jaki rodzaj zasilania ono posiada. InnovaSonic® 207i jest
dostepne z jednym z ponizszych rodzajéw zasilania:
e Opcja P2: zasilanie DC, 9-36 VDC, 0.5 Amp. (patrz rys. 1 ,zasilanie DC”)
e Opcja P3: zasilanie AC, 100-240 VAC, 50-60 Hz, 0.5 Amp. (patrz rys. 1 ,zasilanie AC”)
o Otworz gérng pokrywe elektroniki (patrz rys. 1). Kostka zaciskowa zasilania jest opisana ,POWER IN”. W
przypadku urzadzenia z zasilaniem AC, ,E E N L”. W przypadku zasilania DC, ,E E -V +V” (patrz rys. 1)
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Rys. 1 Opcje zasilania AC i DC InnovaSonic® 207i: wymagania.

Uwaga: Standardowo 207i jest wyposazony w 3 wyjscia prgdowe 4-20 mA, 1 przekaznik, 1 OCT, RS-232 i port
USB. Opcjonalnie moze posiada¢ wejscie PT 100 RTD, 4-20 mA i Modbus-RTU. W niniejszej instrukcji
uzywane jest urzadzenie w wersji podstawowej do pomiaru przeptywu wody.

Podlaczanie zasilania:
1. Podtgcz zasilanie AC lub DC.

e Podtgczenie zasilanie AC: L podigczy¢ do (faza), N - neutral, zacisk E - uziemienie; 100-240 VAC, 50-60 Hz ,
0.5 Amp (patrz rys. 1).

e Jesli przy zasilaniu AC nie zamontowano rdzenia dtawika ferrytowego, nalezy to zrobi¢ (wymdég UE) robigc
dwa zwoje (3 przejscia) kablem. Ferrytowy dtawik przeciwzaktéceniowy Wurth Electronics pn 74270095/Digi-
Key pn 732-1564-ND lub podobny.

e Zasilanie prgdem statym DC: V+ do plusa, V- do minusa (powrét), E — opcjonalnie uziemi¢. Parametry
zasilania 9 — 36 VDC 0.5Amp (patrz rys. 1).

e Zalecane réwniez uzycie przewodu o duzym przekroju do zacisku uziemienia lub bezposrednio do ostony
przed Swiattem.

2. Podtgcz biaty przewdd sondy naptywu (czerwonej) do zacisku UP SIG plytki, a czarny do UP GND. Zielony/ zoity
przewdd jest przewodem uziemienia. Jest on potgczony ze srubg uziemienia obudowy (patrz rys. 1).

3. Podtgcz biaty przewdd sondy odptywu (niebieskiej) do zacisku DN SIG ptytki, a czarny do DN GND. Zielony/ zotty
przewdd jest przewodem uziemienia. Jest on potgczony ze Srubg uziemienia obudowy (patrz rys. 1).


https://www.youtube.com/watch?v=0o_9nZ-Yms0

Utatwienie instalacji:

Istniejg dwa sposoby, aby upewnic sie, ze przeprowadzamy instalacje prawidtowo. Mozna uzy¢é menu Quick Start na
wyswietlaczu lub zastosowac aplikacje Quick Start programu SIP. W celu utatwienia instalacji producent zaleca
stosowanie programu SIP.

Instalacja za pomoca aplikacji Quick Start programu SIP:

Aby stosowaé program SIP do obstugi i nastawy urzgdzenia 207i, nalezy w pierwszej kolejnosci pobra¢ go ze strony
producenta: sierrainstruments.com/downloads/207i. Nastepnie nalezy podtgczy¢ urzadzenie do komputera poprzez
port USB, klikng¢ przycisk ,,Quick Start” w menu gtéwnym i postepowac zgodnie z komunikatami. Proces ten mozna
obejrze¢ na stronie producenta: sierrainstruments.com/207iSIP.
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Instalacja z pomoca wyswietlacza:
Drugim sposobem do obstugi i nastawy urzgdzenia 207i jest uzycie lokalnego wyswietlacza. Na potrzeby wyjasnienia
przyjeto: pomiar przeptywu wody w cf/m (stopy szescienne na minute), montaz typu V (2 - przejsciowe), standardowa

nastawa przeptywomierza (schemat montazu typu V zn%duje sie na str. 5). Aby zapozna¢ sie z innymi metodami
montazu, patrz rozdziat 6 instrukcji obstugi InnovaSonic™ 207i.

Przeglad funkcji klawiatury

Klawiatura urzgdzenia 207i sktada sie z 14-tu dwufunkcyjnych klawiszy oraz dwoch przyciskéw dedykowanych:

-
oraz .

Gtéwne funkcje klawiatury:

xducer
space

flow

. - potwierdzenie dokonanego wyboru.

energy energy temp.
rate totals & press
. - powrét do poprzedniego ekranu menu lub wyjscie z
aktualnego. Uwaga: Klawisz ten nie jest klawiszem undo. diag. }8?/
e  Przyciski numeryczne, dwufunkcyjne stuzg do wprowadzania
quick
danych numerycznych (przyktad: s ). Rys. 2: Klawiatura InnovaSonic® 207i
M v
. oraz stuzg do poruszania sie w gore i w dot. Drugg funkcja jest zwiekszanie lub zmniejszanie
wartosci.

. “ stuzy do przetaczania trybow pracy i menu.

Rozpoczecie procesu nastawy urzadzenia przy pomocy lokalnego wyswietlacza:

1. Nacisnij , aby przejs¢ do MAIN MENU — menu gtéwnego, ktére przeprowadzi uzytkownika przez proces
konfiguracji urzgdzenia, niezbedny do rozpoczecia pomiaru.



MAIN MENU
Installation
Display Screens
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2. Nacisnij enter, aby rozpoczg¢ wprowadzanie parametréw rurociggu, mierzonej cieczy, typu sond i montazu
(doktadnos¢ pomiaru bezpos$rednio zalezy od dokfadnosci wprowadzonych wartoéci). Jest to najwazniejszy krok
konfiguracji urzgdzenia. Nacisnij enter.

Krok 1: Srednica zewnetrzna rurociagu

Jako pierwszy pojawi sie ekran wprowadzenia $rednicy zewnetrznej rury ,Pipe Outer Diameter”. Przy uzyciu
numerycznej strony klawiszy, wprowadz odpowiednig warto$¢ — zewnetrznej srednicy rury, nie jej nominalny
rozmiar. Nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Pipe Outer Diameter

150

Krok 2: Grubosé¢ sciany rurociagu
Nastepnie pojawi sie ekran nastawy grubosci scianki rurociggu — ,,Pipe Wall Thickness”. Przy uzyciu
numerycznej strony klawiszy, wprowadz odpowiednig warto$¢. Nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Pipe Wall Thickness

0.230

Krok 3: Materiat konstrukcji rurociggu

Jako nastepny pojawi sie ekran materiatu, z ktérego zbudowany jest rurociggu — ,Pipe Material”. Przy uzyciu
A v

klawiszy oraz , wybierz z listy odpowiedni materiat. Je$li na liScie nie ma odpowiedniego,

wybierz inny — ,other”. Konieczne bedzie podanie wartosci predkosci rozchodzenia sie dzwieku w wybranym

materiale. Nacisnij enter, aby zapisac.

Pipe Material

[|

Aluminum
Asbestos

Ponownie nacisnij enter. Poniewaz wiekszos¢ rur nie jest powlekana, w tym przyktadzie zostawiamy materiat
oktadziny na ,None” — brak. Nacisnij enetr.



Krok 4: Rodzaj cieczy

A \"J
Nastepnym krokiem jest wybdr mierzonej cieczy ,Fluid Type”. Przy uzyciu klawiszy - oraz -
wybierz z listy odpowiedng ciecz.. Naciénij enter, aby zapisac.

Fluid Type

Sea Water
Kerosene

Krok 5: Temperatura cieczy
Nastepnie pojawi sie ekran temperatury cieczy — ,Fluid Temperature”. Przy uzyciu numerycznej strony klawiszy,
wprowadz srednig temperature mierzonej cieczy. Nacisnij enter, aby zapisa¢ zmiany.

Standard g

High Temp
Other

Krok 6: Typ sondy

A v
Nastepnym krokiem jest wybor typu sondy , Transducer Type”. Przy uzyciu klawiszy - oraz -
wybierz ,standard”. Najczes$ciej Twoj przeptywomierz posiada sondy skomunikowane z klawiszem pamigci
Memkey; poprawny wybor podswietli sie. Nacisnij enter, aby zapisac.

Fluid Temperature

[§8.000

Krok 7: Typ montazu sond

A
Nastepnym krokiem jest wybor sposobu montazu sond , Transducer Mounting”. Przy uzyciu klawiszy -

v
oraz wybierz ,V” oznaczajgcy montaz typu V (patrz rys. 3). Jest to najtatwiejszy i najbardziej popularny
rodzaj montazu w przypadku mniejszych rozmiaréw rurociggoéw. Aby zapoznac¢ sie z innymi metodami montazu,
patrz rozdziat 6 instrukcji obstugi InnovaSonic® 207i. Naciénij enter, aby zapisac.

Transducer Mounting

M
W

Krok 8: Rozstaw sond pomiarowych

Aby przej$¢ do kolejnego menu nastawy — rozstaw sond , Transducer Spacing”, nacisnij enter. Poniewaz
rozstaw sond nie jest jeszcze nastawiony, ksztatt fali bedzie przypominat przypadkowy szum pokazany ponizej.
Zapoznaj sie z ponizszymi sugestiami. W tym przyktadzie przyjmiemy rozstaw 2.48”. Zaznacz sugerowany



rozstaw na rurze (patrz rys. 4). Mozesz réwniez postuzyé sie aplikacja ,Meter Fit™"” programu SIP. Aby
stosowac program SIP do obstugi i nastawy urzgadzenia 207i, nalezy w pierwszej kolejnosci pobrac¢ go ze strony
producenta: sierrainstruments.com/downloads/207i.

ey Sugerowany rozstaw sond
SPACING +2.48 in
PASSES 2
QUALITY +1.6 9
TOMTOS 103.0 %
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Nastawa i montaz sond pomiarowych

Jak wspomniano wczes$niej, w niniejszej dokumentac;ji, w celach przyktadowych bedzie
stosowany montaz typu V. Jest to réwniez standardowa metoda instalacji sond (patrz
rys. 3). W przypadku rurociggéw o srednicy od ok. 1” do 8” (25 mm do 200 mm), zwykle

jest bardziej doktadna i gwarantuje poprawng prace sond. Wszystkie typy instalaciji, Obejrzyj materiat filmowy ,How to

réwniez V, wymagajg poprawnego mocowania sond, kontaktu z rurg w jej osi oraz Install & Operate” na _

wyréwnania zta Iiniq sierrainstruments.com/207i-how-to
Instalacja sond na rurociggu Widok z przodu Widok z boku
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Rysunek 4: Rozstaw sond pomiarowych
Podczas umiejscawiania sond, w przypadku montazu typu V, zaleca sie przestrzeganie ponizszych wytycznych:
1. Zlokalizuj o$ rurociggu. Patrz rys. 4 rozstaw sond pomiarowych.

2. Zaznacz dwa miejsca na rurociggu, biorgc pod uwage poprawny rozstaw sond wg kroku 8 — rozstaw sond
pomiarowych (patrz str. 4). Postuguj sie suwmiarkg. Uwaga: rozpocznij od sugerowanego rozstawu sond, jednakze
moze on jeszcze wymagac korekty.

3. Pokryj spdd kazdej sondy zelem ultradZzwiekowym. Uwaga: stosuj rekawice ochronne.

4. Zamontuj sonde w oznaczonym wczesniej miejscu. Uwazaj na oznaczenia sond: naptywu/ odptywu, upstream/
downstream (patrz rys. 3). Uwaga: czujniki posiadajg rowki do umiejscowienia opaski.

5. Docisnij delikatnie pierwszy zacisk. Powtérz proces z drugg z sond, ale nie dociskaj jeszcze zacisku.

Aby zapoznac sie ze szczegétami montazu sond, patrz rozdziat 6 instrukcji obstugi InnovaSonic® 207i (do pobrania
sierrainstruments.com/downloads/207i).

Sprawdz poprawnos¢ instalacji i rozstawu sond pomiarowych

Kiedy sondy sg juz zamontowane przy zachowaniu sugerowanego rozstawu, na wyswietlaczu, w menu ,Transducer
Spacing” — rozstaw sond, pojawi sie wykres powracajgcego sygnatu ultradzwiekowego (patrz: krok 8). Dostrajanie sie
do zakresu powracajgcego sygnatu zajmie kilka sekund. Zaczekaj, az wykres osiggnie ksztatt pokazany ponizej.
Wartosci TOM / TOS powinny by¢ maksymalnie zblizone do 100% (patrz rys. 5). Mozesz rowniez postuzy¢ sie
aplikacja ,Meter Fit™” programu SIP. Aby stosowaé program SIP do obstugi i nastawy urzadzenia 207i, nalezy w
pierwszej kolejnosci pobra¢ go ze strony producenta: sierrainstruments.com/downloads/207i.

Sondy majg poprawny rozstaw, gdy linia rozpoczynajgca krzywg (poczatek wykresu powracajgcego sygnatu) znajduje
sie pomiedzy dwoma znacznikami. Zblizaj i oddalaj sondy, aby osiggnac te sytuacje. Kiedy poczatek wykresu znajdzie
sie pomiedzy dwoma znacznikami, docisnij zacisk drugiej sondy. Podczas korygowania rozstawu sond upewnij sie, ze
miedzy sondami, a rurociggiem jest warstwa zelu ultradzwiekowego (patrz rys. 6).

5



Poczatek wykresu powracajgcego sygnatu
/

SPACING +3.21 in SPACING +3.
PASSES 2 PASSES 2
Wartosci e QUALITY +15.7 % QUALITY A435.3 %
TOM/TOS TOM/TOS 101.3 % TOM

bliskie 100%

\ \

Oznaczenie poczatku wykresu Poprawny rozstaw sond pomiarowych.
Znaczniki Poczatek fali pomiedzy dwoma znacznikami
Rysunek 5 Rysunek 6

Zweryfikuj wielkos¢ przeptywu

flow
Aby rozpoczaé odczyt przeptywu i net total, nacisnij przycisk . W kazdej chwili mozesz tez powrdéci¢ do menu

xducer
space

rozstawu sond, za pomocg przycisku . Zanim pojawi sie ekran ,Flow Rate” — wielkos¢ przeptywu, moze mingc¢
5-10s.
Laly 207i R
Flow Rate
248.68 m3/h
Net Total
0.00 m3
o1nan7 IR O 03:05:56

Test jakosci otrzymywanego sygnatu

Aby sprawdzic site powracajgcego sygnatu, czyli jakos¢ sygnatu, signal to noise, zmierzony czas przebiegu/ wyliczony

signals

czas przebiegu — TOM/TOS, nacisnij przycisk . Wzmacniacz ,Gain” automatycznie nastawi optymalny sygnat.
Aby sprawdzi¢ standardowe wartosci odczytéw, patrz instrukcja obstugi 207i.
Lol 207i ‘R
Signal 19.3% dB
Quality 27.1%
Noise -7.8 dB
TOM/TOS 101.5%
Gain 58.0%
oinany RO 03:05:56

Ograniczenia polityki gwarancyjnej — Rejestracja online

Wszystkie produkty firmy Sierra Instruments posiadajg gwarancje bycia wolnymi od wad materiatowych i
produkcyjnych i bedg bezptatnie naprawione lub wymienione, pod warunkiem dostarczenia ich do producenta przez
okres jednego (1) roku, w przypadku wad kalibracyjnych i niekalibracyjnych, od daty dostawy. W celu zapewnienia
obstugi gwarancyjnej, nalezy zakupione urzadzenie zarejestrowac na stronie producenta. Niezbedna jest rejestracja
wszystkich posiadanych produktéw Sierra. Mozna tego dokona¢ pod adresem: sierrainstruments.com/register

Wiecej informagcji nt. polityki gwarancyjnej mozna znalez¢ pod adresem: sierrainstruments.com/warranty

Wylaczny przedstawiciel na Polske:
REKORD S.A.
05-800 Pruszkow,
ul. Sprawiedliwosci 6, p. Il
tel. 22/759 85 88, 98
Rekord S.A fax 22/759 62 97
office@rekordsa.pl
rekordsa.pl  mierzymysypkie.pl sierrainstruments.pl

Naturalnie... wszystko da sie zmierzy¢!



